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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Knob 16 Pan head screw 30 Edge fence

2 Switch trigger 17 Planer blade locating lugs 31 V groove

3 Lock button/Lock-off button 18 Heel of adjusting plate 32 Sharpening holder
4 Bolts 19 Set plate 33 Wing nut

5 Drum 20 Inside flank of gauge plate 34 Blade (A)

6 Planer blade 21 Mini planer blade 35 Blade (B)

7  Drum plate 22 Groove 36 Side (C)

8 Adjusting plate 23 Hex. flange head bolt 37 Side (D)

9 Inside edge of gauge plate 24 Makita vacuum cleaner 38 Limit mark

10 Blade edge 25 Standard (non-round) chip 39 Chip cover

11 Screws cover 40 Screwdriver

12 Heel 26 Start 41 Brush holder cap
13 Back side of gauge base 27 End

14 Gauge plate 28 Cutting line

15 Gauge base 29 Screw

SPECIFICATIONS

Model

Planing width
Planing depth
Shiplapping depth ..........
No load speed (min™") ....

GEB010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1.

Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed cutter may engage the surface
leading to possible loss of control and serious injury.
Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces only, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and could give
the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.
Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

Use only sharp blades. Handle the blades very

Be sure the blade installation bolts are securely
tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

. Before using the tool on an actual workpiece, let

it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

Wait until the blade attains full speed before cut-

Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.
Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood. Clean
out chips with a stick.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

2.
Overall length ..... 415 mm
Net weight ... 5.1 kg
Safety class.. . Em
* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change 3.
without notice.
« Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 4
ENEO001-1 '
Intended use 5.
The tool is intended for planing wood.
6.
ENF002:2 carefully.
Power supply 7.
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can g,
only be operated on single-phase AC supply. They are 9,
double-insulated and can, therefore, also be used from  1¢
sockets without earth wire.
GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings 1
/N\WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-  12.
tions may result in electric shock, fire and/or serious ting.
injury. 13.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence. 14.
15.
16.
17.

Use only Makita blades specified in this manual.



18. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 1)
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool.

Switch action

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool without lock button and lock-off button

(Fig. 2)

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For tool with lock button (Fig. 3)

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button (Fig. 3)

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

CAUTION:

* Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation bolt
can be dangerous. Always check to see they are tight-
ened securely.

* Handle the blades very carefully. Use gloves or rags to
protect your fingers or hands when removing or install-
ing the blades.

* Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in over-
tightening or insufficient tightening of the installation
bolts. This could cause an injury.

For tool with standard planer blades

(Fig.4,5 &6)

To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum plate
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibra-
tion will result, causing poor planing action and, eventu-
ally, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten two screws on the
adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting plate
into the drum groove, then fit the drum plate on it. Tighten
all the installation bolts evenly and alternately with the
socket wrench.

For tool with mini planer blades (Fig. 7,8 & 9)

1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the drum
plate. To remove the blades on the drum, unscrew
the three installation bolts with the socket wrench.
The drum plate comes off together with the blades.

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws and
set the mini planer blade on the gauge base so that
the cutting edge of the blade is perfectly flush with
the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set plate
rest in the mini planer blade groove, then press in
the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten the pan head
screws.

4. Itis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating
lugs sit in the blade groove and the heel of the
adjusting plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.

5. Slip the heel of the adjusting plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum plate over the adjusting plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that
a gap exists between the drum and the set plate to
slide the mini planer blade into position. The blade
will be positioned by the planer blade locating lugs
on the set plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear
and equidistant from the housing on one side and
the metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final tight-
ness.

10. Repeat procedures 1 — 9 for other blade.



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the blade is set properly and securely. The blade must be
mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

S /)f

Nicks in surface

Although this side view cannot show it,
the edges of the blades run perfectly
parallel to the rear base surface.

One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Cause:

Gouging at start

Gouging at end

=——1F

Connecting a vacuum cleaner

For tools with European type (round) chip cover
(Fig. 10 & 11)
When you wish to perform clean planing operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to your tool as shown in
Fig. 10 & 11.

For tools with standard (non-round) chip cover
(Fig. 12)

Any Makita vacuum cleaner cannot be connected to the
tool with the standard (non-round) chip cover.

OPERATION

Planing operation (Fig. 13)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece sur-
face without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in sta-
tionary fashion, so that you can plane somewhat downhill.
The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

e (/).
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Cause: One or both blade edges fails
to protrude enough in relation

to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation to

rear base line.

Shiplapping (Rabbeting) (Fig. 14, 15, 16, 17 & 18)
To make a stepped cut as shown in Fig. 14, use the edge
fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line. (Fig. 15)

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw. (Fig. 16)

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 20 mm.

You may wish to add to the length of the fence by attach-
ing an extra piece of wood. Convenient holes are pro-
vided in the fence for this purpose, and also for attaching
an extension guide (optional accessory). (Fig. 17)

CAUTION:

* The blade edge should be made to protrude outside
slightly (0.3 mm — 0.6 mm). Otherwise, nicks and gen-
erally poor shiplapping results. (Fig. 18)

Chamfering (Fig. 19 & 20)

To make a chamfering cut as shown in Fig. 19 & 20, align
the “V” groove in the front base with the edge of the work-
piece and plane it.



MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Sharpening the planer blades (Fig. 21, 22 & 23)

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge.

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brush (Fig. 24, 25 & 26)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* High-speed steel Planer blade

» Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade life)

* Mini planer blade

* Sharpening holder assembly

* Blade gauge

¢ Set plate set

» Edge fence (Guide rule)

* Dressing stone

* Socket wrench

NOTE

* Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lyp): 92 dB (A)

Sound power level (LWAS): 103 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENGQ00-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ap,): 3.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-1

* The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH101-15
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Power Planer
Model No./ Type: 1100
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANQA'S (Instructions originales)

Descriptif

1 Molette 15 Socle du calibre 28 Tracé de coupe
2  Géchette 16 Vis Phillips 29 Vis
3  Bouton de blocage/Bouton de 17 Ergots de positionnement du 30 Guide paralléle

sécurité tranchant du fer 31 GorgeenV
4 Boulons 18 Talon de I'équerre 32 Porte-fer d’affitage
5 Bloc de coupe 19 Plaque de fixation 33 Ecrou a oreilles
6  Fer du rabot 20 Face interne de la butée 34 Fer (A)
7  Plaque du bloc de coupe 21 Tranchant du fer 35 Fer (B)
8 Equerre de réglage 22 Rainure 36 Face (C)
9 Rebord intérieur de la butée 23 Boulons a téte hexagonale 37 Face (D)
10 Bord du fer épaulée 38 Trait de limite d’'usure
11 Vis 24 Aspirateur Makita 39 Déflecteur
12 Talon 25 Déflecteur standard (non rond) 40 Tournevis
13 Face arriere du calibre 26 Début 41 Bouchon du porte-charbon
14 Butée 27 Fin
SPECIFICATIONS GEB010-4
Modele 1100 CONSIGNES DE SECURITE POUR RABOT
Largeur de coupe .82 mm

Profondeur de coupe ....
Profondeur de feuillure .
Vitesse a vide (min‘1)
Longueur totale
Poids net
Catégorie de sécurité.

415 mm
.5,1 kg
. mEm

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENEO001-1

Utilisations
Loutil est congu pour le rabotage du bois.

ENF002-2
Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’'a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils élec-
triques

/N MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas respec-
tées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

1. Attendez l'arrét du couteau avant de déposer
I'outil. Un couteau exposé risquerait de pénétrer
dans la surface et d’entrainer une perte de contrdle
et une grave blessure.

2. Tenez I'outil électrique uniquement par ses sur-
faces de prise isolées, car le couteau pourrait
toucher son propre cordon. Couper un cable
“sous tension” risque de mettre a découvert les piée-
ces métalliques de l'outil électrique et pourrait élec-
trocuter l'utilisateur.

3. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une surface stable. Si vous la tenez avec la
main ou l'appuyez contre une partie du corps, la
piece sera instable et vous risquez d'en perdre la
maitrise.

4. Ne laissez jamais chiffons, vétements, cordes,
ficelles ou autres objets de ce genre autour de
votre aire de travail.

5. Evitez de sectionner des clous; retirez ceux-ci
de la piéce a travailler avant de commencer.

6. N’utilisez que des fers bien aiguisés. Soyez trés
prudent lorsque vous manipulez les fers.

7. Avant de commencer, assurez-vous que les bou-

lons de fixation des fers sont bien serrés.

Tenez votre outil fermement a deux mains.

Gardez les mains éloignées des piéces en mou-

vement.

10. Avant d’utiliser votre outil, faites-le tourner a
vide quelques instants. Attention aux vibrations
ou aux oscillations, signes probables d’une ins-
tallation défectueuse ou d’un fer mal équilibré.

11. Assurez-vous que le fer ne touche pas la piéce a
travailler avant que le contact ne soit mis.

12. Avant de commencer le rabotage, attendez que
I’outil atteigne sa pleine vitesse.

13. Avant tout réglage, coupez le contact et attendez
I’arrét complet des lames.

14. Ne mettez jamais le doigt dans I'éjecteur de
copeaux. Celui-ci peut s’engorger si vous tra-
vaillez un bois humide. Dégagez les copeaux
avec une tige de bois.

15. Ne faites fonctionner I'outil que lorsque vous
I’avez en mains.

©®



16. Changez toujours les deux fers ou les plaquettes
en méme temps, faute de quoi, il se produira un
déséquilibre et des vibrations qui raccourciront
la durée de service de I'outil.

17. N'utilisez que des fers Makita spécifiés dans ce
manuel.

18. Utilisez toujours un masque antipoussiéres ou
un masque filtrant approprié au matériau a tra-
vailler et a I'outil utilisé.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (avec l'usage répété)
par un sentiment de confort ou de familiarité avec
I'outil, au point de ne pas respecter rigoureusement
les consignes de sécurité qui accompagnent I'outil.
La MAUVAISE UTILISATION de I'outil ou I'ignorance
des consignes de sécurité indiquées dans ce manuel
d’instructions peut entrainer une blessure grave.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonction-
nement.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 1)
La profondeur de coupe peut se régler en tournant sim-
plement la molette situé sur le devant de I'outil.

Interrupteur

ATTENTION :

e Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position quand vous la relachez.

Outil sans bouton de blocage ni bouton de sécurité
(Fig. 2)

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
géachette. Relachez-la pour arréter l'outil.

Outil avec bouton de blocage (Fig. 3)

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
géachette. Relachez-la pour arréter l'outil.

Pour un fonctionnement continu, tirez sur la gachette et
appuyez sur le bouton de blocage.

Pour arréter I'outil en cette position, tirez a fond sur la
gachette puis relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 3)

Pour éviter que la gachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de sécurité a été prévu.

Pour mettre I'outil en marche, appuyez sur le bouton de
sécurité et tirez sur la gachette. Pour arréter l'outil, rela-
chez la gachette.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
* Avant d’effectuer toute intervention sur l'outil, assurez-
vous toujours qu’il est hors tension et débranché.

Retrait ou pose des fers du rabot

ATTENTION :

* Serrez fermement les boulons de montage des fers
lorsque vous fixez ces derniers a 'outil. Un boulon de
montage mal serré représente un danger. Assurez-
vous toujours qu’ils sont serrés a fond.

Maniez les fers de fagon trés prudente. Portez des
gants ou utilisez des chiffons pour protéger vos doigts
ou vos mains lorsque vous retirez ou installez les fers.
Utilisez exclusivement la clé Makita fournie pour instal-
ler ou retirer les fers. Sinon, les boulons de montage
risquent d’étre trop ou pas assez serrés. Cela peut
entrainer une blessure.

Outil avec fers classiques (Fig. 4, 5 et 6)

Pour retirer les fers du bloc de coupe, dévissez les trois
boulons de maintien avec la clé a douille. La plaque du
bloc de coupe se détache avec les fers.

Pour installer les fers, commencez par enlever tous les
copeaux et autres matieres adhérant au bloc de coupe
ou aux fers. Utilisez des fers de dimensions et de poids
identiques, faute de quoi cela provoquera des vibrations
et des oscillations qui entraineront un rabotage défec-
tueux ou méme une panne de l'outil.

Placez le fer sur le calibre de fagon que le bord du fer soit
bien en appui contre le rebord intérieur de la butée. Pla-
cez I'équerre de réglage sur le fer, puis appuyez simple-
ment sur le talon de I'équerre pour qu’elle arrive au ras
de la face arriere du calibre et serrez les deux vis de
'équerre. Ensuite, faites glisser le talon de I'équerre dans
I'encoche du bloc de coupe, puis fixez la plaque du bloc
de coupe dessus. Serrez tous les boulons de maintien de
facon uniforme et alternativement avec la clé a douille.

Outil avec le tranchant du fer (Fig. 7, 8 et 9)

1. Retirer le fer en service, et si l'outil a fonctionné, net-
toyez soigneusement les surfaces du bloc de coupe
et de la plaque du bloc de coupe. Pour retirer les fers
du bloc de coupe dévissez les trois boulons de
maintien avec la clé a douille. La plaque du bloc de
coupe se défait avec les fers.

2. Pour monter les fers, fixez provisoirement I'équerre
de réglage sur la plaque de fixation avec les vis
Phillips et fixez les plaquettes sur le calibre de fagon
que le tranchant du fer soit parfaitement a ras avec
la paroi interne de la butée.

3. Positionner équerre et plaquette sur le calibre, de
maniéere que les ergots de positionnement du tran-
chant du fer se logent dans la rainure, puis pousser
le talon de I'équerre contre le co6té arriere de
'embase du gabarit, et serrer les vis Phillips.

4. |l est trés important que le tranchant soit en contact
partait avec la surface intérieure de la butée du cali-
bre, que les ergots de positionnement du contre-fer
soient dans la rainure de la plaquette et que le talon
de la plaque de réglage soit en contact parfait avec
le coté arriere de 'embase de gabarit. Vérifier ces trois
points avec soin, pour assurer une coupe uniforme.

5. Place le talon de la plaque de réglage dans la rai-
nure de coupe.

11



6. Mettre la plaque du bloc de coupe sur I'équerre de
réglage/la plaque de fixation, et visser les trois bou-
lons a téte hexagonale en ménageant un espace
entre le bloc et la plaque de fixation pour y glisser le
tranchant du fer. Celui-ci sera positionné par les
ergots dont le contre-fer est muni.

7. Le positionnement de la plaquette dans le sens de la
longueur se fera a la main, de fagon que les extrémi-
tés de la plaquette soient a égale distance du capot,
d’un c6té, et du support, de 'autre.

Pour une pose correcte des fers

8. Serrer a fond les trois boulons a téte hexagonale
(avec la clé a douille fournie) et faire tourner le bloc
a la main pour vérifier la garde entre les extrémités
de la plaquette et le corps de l'outil.

9. Vérifier encore une fois le serrage a refus des trois
boulons a téte hexagonale.

10. Répéter les opérations 1 a 9 pour 'autre plaquette.

La surface rabotée présentera des aspérités et ne sera pas plane si le fer n’est pas installé de fagon convenable et
ferme. Il doit étre monté de maniére que le bord de coupe soit absolument de niveau, c’est a dire paralléle a la surface

de la semelle arriére.

Voir ci-dessous quelques exemples de poses correctes et incorrectes.

(A) Socle avant (sabot movible)
(B) Socle arriere (sabot fixe)

()
=1

Pose correcte

Crantage a la surface

Bien que cette vue latérale ne le figure
pas, les bords du fer sont parfaitement
paralléles a la surface du socle arriére.

f

Cause : Un des fers, ou les deux, n'a
pas son bord paralléle a la ligne
du socle arriere.

Evidage au début

NG

Evidage au fin

==——1F

Raccordement a un aspirateur

Outil avec déflecteur de type européen (rond) (Fig. 10
et 11)
Si vous désirez effectuer un rabotage propre, raccordez
un aspirateur Makita a I'outil comme indiqué a la Fig. 10
et11.

Outil avec déflecteur standard (non rond) (Fig. 12)
Les aspirateurs Makita ne sont pas tous raccordables sur
un outil équipé d’un déflecteur standard (non rond).

UTILISATION

Comment raboter (Fig. 13)

Tout d’abord, faites reposer la semelle avant de I'outil sur
la piece a travailler sans que les fers ne soient au con-
tact. Mettez le contact et attendez que les fers aient
atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite doucement
I'outil vers I'avant. Pressez sur I'avant de 'outil en début
de rabotage, et sur I'arriere en fin de rabotage. Le rabo-
tage se fera plus aisément si vous fixez la pieéce de bois
de fagon inclinée de maniéere a raboter de haut en bas.

= ().

Un des fers, ou les deux, ne fait
pas assez saillir son bord par
rapport a la ligne du socle
arriere.

Cause :

Cause : Un des fers, ou les deux, saillit
trop par rapport au socle

arriere.

La vitesse et la profondeur de rabotage déterminent la
qualité du fini. Le rabot électrique coupe a une vitesse
qui ne permet pas I'engorgement par les copeaux. Pour
les gros débits, vous pouvez accroitre la profondeur de
rabotage, alors que pour un fini régulier, vous devez la
réduire et faire avancer l'outil plus lentement.

Rabotage (feuillure) (Fig. 14, 15, 16, 17 et 18)

Pour un travail de feuillure comme indiqué a la Fig. 14,
utilisez le guide paralléle (régle de guidage).

Porter le tracé de découpage sur la piéce de bois. Intro-
duire le guide parallele dans le trou situé a I'avant de
I'outil et prévu a cet effet. Faire coincider le bord du fer
avec le tracé de découpage. (Fig. 15)

Ajuster le guide paralléle jusqu’a 'amener en contact
avec le flanc de la piece de bois et bloquer fermement la
vis. (Fig. 16)

Déplacer I'outil de fagon que le guide paralléle soit tou-
jours en parfait contact avec le flanc de la piéce travaillée
pendant les opérations de rabotage. Tout écart affecterait
la qualité du travail.

La profondeur maximum de rabotage (feuillure) est de
20 mm.



Si vous désirez augmenter la portée du guide, en y fixant

une piéce de bois supplémentaire, il suffit d’utiliser les

trous percés a ces fins car ils peuvent également servir a

la fixation d’un prolongateur (accessoire en option).

(Fig. 17)

ATTENTION :

* Le bord du fer doit dépasser légérement (0,3 mm a
0,6 mm). Sinon, il y aura des encoches et la finition
sera médiocre. (Fig. 18)

Chanfreinage (Fig. 19 et 20)

Pour abattre un angle de la fagon représentée aux
Fig. 19 et 20, alignez la gorge en “V” de la semelle sur
I'aréte de la piece, et rabotez.

ENTRETIEN

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que loutil est hors tension et
hors secteur avant d’effectuer tout travail dessus.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

Affatage des fers (Fig. 21, 22 et 23)

Pour fers classiques uniquement

Gardez toujours vos fers bien affités afin d’obtenir une
efficacité maximum. Utilisez le porte-fer d’affitage pour
supprimer les crans et avoir le tranchant le plus fin.

Tout d’abord relachez les deux écrous a oreilles du
porte-fer et insérez les fers (A) et (B), de sorte qu’ils
soient au contact des faces (C) et (D). Serrez ensuite les
écrous.

Immergez dans I'eau la pierre a aiguiser 2 ou 3 minutes
avant d’aff(iter. Tenez le porte-fer de fagon que les deux
fers soient au contact de la pierre et que laffitage se
fasse simultanément et selon le méme angle.

Remplacement des charbons (Fig. 24, 25 et 26)
Retirez et vérifiez régulierement les charbons. Rempla-
cez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au trait de limite
d’usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux char-
bons doivent étre remplacés en méme temps. N'utilisez
que des charbons identiques.

Utilisez un tournevis pour retirer le couvercle de I'évacua-
teur de copeaux.

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un tour-
nevis.

Enlevez les charbons usés, insérez-en de nouveaux et
revissez solidement les bouchons de porte-charbon.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, travaux d’entretien et autres réglages
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

ATTENTION :

* Les accessoires ou pieces supplémentaires qui suivent
sont recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita
spécifié dans ce manuel. Lutilisation de tout autre
accessoire ou piece supplémentaire peut comporter un
risque de blessure. Utilisez uniquement I'accessoire ou
la piece supplémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contac-
tez votre Centre d’Entretien local Makita.

* Fer de rabot en acier a coupe rapide

* Fer de rabot en carbure de tungstene
(Pour une durée de vie plus longue de la lame)

¢ Tranchant du fer

* Ensemble de support d'aff(itage

* Jauge de fer

* Pose de la plaque de fixation

* Guide paralléle (régle de guidage)

* Pierre a aiguiser

 Clé a douille

NOTE :

* |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de l'outil en tant qu’accessoires
standard. lls peuvent varier d’un pays a l'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :
Niveau de pression sonore (L,a) : 92 dB (A
Niveau de puissance sonore F 1103 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1
Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :
Mode de travail : rabotage du bois tendre
Emission de vibrations (ay,) : 3,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposi-
tion.

AVERTISSEMENT :

* ’émission de vibrations lors de l'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont l'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger I'utili-
sateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d'utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa mise
hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment de
son déclenchement).
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ENH101-15
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant respons-
able, déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine :
Rabot
N° de modéle / Type : 1100
sont produites en série et
sont conformes aux Directives européennes suiva-
ntes :

2006/42/CE
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par notre
représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Tiefeneinstellknopf 16 Justierschraube 30 Parallelanschlag
2 Schalter 17 Erhebung 31 V-Nut
3  Einschaltsperre/Arretierknopf 18 Justierwinkel 32 Messerhalter
4 Schrauben 19 Druckplatte 33 Flagelmutter
5 Messerwelle 20 Innerer Anschlag 34 Messer (A)
6  Hobelmesser 21 HM-Wendemesser 35 Messer (B)
7  Walzenplatte 22 Nut 36 Kante (C)
8  Justierwinkel 23 Messerklemmschraube 37 Kante (D)
9 Innerer Anschlag 24 Makita-Absauggerat 38 VerschleiBgrenze
10 Messerschneide 25 Standard-Spaneabfiihrung 39 Abdeckung fiir Spanauswurf
11 Justierschrauben (nicht rund) 40 Schraubendreher
12 Hinterkante 26 Hobelbeginn 41 Burstenhalterkappe
13 Ruckseitiger Anschlag 27 Hobelende
14 Anschlagkante 28 Schnittlinie
15 Einstellehre 29 Feststellschraube

TECHNISCHE DATEN

Modell 1100
Hobelbreite ............ 82 mm
Spanabnahme stufenlos 3 mm
Falztiefe .......ccccevveeriensnn 20 mm
Leerlaufdrehzahl (min"1) 18000

Gesamtlange
Nettogewicht ...
Sicherheitsklasse....

» Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

* Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
abweichen.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENEO001-1

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ENF002-2
Netzanschluss
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dose ohne Erdanschluss betrieben werden.

GEAO010-1

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/N WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.

GEB010-4

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR FALZHOBEL

1. Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das
freiliegende Messer kénnte sonst in die Oberflache
eingreifen, was zu einem méglichen Verlust der Kon-
trolle und ernsthaften Verletzungen fiihren kann.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflachen, weil die Gefahr besteht, dass
das Messer in das eigene Kabel schneidet. Bei
Kontakt mit einem Strom flhrenden Kabel kdnnen
die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom flihrend werden, so dass der Benut-
zer einen elektrischen Schlag erleiden kann.

3. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstlck nur von Hand oder gegen
Ihren Kérper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

4. Putztiicher, Kleidung, Anschlussleitungen, u. a.
sollten nicht in der Nadhe des Arbeitsplatzes lie-
gen.

5. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln. Uber-
priifen Sie das Werkstiick vor der Arbeit auf
Nagel, und entfernen Sie samtliche Nagel.

6. Verwenden Sie nur scharfe Hobelmesser. Behan-
deln Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.

7. Stellen Sie sicher, dass die Messerklemm-
schrauben vor Beginn der Arbeit fest angezogen
sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

9. Halten Sie Ihre Hande nicht in die Nahe von rotie-
renden Teilen.

10. Lassen Sie die Maschine eine Weile im Leerlauf
laufen, bevor Sie mit der Arbeit an einem Werk-
stiick beginnen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss liber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder nicht
fachgerechten Einbau.

11. Stellen Sie sicher, dass das Hobelmesser nicht
mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt, bevor
Sie einschalten.

12. Beginnen Sie mit der Arbeit erst, nachdem das
Hobelmesser die volle Leerlaufdrehzahl erreicht
hat.
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13. Schalten Sie das Gerit stets vor Beginn etwaiger
Einstellarbeiten aus und ziehen Sie den Netz-
stecker. Warten Sie, bis die Maschine zum Still-
stand gekommen ist.

14. Halten Sie niemals einen Finger in den Spanaus-
wurf. Der Spanauswurf kann verstopfen, wenn
Sie feuchtes Holz hobeln. Entfernen Sie vorsich-
tig die Spane im Bereich des Spanauswurfs,
aber nur bei ausgeschalteter Maschine.

15. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Schalten Sie das Geréat nur ein, wahrend
Sie es in der Hand halten.

16. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder Messer-
klemmplatten paarweise aus, um Unwucht der
Messerwelle zu vermeiden, die Vibrationen
erzeugt und die Lebensdauer der Maschine ver-
kirzt.

17. Verwenden Sie nur Original Makita-Hobelmesser,
die in dieser Anleitung angegeben wird.

18. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellung der Spanabnahme (Abb. 1)

Die Spanabnahme kann durch Drehen des Tiefenein-
stellknopfes an der Vorderseite der Maschine eingestellt
werden.

Schalterbedienung

VORSICHT:

* Uberprifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die “OFF”-Stellung
zurlickkehrt.

Werkzeug ohne Einschaltsperre und Arretierknopf
(Abb. 2)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 3)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen.

Fir Dauerbetrieb den Schalter und den Arretierknopf
driicken.

Zum Ausschalten den arretierten Schalter nochmals
drucken und wieder loslassen.

Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 3)

Um ein versehentliches Betatigen des Schalters zu ver-
hindern, ist bei diesem Modell eine Einschaltsperre ein-
gebaut.

Zum Einschalten der Maschine erst die Einschaltsperre
und dann den Schalter drliicken. Zum Ausschalten den
Schalter wieder loslassen.

MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage und Demontage von Hobelmessern

VORSICHT:

* Ziehen Sie die Messermontageschrauben sorgféltig
an, wenn Sie die Messer an der Maschine anbringen.
Eine lose Montageschraube kann geféhrlich sein. Ver-
gewissern Sie sich stets, dass sie einwandfrei angezo-
gen sind.

Behandeln Sie die Messer mit gréBter Sorgfalt. Schit-
zen Sie lhre Finger oder Hande beim Demontieren
oder Montieren der Messer mit Handschuhen oder
Lappen.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Inbus-
schlissel zum Demontieren oder Montieren der Mes-
ser. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Montageschrauben zu stark oder zu schwach angezo-
gen werden, was zu einer Verletzung fiihren kann.

Bestiickung mit Hobelmessern (Abb. 4, 5 u. 6)
Zum Ausbau der Hobelmesser l16sen Sie mit dem mitge-
lieferten Montagewerkzeug die drei Messerklemm-
schrauben der Messerwelle. Die Walzenplatte [6st sich
zusammen mit den Messern.

Messerwelle und Hobelmesser vor dem Einbau reinigen,
um Spéne und Fremdkorper zu entfernen. Stets Hobel-
messer mit gleicher GréBe und gleichem Gewicht ver-
wenden. Unwucht durch ungleiche Hobelmesser
beeintrachtigt die Hobelleistung und Lebensdauer der
Maschine.

Legen Sie das Messer so auf die Lehrenbasis, dass die
Schneide vollkommen an der Innenkante der Lehren-
platte anliegt. Legen Sie die Einstellplatte auf das Mes-
ser, dricken Sie dann einfach das Hinterende der
Einstellplatte biindig an die Rickseite der Lehrenbasis
an, und ziehen Sie die zwei Schrauben an der Einstell-
platte an. Schieben Sie nun das Hinterende der Einstell-
platte in die Walzennut ein, und bringen Sie dann die
Walzenplatte daran an. Ziehen Sie alle Montageschrau-
ben gleichmaBig und abwechselnd mit dem Steckschlis-
sel fest.

Bestiickung mit HM-Wendemessern

(Abb. 7,8 u. 9)

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer, falls die
Maschine in Gebrauch war, und reinigen Sie sorgfél-
tig die Walzenoberfldchen und die Walzenplatte. Um
die Messer von der Walze zu entfernen, 16sen Sie
die drei Montageschrauben mit dem Steckschlissel.
Die Walzenplatte 16st sich zusammen mit den Mes-
sern.



Zum Einbau der HM-Wendemesser den Justierwin-
kel mit den Messerklemmschrauben leicht an der
Druckplatte vormontieren und das HM-Wendemes-
ser so auf die Einstellehre legen, dass die Schneide
des HM-Wendemessers an der Anschlagkante
anliegt.

Den Justierwinkel mit der Druckplatte so auf der Ein-
stellehre ausrichten, dass die Erhebung der Druck-
platte in die Nut des HM-Wendemessers eingreift;
dann die Hinterkante des Justierwinkels mit der
Rickseite der Einstellehre abgleichen und die
Justierschrauben anziehen.

Es ist unbedingt erforderlich, dass das HM-Wende-
messer an der Anschlagkante bundig anliegt, die
Erhebungen in der Messernut liegen und die Hinter-
kante des Justierwinkels mit der Rickseite der Ein-
stellehre bilindig abschlieBt. Die Anordnung dieser
Teile sorféltig vornehmen und Uberprifen, um
gleichméaBiges Hobeln zu gewéhrleisten.

Die Hinterkante des Justierwinkels in die Nut in der
Messerwelle schieben.

Setzen Sie die Walzenplatte auf die Einstellplatte/
Halteplatte, und schrauben Sie die drei Sechskant-
schrauben so ein, dass ein Spalt zwischen der
Walze und der Halteplatte besteht, um das Mini-
Hobelmesser einzuschieben. Das Messer wird
durch die Hobelmesser-Haltenasen auf der Halte-
platte positioniert.

Die seitliche Justierung des HM-Wendemessers
muss von Hand vorgenommen werden: beide Mes-
serenden sollten den gleichem Abstand zum
Gehause auf der einen Seite und der Metallklammer
auf der anderen Seite haben.

Die drei Messerklemmschrauben mit dem mitgelie-
ferten Steckschlissel bzw. Innensechskantschlissel
anziehen und die Messerwelle von Hand drehen, um
dem Abstand zwischen HM-Wendemesser und
Gehause zu Uberprifen.

Die drei Messerklemmschrauben noch einmal auf
festen Sitz prifen.

. Die Punkte 1 — 9 fir das andere HM-Wendemesser

wiederholen.

Auswirkungen von Messerfehleinstellungen

Fehleinstellung der Hobelmesser flihrt zu ungleichmaBigem und unsauberen Hobelergebnissen. Bei richtiger Einstel-
lung befindet sich das Messer fluchtend mit der hinteren Hobelsohle.
Die folgenden Beispiele veranschaulichen einige richtige und falsche Einstellungen.

(A) Vordere Hobelsohle (Beweglicher Schuh)
(B) Hintere Hobelsohle (Stationarer Schuh)

NG

In dieser Seitenansicht nicht zu
erkennen,

liegen die Messer

Richtige ? >| > genau parallel zur hinteren Hobel-
Einstellung sohle.
Ursache: Die Schneide eines oder
beider Messer ist nicht
Oberflachenvorspriinge parallel zur hinteren
Basislinie.
PR \' Ursache: Eine oder beide Messer-
A \ schneiden stehen in
Kehlung @ (/) Bezug ~zur hinteren
beim Ansetzen ? ﬂ E ;/ I| Basislinie  nicht weit
genug Uber.
\' Ursache: Eine oder beide Messer-
I_\ schneiden stehen in
o) () Beng_ Caur _hipteren
Kehlung % >| ? = Basislinie zu weit dber.
beim Abheben

Anschluss einer Absaugvorrichtung

Maschinen mit Spéneabfiihrung in européischer
Ausfiihrung (rund) (Abb. 10 u. 11)

Fur staubarmes Hobeln kann ein Makita-Absauggerat an
die Maschine, wie in Abb. 10 u. 11 gezeigt, angeschlos-
sen werden.

Maschinen mit Standard-Spéneabfiihrung

(nicht rund) (Abb. 12)

Makita-Absaugvorrichtungen kénnen nicht an Maschinen
mit Standard-Spaneabfiihrung (nicht rund) angeschlos-

sen werden.
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BETRIEB

Hobelbetrieb (Abb. 13)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle auf das Werk-
stlick, ohne dass die Hobelmesser mit dem Werkstiick
oder etwas anderem in Berlihrung kommen. Schalten
Sie den Hobel ein und warten Sie, bis die Messerwelle
die volle Drehzahl erreicht hat. Bewegen Sie dann den
Hobel langsam vorwérts. Uben Sie zuerst Druck im
Bereich der vorderen Hobelsohle und am Ende des
Werkstiicks Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Sie
kénnen sich das Hobeln erleichtern, indem Sie das
Werkstiick in stationdrem Zustand neigen, so dass Sie in
Abwértsrichtung hobeln kénnen.

Die Geschwindigkeit und Tiefe des Schnitts bestimmen
die Art der Oberflachenausfiihrung. Der Hobel arbeitet
mit einer Geschwindigkeit, die nicht zu einem Spénestau
fahrt. FOr Grobschnitt kénnen Sie die Schnitttiefe erho-
hen, wahrend Sie fir eine hochwertige Ausflihrung die
Schnitttiefe verringern und die Maschine langsamer vor-
schieben sollten.

Uberfélzen (Falzen) (Abb. 14, 15, 16, 17 u. 18)
Zum Falzen wird, wie in Abb. 14 gezeigt, der Parallelan-
schlag (Richtlineal) verwendet.

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstiick an.
Befestigen Sie den Parallelanschlag in der dafiir vorge-
sehenen Bohrung der Maschine. Richten Sie die Mes-
serschneide auf die Schnittlinie aus. (Abb. 15)

Den Kantenanschlag einstellen, bis er an der Seite des
Werkstiicks anliegt, dann durch Anziehen der Schraube
sichern. (Abb. 16)

Beim Falzen muss die Maschine mit dem Parallelan-
schlag entlang des Werkstiicks gefiihrt werden, um eine
gleichméaBige Falz zu erhalten.

Die max. Uberfalz(Falz)-Tiefe betragt 20 mm.

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste ver-
langern. Zur Befestigung dieser Holzleiste dienen die im
Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen, die auch den
Anbau eines verlangerten Anschlags ermdglichen (Son-
derzubehér). (Abb. 17)

VORSICHT:

¢ Die Schneide ist so einzustellen, dass sie leicht Uber-
steht (0,3 mm — 0,6 mm). Anderenfalls entstehen Ker-
ben wund allgemein schlechte Falzverbindungs-
Ergebnisse. (Abb. 18)

Fasen (Abb. 19 u. 20)

Um eine Fasung wie in Abb. 19 u. 20 herzustellen, die V-
Nut der vorderen Hobelsohle auf die Kante des Werk-
stlicks ausrichten und fasen.

WARTUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung von
Inspektions- oder Wartungsarbeiten stets, dass die
Maschine ausgeschaltet und der Akku abgenommen
ist.

¢ Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verd(in-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Scharfen der HSS-Hobelmesser
(Abb. 21, 22 u. 23)

Bestiickung mit HSS-Hobelmessern

Halten Sie Ihre Messer immer scharf, um bestmdgliche
Leistung zu erhalten. Benutzen Sie den Messerhalter
beim Schleifen mit Schleifgeraten, um die Schneiden zu
schérfen und Beschadigungen auszuschleifen.

Lésen Sie zuerst die beiden Fligelmuttern auf dem Mes-

serhalter und setzen Sie die Messer (A) und (B) so ein,
dass Sie an den Kanten (C) und (D) anliegen. Ziehen Sie
dann die Fligelmuttern fest.

Wassern Sie den Schleifstein 2 oder 3 Minuten, bevor
Sie schleifen. Fiihren Sie den Messerhalter so, dass
beide Messer den Stein berlihren, um ein gleichzeitiges
Schleifen unter dem gleichen Winkel zu gewébhrleisten.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 24, 25 u. 26)
Die Kohlebirsten missen regelmaBig entfernt und tber-
prift werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze abge-
nutzt sind, mussen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohlebiirsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebirsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohlebursten.

Entfernen Sie die Spaneabdeckung mit einem Schrau-
bendreher.

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus.

Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten heraus, set-
zen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die Birsten-
halterkappen wieder ein.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung
von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

VORSICHT:

* Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fir den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann eine Ver-
letzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile
oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser Zube-
horteile benétigen, wenden Sie sich bitte an Ihre Makita-
Kundendienststelle.

¢ Hochdrehzahl-Stahlhobelmesser
¢ Hartmetall-Hobelmesser (Fir langere Messerstandzeit)
* Mini-Wendemesser

* Messerhaltereinheit

* Messerlehre

¢ Druckplattensatz

 Parallelanschlag (Richtlineal)

* Abrichtstein

» Steckschllssel

HINWEIS:

¢ Manche Teile in der Liste kénnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.



ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:
Schalldruckpegel (Lpp): 92 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 103 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehdrschutz tragen

ENG900-1

Vibration

Vibrationsgesamtwert

ermittelt geman EN60745:
Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz
Vibrationsemission (ap,): 3,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

ENG901-1
Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardprifmethode gemessen und
kann fir den Vergleich zwischen Maschinen herange-
zogen werden.
Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Geféhrdungsgrads verwen-
det werden.

WARNUNG:

* Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

* |dentifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schéatzung des Geféhr-
dungsgrads unter den tatséchlichen Benutzungsbedin-
gungen (unter Berlicksichtigung aller Phasen des
Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten
der Maschine zusétzlich zur Betriebszeit).

ENH101-15
Nur fiir europaische Lander

EG-Ubereinstimmungserklarung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erkléren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine:
Falzhobel
Modell-Nr./ Typ: 1100
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden européischen Richtlinien entspre-
chen:
2006/42/EG
und gemaf den folgenden Standards oder standardisi-
erten Dokumenten hergestellt werden:
EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
unserer autorisierten Vertretung in Europa, ndmlich:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione Generale

1 Manopola 15 Base porta coltelli 28 Linea

2  Grilletto dell'interruttore 16 Vite a testa troncoconica 29 Vite

3  Bottone di bloccaggio/Bottone 17 Fessure di sistemazione del 30 Guida laterale
di bloccaggio-spegnimento coltelli della pialla 31 ScanalaturaaV

4 Bulloni 18 Talloni della piastra regolatore 32 Supporto di affilatura

5 Rullo 19 Piastra di fissaggio 33 Dado ad alette

6 Lama piallatrice 20 Fianco interiore della piastra 34 Lama (A)

7  Piastra del rullo porta coltelli 35 Lama (B)

8  Piastra regolatore 21 Lama piccola 36 Lato (C)

9 Bordo interno piastra regolatore 22 Incavo 37 Lato (D)

10 Bordo della lama 23 Bulloni esagonali con bordino 38 Segno limite

11 Viti 24 Aspirapolvere Makita 39 Coperchio trucioli

12 Tallone 25 Coperchio trucioli standard (non 40 Cacciavite

13 Lato posteriore della base porta rotondo) 41 Coperchio delle spazzole a
coltelli 26 Inizio carbone

14 Piastra porta coltelli 27 Fine

DATI TECNICI GEB010-4

Modello 1100 AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA PER LA

Larghezza di piallatura .
Spessore di piallatura
Profondita di battuta ..

Velocita a vuoto (min™"). .18.000
Lunghezza totale .... 415 mm
Peso netto ........... 5,1 kg

Classe di sicurezza ....

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

¢ Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENEO001-1

Utilizzo prefissato
Lutensile serve a piallare il legno.

ENF002-2
Alimentazione
Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEAO010-1

Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

/\ AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.
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PIALLA

1. Aspettare che la lama si fermi prima di appog-
giare l'utensile. La lama esposta potrebbe far con-
tatto con la superficie causando una possibile
perdita di controllo o un grave incidente.

2. Tenere l'utensile elettrico soltanto per le super-
fici di presa isolate, perché il taglio potrebbe fare
contatto con il suo stesso cavo. Il taglio di un cavo
“sotto tensione” potrebbe mettere “sotto tensione” le
parti metalliche esposte dell'utensile e dare una
scossa elettrica all’operatore.

3. Usare morse od altri modi pratici per fissare e
supportare il pezzo su una superficie stabile. Se
lo si tiene in mano o contro il proprio corpo, il pezzo
diventa instabile e potrebbe causare la perdita di
controllo.

4. Non bisogna mai lasciare stracci, vestiario,
corde, fili e cose simili nel raggio d’azione della
piallatrice.

5. Attenzione a non tagliare chiodi. Prima di ogni
lavorazione controllare e togliere tutti i chiodi dal
pezzo da lavorare.

6. Usare soltanto lame affilate. Fare molta atten-
zione maneggiando le lame.

7. Assicurarsi bene prima di iniziare la lavorazione
che i bulloni, fissanti la lama siano stretti forte-
mente.

8. Tenere saldamente l'utensile con entrambe le
mani.

9. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

10. Prima di usare l'utensile sul pezzo da lavorare
cancel, lasciarlo ruotare a vuoto per alcuni
secondi. Osservate se ci sono vibrazioni o rumori
che possano indicare un montaggio imperfetto o
un mancato bilanciamento della lama.

11. Assicurarsi che la lama non & a contatto con il
pezzo da lavorare prima di mettere in moto
I'utensile.

12. Attendere che la lama raggiunga la sua velocita
stabilita prima di mettersi a piallare.

13. Prima di qualsiasi lavoro di sistemazione fer-
mare il motore ed attendere che la lama si sia
arrestata del tutto.



14. Mai introdurre le dita nella zona dove escono i
trucioli. Questa zona puo ingolfarsi quando si
pialla legno umido. Liberare la zona dei trucioli
con un bastoncino.

15. Non abbandonare a se stesso I'utensile in moto.
Mettere in moto I'utensile solamente quando lo
si tiene in mano.

16. Sostituire sempre entrambe le lame o piastre del
rullo, altrimenti lo sbilancio che ne risultera pro-
vochera vibrazioni ed accorcera la vita dell’'uten-
sile.

17. Usare soltanto le lame Makita specificate in que-
sto manuale.

18. Usare sempre la mascherina antipolvere/respira-
tore adatti al materiale e all'applicazione con cui
si lavora.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONLI.

AVVERTIMENTO:

NON lasciare che la comodita o la familiarita d’uti-
lizzo con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto)
sostituisca la stretta osservanza delle norme di sicu-
rezza per il prodotto stesso.

Lutilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

DESCRIZIONE DELLUTILIZZO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
larne le funzioni.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 1)
La profondita di taglio pud essere regolata semplice-
mente facendo girare la manopola davanti la pialla.

Azionamento dell’interruttore

ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che il grilletto dellinterruttore funzioni
correttamente e ritorni sulla posizione “OFF” quando
viene rilasciato.

Utensile senza bottone di bloccaggio e bottone di
bloccagio-spegnimento (Fig. 2)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 3)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto. Rilasciare il grilletto per arrestarlo.

Per il funzionamento continuo, schiacciare il grilletto e
spingere poi dentro il bottone di bloccaggio.

Per arrestare l'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 3)

Per evitare do schiacciare inavvertitamente il grilletto,
l'utensile & dotato di un bottone di bloccaggio-spegni-
mento.

Per avviare I'utensile, premere il bottone di bloccaggio-
spegnimento e schiacciare il grilletto. Rilasciare il grilletto
per arrestarlo.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Rimozione o installazione lame piallatrice

ATTENZIONE:

» Stringere con cura i bulloni di installazione quando si
attaccano le lame all'utensile. Un bullone di installa-
zione allentato puo essere pericoloso. Accertarsi sem-
pre che siano stretti saldamente.

Maneggiare le lame con molta attenzione. Usare guanti
o stracci per proteggere le dita o le mani quando si
installano o rimuovono le lame.

Per rimuovere o installare le lame, usare soltanto la
chiave Makita in dotazione. In caso contrario, i bulloni
di installazione potrebbero essere stretti eccessiva-
mente o insufficientemente. Cid potrebbe causare
lesioni.

Utensile con lame standard (Fig. 4, 5 e 6)

Per togliere le lame sul rullo, svitare i tre bulloni di instal-
lazione con la chiave a bussola. La piastra del rullo viene
via assieme alle lame.

Per installare le lame, togliere per prima cosa tutti i fram-
menti o sostanze estranee che aderiscono al rullo o alle
lame. Usare lame con le stesse dimensioni e peso, per-
ché altrimenti si verifica l'oscillazione/vibrazione del rullo
che causa il deterioramento delle prestazioni della pialla-
trice e un eventuale guasto dell’'utensile.

Sistemare la lama sulla base del calibro in modo che il
bordo della lama sia perfettamente a filo con il bordo
interno della piastra del calibro. Sistemare la piastra
regolatore sulla lama e premere poi semplicemente den-
tro il tallone della lama regolatore a filo con il lato poste-
riore della base del calibro, e stringere poi le due viti sulla
piastra regolatore. Inserire ora il tallone della piastra
regolatore nella scanalatura del rullo, e montarvi poi
sopra la piastra del rullo. Stringere uniformemente e
alternativamente tutti i bulloni di installazione con la
chiave a bussola.

Utensile con lame piccole (Fig. 7, 8 e 9)

1. Rimuovere la lama montata, se l'utensile & stato
usato, pulire con cura le superfici del rullo e la pia-
stra del rullo. Per rimuovere le lame sul rullo, svitare i
tre bulloni di installazione con la chiave a bussola.
La piastra del rullo viene via assieme alle lame.

2. Per installare le lame, attaccare cancel la piastra
regolatore alla piastra di fissaggio con le viti a testa
troncoconica e mettere la lama piccola sulla base
regolatore in modo che il bordo tagliente della lama
sia perfettamente a filo con il fianco interno della pia-
stra regolatore.

3. Piazzare la piastra regolatore/piastra di fissaggio
sulla base porta coltelli in modo che le fessure di
sistemazione del coltello della pialla combacino con
le sporgenze sul coltello poi premere i talloni della
piastra regolatore finché questi si trovino allo stesso
livello della parte posteriore della base porta coltelli
quindi stringere forte le viti a testa troncoconica.
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4. FEimportante che i coltelli siano allo stesso livello
con il fianco interno della piastra porta coltelli, le fes-
sure di sistemazione del coltello della pialla devono
combaciare con le sporgenze del coltello e i talloni
della piastra regolatore devono essere allo stesso
livello della parte posteriore della base porta coltelli.
Per ottenere un taglio uniforme controllare con cura
questi allineamenti.

5. Far scivolare il tallone della piastra regolatore
nell'incavo del rullo.

6. Sistemare la piastra del rullo sopra la piastra regola-
tore/piastra di fissaggio, e avvitare i tre bulloni esa-
gonali con bordino in modo che ci sia un gioco tra il
rullo e la piastra di fissaggio per spingere la lama
della minipialla in posizione. La lama viene posizio-
nata dalle fessure di sistemazione della lama della
pialla sulla piastra di fissaggio.

Per la migliore regolazione della lama della pialla

7. Bisognera usare le mani per sistemare bene le lame
in tutta la loro lunghezza facendo in modo che le
lame siano ben pulite ed equidistanti dal rullo da una
parte e dai piani di taglio metallici.

8. Stringere i tre bulloni esagonali con bordino (con la
chiave in dotazione) e far ruotare il rullo con la mano
per controllare le condizioni tra le estremita dei col-
telli e il corpo dell’attrezzo.

9. Dare un ultimo controllo alla pressione dei tre bulloni
esagonali con bordino.

10. Ripetere le procedure da 1 a 9 per gli altri coltelli.

La superficie piallata sara alla fine non lisca, se la lama non é montata esattamente. La lama deve essere montata in
modo che il bordo di taglio sia assolutamente allineato, e cioé parallelo alla superficie della base posteriore.
Qui di seguito sono mostrati alcuni esempi di montaggi buoni o difettosi.

(A) Base anteriore (Piano mobile)
(B) Base posteriore (Piano fisso)

NG rn

Posizione buona

==

Tacche sulla superficie

Smussatura all'inizio ? ﬁ E

Incavatura all’fine

=——1F

Collegamento di un aspirapolvere

Utensili con coperchio trucioli di tipo europeo
(rotondo) (Fig. 10 e 11)

Per eseguire delle piallature pulite, collegare un aspira-
polvere Makita all’'utensile come mostrato nella Fig. 10 e
11.

Utensili con coperchio trucioli standard

(non rotondo) (Fig. 12)

Agli utensili con coperchio trucioli standard (non rotondo)
non & possibile collegare alcun aspirapolvere Makita.
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Anche se questa veduta laterale non lo
mostra, i bordi della lama sono perfetta-
mente paralleli alla superficie posteriore
della base.

Causa: Una o entrambe le lame non
hanno i bordi paralleli alla linea
posteriore della base.

Uno o entrambi i bordi delle
lame non sporgono sufficiente-
mente in rapporto alla linea
posteriore della base.

Causa:

Uno o entrambi i bordi delle
lame sporgono eccessivamente
in rapporto alla linea posteriore
della base.

Causa:

FUNZIONAMENTO

Funzionamento della piallatrice (Fig. 13)

Prima cosa, appoggiare il piano anteriore dell'utensile
sulla superficie del pezzo da lavorare senza che le lame
vadano a contatto con nulla. Mettere in moto e aspettare
che le lame arrivino alla massima velocita. Quindi muo-
vere la pialla in avanti lentamente. All'inizio della pialla-
tura esercitare pressione sulla parte anteriore
dell’utensile, a nella parte posteriore alla fine della mede-
sima. La piallatura riuscira piu facile se inclinate il pezzo
da lavorare e lo fissate, in modo che si possa piallare un
poco in discesa.



La velocita e profondita di taglio determinano il tipo di fini-
tura. La piallatrice funziona ad una velocita che non per-
mette I'ingolfamento dei trucioli. Per tagli alla buona la
profondita di taglio pud essere aumentata, mentre per
ottenere una bella finitura si richiede una riduzione della
profondita di taglio e di velocita di avanzamento.

Giunti sovrapposti (scanalature) (Fig. 14, 15, 16,

17 e 18)

Per fare un taglio a scalino come mostrato nella Fig. 14,

usare la guida laterale (righello guida).

Tracciare una linea di direzione del taglio sul pezzo da

lavorare. Inserire la guida laterale nel foro sul davanti

dell'utensile. Allineare le estremita delle lame con la linea

di direzione del taglio. (Fig. 15)

Regolare la guida laterale finche viene in contatto con il

lato del pezzo da lavorare, quindi fermarla fortemente

stringendo le viti. (Fig. 16)

Durante la lavorazione di piallatura far avanzare I'utensile

con la guida laterale in parallelo con il lato del pezzo da

lavorare. Se non si fa cosi, si otterra una piallatura irrego-
lare.

La profondita massima del taglio a scalino (scanalature)

€ del 20 mm.

La lunghezza della guida pud essere aumentata attac-

cando un ulteriore pezzo di legno. A questo scopo, sulla

guida si trovano dei comodi fori, che servono anche per
attaccare una guida di prolunga (accessorio opzionale).

(Fig. 17)

ATTENZIONE:

* |l bordo della lama deve sporgere leggermente fuori
(0,3 mm - 0,6 mm). In caso contrario, si possono verifi-
care intaccature e giunzioni a sovrapposizione general-
mente scarse. (Fig. 18)

Smussature (Fig. 19 e 20)

Per fare un taglio come mostrato nella Fig. 19 e 20, alli-
neare la scanalatura a “V” della base frontale con il bordo
del pezzo da lavorare e piallarlo.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

* Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla macchina,
accertatevi sempre che sia spenta e staccata dalla
presa di corrente.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Affilatura delle lame della piallatrice
(Fig. 21, 22 e 23)

Lame standard soltanto

Per delle prestazioni ottimali, mantenere sempre le lame
affilate. Usare il supporto di affilatura per togliere le tac-
che e produrre un bordo affilato.

Allentare per prima cosa i due dadi ad alette sul supporto
e inserire le lame (A) e (B) in modo che facciano contatto
con i lati (C) e (D). Stringere poi i dadi ad alette.

Prima dell’affilatura, immergere nellacqua per 2 o 3
minuti la pietra per affilare. Per I'affilatura simultanea allo
stesso angolo, tenere il supporto in modo che entrambe
le lame facciano contatto con la pietra per affilare.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 24,
25 e 26)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di car-
bone. Sostituirle quando sono usurate fino al segno del
limite. Mantenere le spazzole di carbone pulite e libere di
slittare nei portaspazzole. Entrambe le spazzole di car-
bone devono essere sostituite allo stesso tempo. Usare
soltanto spazzole di carbone identiche.

Usare un cacciavite per rimuovere il coperchio trucioli.
Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei portaspaz-
zole.

Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire quelle
nuove e fissare i tappi dei portaspazzole.

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, la manutenzione o la regolazione
devono essere eseguite da un Centro Assistenza Makita
autorizzato usando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

ATTENZIONE:

* Questi accessori o attrezzi sono consigliati per I'uso
con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
Limpiego di altri accessori o attrezzi pud costituire un
rischio di lesioni alle persone. Usare gli accessori sol-
tanto per il loro scopo prefissato.

Per ottenere maggiori dettagli su questi accessori, rivol-
gersi a un Centro Assistenza Makita autorizzato.

* Lama di acciaio pialla ad alta velocita

* Lama pialla al carburo di tungsteno
(per una vita piu lunga della lama)

¢ Lama piccola

* Gruppo supporto di affilatura

¢ Calibro lama

* Gruppo piastra di fissaggio

» Guida laterale (righello guida)

* Pietra di affilatura

* Chiave a bussola

NOTA:

e Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.
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ENG905-1
Rumore
II tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Livello pressione sonora (Lya): 92 dB (A)

Livello potenza sonora (Lya): 103 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchi

ENG900-1
Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:
Modalita operativa: piallatura del legno dolce
Emissione di vibrazione (ay): 3,0 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

e |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.

AVVERTIMENTO:

* Lemissione delle vibrazioni durante Il'uso reale
dellutensile elettrico puo differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
l'utensile.

* |dentificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’'operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).
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ENH101-15
Modello per I’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina:
Pialla
Modello No./Tipo: 1100
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:

2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:

EN60745
La documentazione tecnica € tenuta dal nostro rappre-
sentante autorizzato in Europa, che é:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Amministratore

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

Knop 15 Kalibervoet 29 Schroeven
2  Trekkerschakelaar 16 Kruiskopschroef 30 Zijkantgeleider
3 Vergrendelknop/Ontgrendel- 17 Vastzetnokjes schaafmes 31 “V” groef
knop 18 Hiel van afstelplaat 32 Aanscherphouder
4  Bouten 19 Aanzetplaat 33 Vleugelmoer
5  Schaafblok 20 Binnenkant van kaliberplaat 34 Mes (A)
6  Schaafmes 21 Mini schaafmes 35 Mes (B)
7  Schaafblokplaat 22 Groef 36 Zijkant (C)
8  Afstelplaat 23 Zeskante bout 37 Zijkant (D)
9 Binnenrand kaliberplaat 24 Makita stofzuiger 38 Limiet markering
10 Mesrand 25 Standaard (niet-ronde) 39 Spaanafvoer
11 Schroeven schaafkrulkap 40 Schroevedraaier
12 Hiel 26 Start 41 Kap van de koolborstelhouder
13 Zijkant van mal 27 Einde
14 Kaliberplaat 28  Snijlijn
TECHNISCHE GEGEVENS GEB010-4
Model VEILIGHEIDSWAARSCHUWING SPECIFIEK
Schaafbreedte VOOR DE SCHAAF
Schaafdiepte .... 1. Wacht tot de schaafbeitel stilstaat voordat u de

Sponningdiepte
Toerental onbelast (min_1)

Totale lengte
Netto gewicht ...
Veiligheidsklasse .

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

¢ Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENEO0O01-1

Doeleinden van gebruik
De machine is bedoeld voor het schaven van hout.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
en kan derhalve ook op een niet-geaard stopcontact wor-
den aangesloten.

GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch machine

/N WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschu-
wingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

machine neerlegt. Een blootliggende schaafbeitel
kan in het oppervlak aangrijpen waardoor u de con-
trole over de machine kunt verliezen en ernstig letsel
kan worden veroorzaakt.

2. Houd elektrisch gereedschap vast aan de geiso-
leerde handgrepen, want het risico bestaat dat
het snijvlak het snoer raakt. Als een draad die
onder stroom staat wordt ingesneden, komen de
metalen delen van het gereedschap ook onder
stroom te staan en kunt u een gevaarlijke schok krij-
gen.

3. Gebruik klemmen of een andere praktische
methode om het werkstuk op een stabiele onder-
grond te bevestigen en ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de con-
trole erover verliezen.

4. Lompen, doeken, touwen en soortgelijke prullen
dienen nooit in het werkgebied achtergelaten te
worden.

5. Zorg dat de machine nooit in kontakt komt met
spijkers. Verwijder alvorens te schaven even-
tuele spijkers van het werkstuk.

6. Gebruik uitsluitend scherpe schaafbeitelmes-
sen. Wees zeer voorzichtig met de schaafbeitel-
messen.

7. Kontroleer alvorens te schaven of de bevesti-
gingsbouten van de schaafbeitelmessen stevig
vastgedraaid zijn.

8. Houd de machine met beide handen stevig vast.

9. Houd uw handen uit de buurt van de bewegende

delen.

Alvorens de machine op een werkstuk te gebrui-

ken, laat u het een tijdje draaien. Onderzoek het

op vibraties of schommelende bewegingen die
op een onjuiste installatie of onjuist gebalan-
ceerde schaafbeitelmessen kunnen wijzen.

Zorg dat de schaafbeitelmessen niet in aanra-

king zijn met het werkstuk als u de machine in

wilt schakelen.

Wacht alvorens te schaven tot de schaafbeitel-

messen op volle snelheid draaien.

10.

11.

12,
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13. Alvorens iets bij te stellen dient u altijd de
machine uit te schakelen en te wachten totdat de
schaafbeitelmessen volledig tot stilstand zijn
gekomen.

14. Steek uw vinger nooit in de spaanafvoer. De spa-
nen kunnen erin klem raken als u nat hout
schaaft. Verwijder in dit geval de spanen met een
stukje hout.

15. Schakel altijd uit als u de machine niet gebruikt.
Schakel de machine alleen in als u het in handen
houdt.

16. Vervang altijd gelijktijdig beide schaafbeitelmes-
sen en klemplaten, aangezien anders het resulte-
rende verlies van evenwicht trillingen kunnen
veroorzaken, waardoor de gebruiksduur van de
machine verkort kan worden.

17. Gebruik alleen Makita schaafbeitelmessen die in
deze gebruiksaanwijzing zijn gespecificeerd.

18. Gebruik altijd het juiste stofmasker/ademha-
lingsapparaat voor het materiaal en de toepas-
sing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met de machine (na veelvuldig
gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften van
het betreffende product altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

GEBRUIK VAN DE MACHINE

LET OP:

* Zorg altijd dat de machine is uitgeschakeld en zijn nets-
noer uit het stopcontact is verwijderd voordat u functies
op de machine gaat afstellen of controleren.

Instellen van schaafdiepte (Fig. 1)
De schaafdiepte is heel eenvoudig in te stellen door de
knop voor op de machine te verdraaien.

Werking van de trekkerschakelaar

LET OP:

* Alvorens de machine op netstroom aan te sluiten, dient
u altijd te controleren of de trekkerschakelaar behoorlijk
werkt en bij het loslaten naar de “OFF” positie terug-
keert.

Voor machines zonder vergrendelknop en
ontgrendelknop (Fig. 2)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de machine
uit te schakelen.

Voor machines met een vergrendelknop (Fig. 3)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de machine
uit te schakelen.

Voor continu gebruik, eerst de trekkerschakelaar en dan
de vergrendelknop indrukken.

Om de machine vanuit de vergrendelde stand te stop-
pen, de trekkerschakelaar helemaal indrukken en deze
dan loslaten.
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Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 3)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt.

Om de machine te starten, druk de ontgrendelknop in en
druk dan de trekkerschakelaar in. Om de machine te
stoppen, de trekkerschakelaar loslaten.

INEENZETTEN

LET OP:

* Zorg altijd dat de machine is uitgeschakeld en zijn nets-
noer uit het stopcontact is verwijderd voordat u enig
werk aan de machine uitvoert.

Verwijderen of installeren van schaafbeitels

LET OP:

* Trek de bevestigingsbouten van de schaafbeitel goed
aan wanneer u beitels op de machine monteert. Een
losse bevestigingsbout kan gevaar opleveren. Contro-
leer altijd of de bouten goed zijn vastgezet.

Behandel de beitels uiterst voorzichtig. Gebruik hand-
schoenen of doeken om uw vingers of handen te
beschermen wanneer u de beitels verwijdert of instal-
leert.

Gebruik voor het verwijderen of installeren van de bei-
tels uitsluitend de meegeleverde Makita sleutel. Bij
gebruik van andere sleutels, kunnen de bevestigings-
bouten te veel of te weinig worden aangedraaid. Dit
kan verwonding veroorzaken.

Voor machines met standaard-schaafmessen

(Fig. 4,5 en 6)

Om de messen van het schaafblok te verwijderen, draait
u met de soksleutel de drie bevestigingsbouten los. De
schaafblokplaat komt tegelijk met de messen los.
Alvorens de nieuwe messen te installeren, verwijder
eerst alle schaafkrullen of verontreinigingen van het
schaafblok of de messen. Gebruik messen van dezelfde
afmetingen en hetzelfde gewicht, omdat het schaafblok
anders zal slingeren of trillen, zodat de machine niet
gelijk zal schaven en eventueel defect kan raken.

Plaats het mes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen vlak ligt met de bin-
nenrand van de kaliberplaat. Plaats de afstelplaat op het
mes, druk dan de hiel van de afstelplaat naar beneden
totdat deze vlak ligt met de kalibervoet, en draai de twee
schroeven op de afstelplaat vast. Schuif nu de hiel van
de afstelplaat in de groef van het schaafblok, en plaats
dan de schaafblokplaat erop. Draai alle bevestigingsbou-
ten gelijkmatig en afwisselend vast met behulp van de
soksleutel.

Voor machines met mini-schaafmessen

(Fig.7,8en9)

1. Indien de machine pas is gebruikt, verwijdert u eerst
het gebruikte schaafmes. Maak vervolgens de
oppervlakken van het schaafblok en de schaafblok-
plaat grondig schoon. Om de messen van het
schaafblok te verwijderen, draait u met de soksleutel
de drie bevestigingsbouten los. De schaafblokplaat
komt tegelijk met de messen los.

2. Om de nieuwe messen te installeren, bevestig de
afstelplaat losjes op de aanzetplaat met behulp van
de kruiskopschroeven en plaats dan het mini-
schaafmes zodanig op de kalibervoet, dat de
scherpe kant van het mes volkomen vlak ligt met de
binnenrand van de kaliberplaat.



3. Leg de afstelplaat/aanzetplaat zodanig op de mal
dat de schaafmes-positioneringslippen op de aan-
zetplaat in de gleuf van het minischaafmes vallen,
duw daarna de hiel van de afstelplaat strak tegen de
achterkant van de mal, en draai tenslotte de bolkop-
schroeven vast.

4. Het is belangrijk dat het schaafmes gelijk en viak
tegen de binnenkant van de kaliberplaat aanligt, dat
de vastzetnokjes in de groef van het schaafmes rus-
ten en dat de zool van de afstelplaat volkommen
gelijk is met de zijkant van de mal. Controleer of dit
zo is, aangezien de machine anders niet gelijk kan
schaven.

5. Schuif de zool van de afstelplaat in de groef van het
schaafblok.

6. Plaats de schaafblokplaat op de afstelplaat/aanzet-
plaat en draai de drie zeskantflensbouten vast, ech-
ter zo dat er een spleet blijft bestaan tussen het
schaafblok en de aanzetplaat om het mini-schaaf-
mes op z'n plaats te schuiven. Door de vastzetnok-
jes zal het mes op de aanzetplaat vastgehouden
worden.

Voor de juiste mesinstelling

7. De lengte van het mes dient met de hand zo te wor-
den bijgesteld dat de uiteinden van het mes op
gelijke afstand van de behuizing aan de ene kant en
de metalen beugel aan de andere kant uitsteken.

8. Draai de drie zeskantflensbouten vast (met de bijge-
leverde soksleutel) en draai de cilinder rond om de
speling te controleren tussen de uiteinden van het
mes en de behuizing van het gereedschap.

9. Controleer of de drie zeskante bouten goed zijn aan-
getrokken.

10. Herhaal de procedure, vanaf stap 1 tot en met 9 voor
het monteren van een ander schaafmes.

Uw schaafvlak zal ruw en ongelijk worden, indien het mes niet correct is ingesteld. Het mes moet dusdanig gemon-
teerd worden dat de zijkant absoluut gelijk ligt ofwel parallel met het viak van de achterzool.
Onderstaand enkele voorbeelden van juiste en onjuiste instellingen.

(A) Voorzool (beweegbaar)
(B) Achterzool (vast)

T\

Correcte instelling

E=——0F

Happen in het oppervlak

N
@/acn

Ofschoon dit zijaanzicht het niet toont,
draaien de snijkanten van het schaaf-
beitelmes perfect parallel met de ach-
terzool.

Oorzaak: Eén van beide schaafbeitel-
messen staat niet parallel
ingesteld met achterzool.

Gutsen bij het begin

=

(A \

——
NG

Gutsen het eind

=

Aansluiten van een stofzuiger

Voor machines met een Europese (ronde) schaafkrul-
kap (Fig. 10 en 11)

Wanneer u tijdens het schuren schoon wilt werken, sluit
u een Makita-stofzuiger aan op uw gereedschap, zoals
aangegeven in Fig. 10 en 11.

Voor machines met een standaard (niet-ronde)
schaafkrulkap (Fig. 12)

Makita stofzuigers kunnen niet worden aangesloten op
machines met een standaard (niet-ronde) schaafkrulkap.

=)=

)
—— 1

Eén van beide schaafbeitel-
messen steekt niet vol-
doende uit in relatie tot
achterzool.

Oorzaak:

Eén van beide schaafbeitel-
messen steekt te ver uit in
relatie tot achterzool.

Oorzaak:

BEDIENING

Schaven (Fig. 13)

Leg eerst het voorste zoolvlak plat op het opperviak van
het werkstuk, zonder dat de messen nog iets aanraken.
Schakel de machine in en wacht totdat de messen op
volle snelheid draaien. Hierna beweegt u de machine
langzaam vooruit. Oefen druk uit op het voorste gedeelte
van de machine als u begint te schaven en op het achter-
ste gedeelte als het einde nadert. Het schaven gaat
gemakkelijker als u het werkstuk een beetje schuin
houdt, zodat u schaaft met de machine iets naar bene-
den gericht.
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De snelheid waarmee u schaaft en de schaaftdiepte
bepalen het resultaat. De snelheid van de machine zelf is
zodanig dat de spanen nooit klemraken. Voor ruw scha-
ven kunt u de schaafdiepte vermeerderen, terwijl voor
een goede afwerking de schaafdiepte verminderd moet
worden en de machine langzamer vooruitbewogen dient
te worden.

Rabatten (overlappen) (Fig. 14, 15, 16, 17 en 18)
Gebruik de zijkantgeleider (liniaal) voor zijdelings scha-
ven zoals afgebeeld in Fig. 14.

Breng op het werkstuk de snijlijn aan. Steek de zijkantge-
leider in het gaatje aan de voorkant van de machine. Zet
het mes op de snijlijn. (Fig. 15)

Stel de zijkantgeleider zodanig in dat deze volledig con-
tact maakt met de zijkant van het werkstuk. Zet de gelei-
der vervolgens vast door middel van de schroef. (Fig. 16)
U dient tijJdens het schaven de zijkantgeleider steeds
tegen de zijkant van het werkstuk te houden, aangezien
anders de snede ongelijkmatig wordt.

De maximumdiepte bij rabatten (overlappen) is 20 mm.
Soms is het wenselijk voor betere geleiding van de
machine de geleider te verbreden. Dit kunt u doen door
een lat te bevestigen. De geleider is voor dit doel voor-
zien van gaten, die ook kunnen dienen voor het bevesti-
gen van een verlengstuk (los verkrijgbaar toebehoren).
(Fig. 17)

LET OP:

* De rand van het blad moet iets naar buiten steken
(0,3 mm — 0,6 mm). Anders ontstaan inkepingen en
een algemeen slechte rabat. (Fig. 18)

Afschuinen (Fig. 19 en 20)

Voor het maken van sneden zoals afgebeeld in Fig. 19
en 20, zorg ervoor dat de “V” groef in het voorste voet-
stuk van de machine op de rand van het werkstuk rust,
en schaaf dan zoals afgebeeld in Fig. 20.

ONDERHOUD

LET OP:

* Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
werken aan de machine uit te voeren.

* Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Aanscherpen van de schaafmessen (Fig. 21, 22
en 23)

Alleen voor standaard-schaafmessen

Houd uw schaafmessen altijd scherp om de best moge-
lijke resultaten te krijgen. Gebruik de aanscherphouder.
Om bramen te verwijderen of de beitels aan te scherpen.
Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los en
steek messen (A) en (B) erin zodat deze met zijkanten
(C) en (D) in aanraking komen. Draai dan de twee vleu-
gelmoeren vast.

Dompel de wetsteen voor 2 of 3 minuten in water alvo-
rens aan te scherpen. Houd de aanscherphouder zoda-
nig, dat beide messen met de wetsteen in aanraking
komen voor gelijktiidig aanscherpen onder dezelfde
hoek.
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Vervangen van de koolborstels (Fig. 24, 25 en 26)
Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels. Ver-
vang de koolborstels wanneer ze tot aan de limietmarke-
ring versleten zijn. Houd de koolborstels schoon zodat ze
goed in de houders glijden. Beide koolborstels dienen
tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik uitsluitend
identieke koolborstels.

Verwijder de schaafkrulkap met behulp van een schroe-
vendraaier.

Gebruik een schroevendraaier om de kappen van de
koolborstelhouders te verwijderen.

Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de nieuwe
erin, en draai de kappen van de borstelhouder goed vast.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd door een erkend Makita Servicecen-
trum, en dat uitsluitend met gebruik van Makita vervan-
gingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

LET OP:

* Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita machine dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemd doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze accessoires,
neem dan contact op met het plaatselijke Makita service-
centrum.

¢ Snelstalen schaafmes

* Hardmetalen schaafmes (voor een langere levensduur
van het mes)

¢ Mini-schaafmes

¢ Aanscherphouder

* Mesmeter

* Stel aanzetplaten

 Zijkantgeleider (liniaal)

* Wetsteen

* Soksleutel

OPMERKING:

* Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.



ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 92 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 103 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:
Toepassing: schaven van zachthout
Trillingsemissie (ap): 3,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

* De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstell-
ing.

WAARSCHUWING:

* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

e Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden getrof-
fen ter bescherming van de operator die zijn gebaseerd
op een schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen van de
bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende welke het
gereedschap is uitgeschakeld en stationair draait,
naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-15
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Schaafmachine
Modelnr./Type: 1100
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de vol-
gende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Pomo 15 Base de la placa de montaje 30 Guia lateral

2  QGatillo de interruptor 16 Tornillo de cabeza redondeada 31 Ranura “V”

3  Botdn de broqueo/Botén de 17 Soporte de cuchilla 32 Maestro de afilado
seguridad 18 Taldn de la placa de ajuste 33 Tuerca de mariposa

4 Pernos 19 Placa de colocacion 34 Cuchilla (A)

5 Tambor 20 Flanco interior de la placa de 35 Cuchilla (B)

6  Cuchilla montaje 36 Lado (C)

7  Placa del tambor 21 Minicuchilla 37 Lado (D)

8 Placa de ajuste 22 Ranura 38 Marca de limite

9 Borde interior de la placa de 23 Perno de cabeza hexagonal 39 Cubierta de virutas
montaje 24 Aspirador Makita 40 Destornillador

10 Borde de la cuchilla 25 Cubierta estandar (no redonda) 41 Tapas del portaescobillas

11 Tornillos para virutas

12 Talén 26 Comienzo

13 Lado posterior de la base de la 27 Final
placa de montaje 28 Linea de corte

14 Placa de montaje 29 Tornillo

ESPECIFICACIONES GEBO010-4

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA EL
Modelo 1100 CEPILLO
Anchura de cepillado ...82 mm

Profundidad de cepillado . .3 mm

Profundidad de galce ... 20 mm
Velocidad en vacio (min~ ... 18.000
Longitud total .......... .415 mm
Peso neto ......... .5,1kg
Clase de seguridad .... .. mn

* Debido a un programa continuo de investigacién y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENEO001-1

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para cepillar madera.

ENF002-2

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

/N ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.
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1. Espere hasta que las cuchillas se paren antes de
dejar la herramienta. Una cuchilla expuesta puede
entrar en contacto con la superficie y ocasionar una
posible pérdida de control y graves heridas.

2. Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas solamente, porque el
cortador puede entrar en contacto con su propio
cable. Si corta un cable con corriente hara que la
corriente circule por las partes metélicas expuestas
de la herramienta eléctrica y podra soltar una des-
carga eléctrica al operario.

3. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con la
mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo estara
inestable y podra ocasionar la pérdida del control.

4. No deje nunca trapos, ropas, cuerdas, cordeles
u ajuste similares en los alrededores del area de
trabajo.

5. Evite el cortar clavos. Busque y extraiga todos
los clavos de la pieza de trabajo antes de realizar
la operacion.

6. Utilice solamente cuchillas afiladas. Maneje las
cuchillas con mucho cuidado.

7. Asegurese que los pernos de instalacién de la
cuchilla estén apretados firmemente antes de
realizar la operacién.

8. Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

9. Mantenga las manos alejadas de las partes rota-
tivas.

10. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo actual, déjela funcionar durante un rato.
Vea que no haya vibraciones u oscilaciones que
puedan indicar una instalacién mal hecha o una
cuchilla mal equilibrada.

11. Asegurese de que la cuchilla no toque la pieza
de trabajo antes de que se conecte el interruptor.

12. Espere hasta que la cuchilla haya alcanzado
toda su velocidad antes de empezar a cortar.



13. Cuando desconecte la herramienta, espere a que
las cuchillas se hayan parado totalmente antes
de realizar cualquier tipo de ajuste.

14. Nunca ponga el dedo en la salida de virutas. La
salida puede obstruirse cuando se corta madera
humeda. Extraiga las virutas con un palo.

15. No deje la herramienta funcionando. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

16. Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas del
tambor, de otra manera el desequilibrio que se
produciria causaria vibraciones y acortaria la
vida de la herramienta.

17. Emplee solamente las cuchillas Makita especifi-
cadas en este manual.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo o el
respirador correcto para el material con que esté
trabajando y la aplicacion que realice.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion.

El MAL USO o el no seguir las normas de seguridad
establecidas en este manual de instrucciones podra
ocasionar graves heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcién en la herramienta.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
La profundidad de corte se puede ajustar simplemente
girando el pomo de la parte frontal de la herramienta.

Accion del interruptor

PRECAUCION:

* Antes de conectar la herramienta, verifique siempre
que el gatillo de interruptor funcione correctamente y
vuelva a la posicién “OFF” al dejarlo libre.

Para maquinas sin boton de bloqueo ni botén de
seguridad (Fig. 2)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta.

Para maquinas con botén de bloqueo (Fig. 3)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta.

Para realizar una operacion continua, apriete el gatillo y
luego presione hacia adentro el botén de bloqueo.

Para detener la herramienta estando el botén en la posi-
cion de bloqueo, apriete completamente el gatillo y luego
déjelo libre.

Para maquinas con botén de seguridad (Fig. 3)

Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha sumi-
nistrado un botén de seguridad.

Para arrancar la herramienta, presione el boton de segu-
ridad y apriete el gatillo. Deje libre el gatillo para detener
la herramienta.

MONTAJE

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.

Desmontaje o instalacién de las cuchillas del
cepillo

PRECAUCION:

* Apriete los pernos de instalacién de la cuchilla con cui-
dado cuando coloque las cuchillas en la herramienta.
Un perno de instalaciéon flojo puede ser peligroso.
Compruebe siempre para cerciorarse de que estan
apretados firmemente.

* Maneje las cuchillas con mucho cuidado. Péngase
guantes o utilice trapos para proteger sus dedos o
manos cuando desmonte o instale las cuchillas.

« Utilice solamente la llave Makita provista para desmon-
tar o instalar las cuchillas. De lo contrario, podra produ-
cirse recalentamiento o un apretado insuficiente de los
pernos de instalacién. Esto podria ocasionar una
herida.

Para herramientas con cuchillas estandar de
cepilladora (Fig. 4, 5y 6)

Para extraer las cuchillas del tambor, desenrosque los
tres pernos de instalacién con una llave para tuercas. La
placa del tambor se extrae junto con las cuchillas.

Para instalar las cuchillas, limpie primero todas las viru-
tas o materiales extrafnos adheridos al tambor o a las
cuchillas. Utilice cuchillas de las mismas dimensiones y
peso, o se produciran oscilaciones/vibraciones, provo-
cando una accién de cepillado imperfecta y, eventual-
mente, la rotura de la herramienta.

Ponga la cuchilla sobre la base de la placa de montaje
de forma que el borde de corte de la cuchilla quede per-
fectamente en el mismo plano que el flanco interior de la
placa de montaje. Ponga la placa de ajuste sobre la
cuchilla, luego presione simplemente hacia dentro el
talén de la placa de ajuste para ponerlo en el mismo
plano que la parte posterior de la base de montaje y
apriete los dos tornillos de la placa de ajuste. A continua-
cion deslice el talén de la placa de ajuste hacia el interior
de la ranura del tambor, y luego encaje la placa del tam-
bor sobre ella. Apriete todos los pernos de instalacién de
manera uniforme y alternativa con la llave de tuercas.

Para herramientas con minicuchillas de cepilladora

(Fig.7,8y9)

1. Extraiga la cuchilla instalada, si la herramienta ha
sido utilizada, y limpie cuidadosamente las superfi-
cies del tambor y la placa del tambor. Para extraer
las cuchillas del tambor, desenrosque los tres per-
nos de instalacion con la llave de tuercas. La placa
del tambor se extrae junto con las cuchillas.

2. Para instalar las cuchillas, coloque, sin apretar, la
placa de ajuste en la placa de colocacién con los
tornillos de cabeza redondeada, y ponga la minicu-
chilla de cepilladora en la base de la placa de mon-
taje de forma que el borde de corte de la cuchilla
quede perfectamente en el mismo plano que el
flanco interior de la placa de montaje.
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3. Coloque la placa de ajuste/la placa de colocacién en
la base de la placa de montaje de manera que el
soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepilladora
de la placa de colocacion descansen en la ranura de
la minicuchilla de la cepilladora, luego presione en el
talén de la placa de ajuste empotrandolo en el lado
posterior de la base de la placa de montaje y apriete
los tornillos de cabeza redondeada.

4. Esimportante que la cuchilla quede bien empotrada
con el flanco interior de la placa de montaje, que las
soporte de cuchilla de la cuchilla de la cepilladora se
asienten en la ranura de la cuchilla y el tal6n de la
place de ajuste se empotre en el lado posterior de la
placa de montaje. Verifique esta alineacion cuidado-
samente para asegurar un corte uniforme.

5. Deslice el talén de la placa de ajuste por la ranura
del tambor.

Para el ajuste correcto de la cuchilla de cepilladora
Su superficie de cepillado quedara tosca y desnivelada, a

6. Coloque la placa del tambor encima de la placa de
ajuste/placa de colocacién y rosque los tres pernos
de cabeza hexagonal de manera que quede una
rendija entre el tambor y la placa de colocacion para
deslizar la minicuchilla a su posicion. La cuchilla
serd mantenida en posiciéon mediante los soportes
de cuchilla en la placa de colocacién.

7. El ajuste longitudinal de la cuchilla debera posicio-
narse manualmente de manera que los extremos
estén libres y equidistantes de la cubierta por un
lado y de la ménsula metalica por el otro.

8. Ajuste los tres pernos de cabeza hexagonal (con la
llave de tuercas suministrada) y gire el tambor con la
mano para comprobar si existen holguras entre los
extremos de la cuchilla y el cuerpo de la herra-
mienta.

9. Verifique los tres pernos de cabeza hexagonal para
un ajuste final.

10. Repita los procedimientos del 1 al 9 para la otra
cuchilla.

no ser que la cuchilla sea ajustada adecuada y fuerte-

mente. La cuchilla debe montarse de tal manera que el borde cortante esté absolutamente nivelado, es decir, paralelo

a la superficie de la base trasera.
Debajo hay algunos ejemplos de ajustes buenos y malos.

(A) Base frontal (zapata movible)
(B) Base trasera (zapata estacionaria)

Ajuste correcto ? >| ?

Superficie con muescas

Aun cuando esta vista lateral no deje

de la base trasera.

I_\( A) ( verlo, los bordes de las cuchillas corren
f perfectamente paralelos a la superficie

Causa: Una o ambas cuchillas no tiene
el borde paralelo a la linea de
la base trasera.

Causa: Uno o ambos bordes de la
cuchilla no sobresale suficien-

de la base trasera.

Escopleado al principio ? ﬁ E </>. temente en relacion a la linea

Escopleado al fin % >‘ ?

Conexién de un aspirador

Para herramientas con cubierta tipo europeo
(redonda) para virutas (Fig. 10y 11)

Cuando desee realizar una operacion de cepillado lim-
pia, conecte una aspiradora Makita a su herramienta
como se muestra en las Fig. 10y 11.
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Causa: Uno o ambos bordes de la

=—— ) : :
@» \ () cuchilla sobresale demasiado
/ en relacion a la base trasera.

Para herramientas con cubierta estandar (no
redonda) para virutas (Fig. 12)

A las herramientas con cubierta estandar (no redonda)
para virutas no se podra conectar cualquier aspirador
Makita.



OPERACION

Operacion de cepillado (Fig. 13)

Primeramente, ponga la herramienta descansando sobre
su base sobre la pieza de trabajo sin que las cuchillas
hagan contacto con ella. Conecte la herramienta y
espere a que las cuchillas alcancen su velocidad
méaxima. Luego mueva la herramienta con cuidado hacia
adelante. Aplique presién sobre la parte frontal de la
herramienta al comienzo del cepillado. El cepillado resul-
tard mas facil si la pieza de trabajo es afianzada firme-
mente, de manera que se pueda cepillar hacia abajo.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el tipo
de acabado. La fuerza motriz de la cepilladora corta a
una velocidad a la que no se produciran atascos por las
virutas. Para un corte tosco se debe incrementar la pro-
fundidad de corte, mientras que para un buen acabado
se debe reducir la profundidad de corte y avanzar la
herramienta méas lentamente.

Rebaje a media madera (ranurado) (Fig. 14, 15,
16,17y 18)

Para hacer un corte escalonado como se muestra en la
Fig. 14, use la guia lateral (Regla guia).

Dibuje una linea de corte en la pieza de trabajo. Inserte
la guia lateral en el orificio en la parte frontal de la herra-
mienta. Alinee el filo de la cuchilla con la linea de corte.
(Fig. 15)

Ajuste la guia lateral hasta que contacte con el lado de la
pieza de trabajo, luego asegurelo apretando el tornillo-
pomo. (Fig. 16)

Cuando esté cepillando, mueva la herramienta con la
guia lateral acoplado al lado de la pieza de trabajo. De
otra manera, resultara un cepillado desigual.

La profundidad maxima del rebaje a media madera
(ranurado) es de 20 mm.

Quizas quiera afadir un pedazo adicional de madera
extendiendo asi la longitud de la guia lateral. Encontrara
unos orificios en la guia lateral que le resultaran muy
convenientes para este propésito, y también para aco-
plar una guia de extensién (accesorio opcional).
(Fig. 17)

PRECAUCION:

El borde de la cuchilla sélo deberd sobresalir ligera-
mente (0,3 mm — 0,6 mm). De lo contrario, se produci-
rdn muescas y operaciones de rebajo de malos
resultados en general. (Fig. 18)

Biselado (Fig. 19 y 20)

Para hacer un corte como el que se muestra en las
Fig. 19y 20, alinee la ranura en “V” de la base delantera
con el borde de la pieza de trabajo y cepillela.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cién o grietas.

Afilado de las cuchillas de la cepilladora (Fig. 21,
22y 23)

Para cuchillas estandar solamente

Mantenga siempre afiladas las cuchillas para conseguir
el mejor resultado posible. Utilice el maestro de afilado
para evitar las mellas y conseguir un buen filo.

Primero, afloje las dos tuercas de mariposa del soporte e
inserte las cuchillas (A) y (B) de manera que toquen los
lados (C) y (D). Luego apriete las tuercas de mariposa.
Sumerija la piedra afiladora en agua durante unos 2 6 3
minutos antes del afilado. Sostenga el soporte de
manera que ambas cuchillas toquen la piedra afilador
para realizar un afilado simultaneo al mismo angulo.

Reemplazo de las escobillas de carboén (Fig. 24,
25y 26)

Extraiga e inspeccione las escobillas de carbén regular-
mente. Reemplacelas cuando se hayan desgastado
hasta la marca limite. Mantenga las escobillas de carbdn
limpias de forma que entren libremente en los portaesco-
billas. Deberan reemplazarse ambas escobillas de car-
boén al mismo tiempo. Utilice Unicamente escobillas de
carbon idénticas.

Utilice un destornillador para quitar la cubierta contra
virutas.

Utilice un destornillador para quitar las tapas del portaes-
cobillas.

Saque las escobillas de carbén gastadas, inserte las
nuevas y apriete las tapas del portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados por los centros de servicio
autorizado de Makita, siempre con piezas de repuesto
de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

PRECAUCION:

» Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o adi-
tamento puede suponer un riesgo de lesiones persona-
les. Utilice el accesorio o aditamento exclusivamente
para su uso declarado.

Si necesita informaciéon méas detallada sobre estos acce-
sorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

* Cuchilla de acero de alta velocidad

 Cuchilla de carburo de tungsteno (Para mayor duracion
de la cuchilla)

* Minicuchilla

¢ Conjunto de maestro de afilado

» Calibrador de cuchilla

* Juego de placa de colocacién

* Guia lateral (Regla guia)

* Piedra de asentar

* Llave de tuercas

NOTA:

* Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.
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ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de acu-
erdo con la norma EN60745:

Nivel de presion sonora (Lya): 92 dB (A)

Nivel de potencia sonora ( EWA 103 dB (A

Error (K): 3dB (A)

Pongase protectores en los oidos

ENG900-1
Vibracién
El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:
Modo tarea: cepillado de madera blanda
Emision de vibracién (ap): 3,0 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* El valor de emisién de vibracién declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

» El valor de emisién de vibracion declarado también se
puede utilizar en una valoracién preliminar de exposi-
cion.

ADVERTENCIA:
* La emision de vibracién durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emisién
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.
Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cion de la exposicion en las condiciones reales de utili-
zacion (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

ENH101-15
Para paises europeos solamente

Declaraciéon de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacién de maquina:
Cepillo
Modelo N°/Tipo: 1100
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/EC
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda nuestro represen-
tante autorizado en Europa cuya persona es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGUES (Instrucoes originais)

Explicacao geral

Botéao 15 Base do afinador 29 Parafuso
2 Gatilho do interruptor 16 Parafuso philips 30 Guia paralela
3  Botéo de blogueio/ 17 Alojamentos para a mini-lamina 31 Ranhura “v”
desbloqueio 18 Taléao da placa de ajuste 32 Suporte para afiar
4 Pernos 19 Placa de suporte da lamina 33 Porca de orelhas
5 Tambor 20 Face interior da placa do 34 Lamina (A)
6 Lamina afinador 35 Lamina (B)
7  Placa do tambor 21 Mini-lamina 36 Lado (C)
8 Placa de ajuste 22 Ranhura 37 Lado (D)
9 Face interior da placa do 23 Perno com cabeca 38 Marca limite
afinador hexagonal 39 Falange de saida de aparas
10 Aresta da lamina 24 Aspirador da Makita 40 Chave de parafusos
11 Parafusos 25 Cobertura de aparas (ndo 41 Tampas do porta-escovas
12 Talao redonda)
13 Lado posterior da base do 26 Comeco
afinador 27 Fim
14 Placa do afinador 28 Linha de corte

ESPECIFICACOES

Modelo
Largura da lamina .........ccccevereeicniieee e
Profundidade de corte ...
Desbaste ........cccccceuene

Velocidade em vazio (min"1)
Comprimento total ..
Peso liquido .........
Classe de seguranca...

* Devido ao nosso programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, as caracteristicas indicadas neste
documento estéo sujeitas a alteragdes sem aviso pré-
vio.

* As especificagbes podem diferir de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENEO001-1

Utilizacao a que se destina
A ferramenta foi concebida para plainar madeira.

ENF002-2

Alimentacao
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagcdo de cor-
rente alterna monofdsica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacdo a terra.

GEA010-1
Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas

/N AVISO Leia todas os avisos de seguranca e todas
as instrugoes. O ndo cumprimento de todos os avisos e
instrucdes pode originar choque eléctrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrucdes para futuras
referéncias.

GEB010-4

AVISOS DE SEGURANGCA PARA A PLAINA

1.

11.

12,

13.

Espere que o cortador pare antes de o por de
lado. Um cortador exposto pode bater na superficie
originando possivel perda de controlo e ferimentos
sérios.

Segure na ferramenta eléctrica somente pelas
superficies isoladas, pois o cortador pode entrar
em contacto com o seu proprio fio. Cortar um fio
“vivo” podera tornar as partes metalicas expostas da
ferramenta “vivas” e causar choque eléctrico no
operador.

Utilize grampos ou qualquer outra maneira pra-
tica para prender e suportar a peca de trabalho
numa plataforma estavel. Pegar na peca de traba-
Iho com a méo ou contra o seu corpo torna-a insta-
vel e pode perder o controlo.

Nunca deixe trapos, roupas, cordas, cordéis ou
objectos similares na area de servigo.

Evite cortar pregos. Antes do inicio da operacao
retire todos os pregos da superficie que vai tra-
balhar.

Utilize s6 laminas afiadas. Tenha cuidado
quando pega nas laminas.

Verifique se os pernos do porta-laminas estao
bem apertados antes de iniciar o trabalho.
Agarre na ferramenta firmemente com as duas
maos.

Afaste as maos das partes em rotacao.

. Antes de iniciar o trabalho deixe a ferramenta

funcionar em vazio durante uns momentos. Veri-
fique se se produzem vibragcées ou oscilagcoes
que possam indicar uma instalacdo incorrecta
ou uma lamina mal colocada.

Nao deixe a lamina tocar na superficie de traba-
lho antes de accionar o interruptor.

Espere até a lamina estar a funcionar na veloci-
dade maxima antes de iniciar o corte.

Quando desligar a ferramenta, espere até que as
laminas estejam completamente paradas antes
de efectuar qualquer afinacao.
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14. Nunca ponha o dedo na saida das particulas.
Esta saida pode ficar obstruida quando cortar
madeira humida. Extraia as particulas com uma
vara.

15. Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha. Tra-
balhe apenas quando a puder segurar com as
duas maos.

16. Substitua sempre as duas laminas ou as tampas
do tambor. Caso contrario provocara um dese-
quilibrio da ferramenta que originara vibragoes e
encurtara o seu tempo de vida util.

17. Utilize s6 as laminas da Makita especificadas
neste manual.

18. Use sempre a mascara para o poé/respirador
apropriado para o material e aplicacdo com que
esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AVISO:

NAO permita que o conforto ou a familiaridade com o
produto (adquirido com a utilizacao repetida) substi-
tua a aderéncia estrita as regras de seguranca da fer-
ramenta. B

MA INTERPRETACAO ou nao seguimento das regras
de seguranca estabelecidas neste manual de instru-
c¢6es pode causar danos pessoais sérios.

INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar as fungdes da ferramenta.

Regulacao da profundidade de corte (Fig. 1)
Para regular a profundidade de corte basta rodar o botéo
existente na parte frontal da ferramenta.

Interruptor

PRECAUGAO:

* Antes de ligar a ferramenta verifique sempre se o gati-
lho funciona correctamente e volta para a posicao
“OFF” quando libertado.

Para ferramenta sem o botao de bloqueio/
desbloqueio (Fig. 2)

Para ligar a ferramenta carregue no gatilho. Liberte-o
para parar.

Para ferramenta com botao de bloqueio (Fig. 3)

Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para parar.

Para operagdo continua, carregue no gatilho e em
seguida empurre o botéo de bloqueio.

Para parar a ferramenta a partir da posicao de bloqueio
carregue completamente no gatilho e em seguida liberte-
o.

Para ferramenta com botéao de desbloqueio (Fig. 3)
Para evitar que carregue acidentalmente no gatilho
existe um botéo de desbloqueio.

Para ligar a ferramenta, pressione o botao de desblo-
queio e carregue no gatilho. Liberte-o para parar.
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CONJUNTO

PRECAUCAO:

* Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer trabalho na ferramenta.

Retirar ou instalar as laminas da plaina

PRECAUCAO:

* Aperte cuidadosamente os pernos de instalacdo da
lamina quando prende a lamina a ferramenta. Um
perno de instalagao solto pode ser perigoso. Verifique
sempre que estao instalados seguramente.

* Pegue nas laminas com cuidado. Use luvas ou um
bocado de pano para proteger os seus dedos e maos
quando retira ou instala as laminas.

* S6 utilize a chave da Makita fornecida para retirar ou
instalar as laminas. Se assim nao for pode resultar em
aperto excessivo ou insuficiente dos pernos de instala-
¢céo. Pode causar danos.

Para a ferramenta com laminas planas (HSS)

(Fig. 4,5 e 6)

Para retirar as laminas do tambor, desaperte os trés per-
nos de instalacdo com a chave de tubo. A placa do tam-
bor solta-se juntamente com as laminas.

Para colocar as laminas, limpe primeiro as aparas ou
particulas que tenham aderido as laminas ou ao tambor.
Utilize 1aminas com as mesmas dimensoes e peso a fim
de evitar vibragbes/oscilagbes que poderdo provocar um
corte imperfeito e possiveis avarias da ferramenta.

Coloque a lamina na base do afinador de modo que a
aresta de corte da lamina se ajuste a face interior da
placa do afinador. Coloque a placa de ajuste sobre a
lamina, pressione o taldo da placa de ajuste no lado pos-
terior da base do afinador e aperte os dois parafusos na
placa de ajuste. Em seguida deslize o taldo da placa de
ajuste para a ranhura no tambor e coloque a placa do
tambor. Aperte todos os pernos de instalacao igual e
alternadamente com a chave de tubo.

Para a ferramenta com mini-laminas de plaina

(Fig.7,8e9)

1. Retire a lamina existente, se a ferramenta foi utili-
zada, e limpe cuidadosamente as superficies do
tambor e a placa do tambor. Para retirar as laminas
do tambor, desaperte os trés parafusos de instala-
¢do com a chave de tubo. A placa do tambor solta-
se juntamente com as laminas.

2. Paracolocar as laminas, instale sem apertar a placa
de ajuste na placa de suporte com os parafusos phi-
lips e coloque a mini-lamina de plaina na base do
afinador, de modo que a aresta de corte coincida
perfeitamente com a face interior da placa do afina-
dor.

3. Coloque o conjunto placa de ajuste + placa de
suporte da mini-lamina na base do afinador de
maneira que os alojamentos para a mini-lamina na
placa de suporte se introduzam na ranhura da mini-
lamina. Seguidamente carregue no taldo da placa
de ajuste, introduzindo-o no lado posterior da base
do afinador, apertando os parafusos philips.

4. E importante que:

a) A lamina fique bem encostada com a face interior
da placa do afinador.

b) Que os alojamentos para a mini-lamina se intro-
duzam na ranhura da lamina.



¢) Que o taldo da placa de ajuste fique encostado
no lado posterior da base do afinador.

Verifique com cuidado se procedeu em conformi-

dade, a fim de garantir um corte uniforme.

5. Deslize o talao da placa de ajuste pela ranhura do
tambor.

6. Coloque a placa do tambor sobre a placa de ajuste/
placa de suporte e aperte os trés pernos de cabeca
hexagonal de modo que fique espago entre o tam-
bor e a placa de suporte para deslizar a mini-lamina
até ao seu lugar. Os alojamentos para a mini-lamina
manté-la-ao segura na placa de suporte.

Regulacao correcta da lamina de corte

7. O ajuste do comprimento da lamina devera ser feito
manualmente, de maneira que as extremidades
fiquem livres e & mesma distancia quer da placa do
tambor quer da base metalica.

8. Aperte os trés pernos de cabeca hexagonal (com a
chave de tubo incluida) e rode o tambor com a méao
para verificar se existem folgas entre as extremida-
des da lamina e a carcaga da ferramenta.

9. Verifique se os trés pernos de cabeca hexagonal

estdo bem apertados.

. Repita os procedimentos indicados nos nimeros 1 a

9 para colocar a outra lamina.

Se a lamina nao ficar apertada e regulada de maneira adequada, a superficie de trabalho ficara imperfeita e desnive-
lada. A lamina deve ser colocada de modo que a sua extremidade de corte fique absolutamente nivelada, isto €, para-

lela a superficie da base traseira.

A seguir podera observar alguns exemplos de regulagées bem e mal feitas.

(A) Base frontal (sapata movel)
(B) Base traseira (sapata estatica)

=

Regulagéo correcta

Superficie com desniveis

S )f

Embora esta perspectiva lateral ndo
mostre, as extremidades das laminas
deslizam perfeitamente paralelas a
superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas néao
tém as extremidades paralelas
a linha da base traseira.

Inclinacdo no
principio da peca

NG

Inclinagédo na saida

==

Ligacao a um aspirador

Para ferramentas com cobertura de particulas do
tipo europeu (redonda) (Fig. 10 e 11)

Quando desejar executar uma operacgdo de corte limpa,
ligue um aspirador Makita a sua ferramenta como indi-
cado nas Fig. 10 e 11.

Para ferramentas com cobertura de particulas

(Nao redonda) (Fig. 12)

Nem todos os aspiradores da Makita podem ser ligados
a ferramenta com a cobertura de particulas (ndo
redonda).

= ().

Causa: Uma ou ambas as extremida-
des da lamina n&o sobres-
saem suficientemente em
relagdo a linha da base tra-
seira.

Causa: Uma ou ambas as extremida-
des da lamina sobressaem
demasiado em relagéo a base

OPERAGAO

Corte (Fig. 13)

Comece por colocar a ferramenta com a base sobre a
superficie de trabalho, sem que as laminas lhe toquem.
Ligue a ferramenta e aguarde que as laminas atinjam a
sua velocidade maxima. Movimente a ferramenta com
cuidado, para a frente. No inicio do corte faga presséo na
parte dianteira da ferramenta. Facilitara o corte se a
superficie de trabalho estiver bem segura, permitindo
cortar até abaixo.

A velocidade e a profundidade de corte sdao determinan-
tes para o tipo de acabamento. A forca motriz da plaina
corta a uma velocidade que nao origina acumulacdo de
aparas. Se desejar um corte rudimentar devera aumen-
tar a profundidade de corte, enquanto que para um aca-
bamento perfeito devera reduzir a profundidade de corte
e movimentar a ferramenta lentamente.
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Corte escalonado — Rebaixo (encaixe)

(Fig. 14, 15,16, 17 e 18)

Para fazer um corte escalonado como indicado na
Fig. 14, utilize uma guia paralela (Regua guia).

Desenhe uma linha de corte na superficie de trabalho.
Introduza a guia paralela no orificio existente na parte
frontal da ferramenta. Alinhe a aresta de corte da lamina
com a linha de corte. (Fig. 15)

Regule a guia paralela até tocar no bordo da superficie
de trabalho e segure-a apertando o parafuso. (Fig. 16)
Quando estiver a cortar com uma plaina que tenha uma
guia paralela acoplada, movimente-a pelo bordo da
superficie de trabalho. Caso contrério, o corte sera irre-
gular.

A profundidade maxima de corte escalonado é de
20 mm.

Podera aumentar o comprimento da guia paralela colo-
cando uma régua de madeira adicional. Existem uns ori-
ficios na guia paralela para esse fim e também para
colocar uma extensdo de guia (acessoério opcional).
(Fig. 17)

PRECAUCAO:

* A aresta de corte da lamina deve ficar ligeiramente
saliente (0,3 mm — 0,6 mm). Se assim nao for ndo exe-
cuta o corte. (Fig. 18)

Chanfro (Fig. 19 e 20)

Para fazer um corte como o indicado nas Fig. 19 e 20,
alinhe a ranhura “V” da base frontal com o bordo da
superficie de trabalho e aplaine.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer inspec¢ao e manutencao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloracao,
deformacéo ou rachaduras.

Afiar as laminas de corte (Fig. 21, 22 e 23)

S6 para laminas planas (HSS)

Para obter os melhores resultados de trabalho mantenha
sempre as laminas bem afiadas. Utilize o suporte para
afiar para evitar estragos e conseguir um bom fio.

Em primeiro lugar, desaperte as duas porcas de orelhas
e introduza as laminas (A) e (B) de maneira que toquem
os lados (C) e (D). Seguidamente, aperte as porcas de
orelhas.

Introduza a pedra de amolar na agua durante cerca de 2
ou 3 minutos. Segure o suporte de maneira que ambas
as laminas toquem na pedra de amolar, a fim de que
sejam afiadas em simultaneo e no mesmo angulo.
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Substituicao das escovas de carvao

(Fig. 24, 25 e 26)

Retire e inspeccione as escovas de carvao regular-
mente. Substitua-as quando estiverem gastas até a
marca limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e a
deslizarem livremente nos suportes. As duas escovas de
carvao devem ser substituidas ao mesmo tempo. Utilize
s6 escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar a cobertura
para aparas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta-escovas.

Retire as escovas de carvao usadas, introduza escovas
novas e prenda as tampas do porta escovas.

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE, as repara-
¢cOes e outras acgbes de manutencdo ou ajustes devem
ser executados pelos Centros de assisténcia autorizados
da Makita, utilizando sempre pegas de substituicdo
Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

PRECAUCAO:

* Estes acessorios ou pecas séo recomendados para
utilizagdo com a ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagcdo de outros acessoérios ou pecas
pode ser perigosa para as pessoas. Utilize apenas
acessorios ou pecas para os fins indicados.

Se precisar de ajuda para obter mais informagdes relati-
vos a estes acessorios, entre em contacto com o centro
de assisténcia Makita local.

¢ Lamina de aco de alta velocidade

e Lamina de carboneto de tungsténio
(para maior duragao)

¢ Mini-lamina

* Conjunto do suporte para afiar

¢ Afiador da lamina

* Placa do suporte da lamina

* Guia paralela (Régua guia)

¢ Pedra para afiar

¢ Chave de tubo

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessérios padrao. Eles
podem variar de pais para pais.



ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Nivel de press&o sonora (Lpa): 92 dB (A)

Nivel de poténcia sonora (Lya): 103 dB (A)

Variabilidade (K): 3 dB (A)

Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1
Vibracao
Valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial) determi-
nado de acordo com EN60745:
Modo de funcionamento:
madeira macia
Emiss&o de vibragéo (ap): 3,0 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

aplainamento de

ENG901-1
¢ O valor da emissao de vibragdo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrao e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.
¢ O valor da emisséao de vibragado indicado pode também
ser utilizado na avaliag@o preliminar da exposicao.

AVISO:

* A emissdo de vibracdo durante a utilizacéo real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do valor de emissao indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

« Certifique-se de identificar as medidas de seguranca
para protec¢do do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condicdes reais de
utilizagcdo (considerando todas as partes do ciclo de
operagdo, tal como quando a ferramenta esta desli-
gada e quando est& a funcionar em marcha lenta além
do tempo de accionamento).

ENH101-15
S6 para paises europeus

Declaracao de conformidade CE
Nos, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s) Mak-
ita:
Designacao da ferramenta:
Plaina
Modelos n°/Tipo: 1100
sdo de produgao de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

2006/42/EC
E estéo fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentacao técnica é mantida pelo nosso represen-
tante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30.1.2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Dybdeindstillingsgreb 15 Indstillingsleere 29 Laseskrue
2  Afbryder 16 Justérskruer 30 Parallelanslag
3 Laseknap/Startspaerre 17 Forhgjninger 31 V-not
4  Bolte 18 Justérvinkelens bagkant 32 Knivholder
5 Kutter 19 Trykplade 33 Vingematrik
6 Hovljern 20 Indvendigt anslag 34 Hovljern (A)
7  Klemplade 21 HM-Vendejern 35 Hovljern (B)
8  Justérvinkel 22 Not 36 Anslagskant (C)
9 Indvendigt anslag 23 Klemskrue 37 Anslagskant (D)
10 Kniveeg 24 Makita udsugning 38 Slidgreense
11 Justérskruer 25 Standard spanudtag (ikke rund) 39 Spanudtag
12 Bagkant 26 Tryk ved emnets forkant (start) 40 Skruetraekker
13 Bagside af indstillingsleere 27 Tryk ved emnets bagkant (slut) 41 Kuldeeksel
14 Anslag 28 Laseknap
SPECIFIKATIONER 3. Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
Model 1100 made at fastholde og stotte arbejdsstykket pa en
Hovlebredde 82 mm stabil flade. Hvis De holder arbejdsstykket fast med
Hovledybde handen eller holder det mod kroppen, vil det blive
Falsdybde : 50 mm ustab(;lt, hvilket kan fere til, at De mister kontrollen
S over det.
E)ar;r(]:igrzglnger (min™") 4. Klude, los bekleedning, ledninger, snor og lig-
Vaegt nende skal holdes borte fra arbejdsstedet.
Sikkerhedsklasse = 5. Tjek emnet og fiern som, skruer og andre frem-
medlegemer for arbejdet pabegyndes.
* Som felge af vort lebende udviklingsprogram forbehol- 6. Benyt kun skarpe hovljern. Behandl hovljernene
des ret til zendring af specifikationer uden varsel. med stor forsigtighed.
« Tekniske data kan variere fra land til land. 7. Sorg for at klemskruerne er fastspaendt for arbej-
* Vaegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003 det pabegyndes.
8. Hold altid godt fast i maskinen med begge hzander.
ENECO1-1 g Hold haenderne borte fra roterende dele.
Tilsigtet anvendelse 10. Lad maskinen keore i tomgang for arbejdet
Denne maskine er beregnet til hovling af tree. begyndes. Veer opmaerksom pa evt. vibrationer
ENF002-2 eller slag, der kan veere tegn pa forkert monte-
. rende hovljern.
Netsspaending i i 11. Serg for at hovljernene ikke er i kontakt med
Maskinen mé kun tilsluttes den netspeending, der er emnet nar maskinen tandes.
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkeltfaset 3, Begynd forst arbejdet nar maskinen har naet
vekselspaending og erldobbeltlsoler‘et iht. de europlamslfe fulde omdrejninger.
normer og mé derfor tilsluttes en stikkontakt uden jordtil- 3. gluk altid maskinen, traek netstikket ud og vent
slutning. til maskine er helt stoppet for der foretages
GEA010-1 justeringer pa maskinen.
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktoj 14. Stik aldrig fingrene ind i spanudtaget. Udtaget
/\ ADVARSEL Las alle sikkerhedsadvarsler og alle Ilf\arlr\‘le?ll(liv:nt"isrrgl:i'rztt ::]ds eh:(\il:;n% tlf ofrgtlégrt] etrrae.
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler 15. Lad aldri r?'laskinen kore udeng svn Sptart k.un
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive elek- ' ki gm den hold db p yt; d
trisk sted, brand og/eller alvorlig personskade. maskinen nar den holdes mec begge hander.
16. Udskift altid hovljern og trykplader parvis for at
Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig undga ubalance, der resulterer i vibrationer, der
reference. kan forkorte maskinens levetid.
ceeoios  17. Anvend kun de Makita hovljern, der er angivet i
SIKKERHEDSADVARSLER FOR H@VL denne brugsanvisning. )
18. Anvend altid en korrekt stovmaske/respirator,

1. Vent til bladet er stoppet, for De laegger maski-
nen fra Dem. Et synligt blad kan skeere ind i overfla-
den og veere arsag til, at De mister herredemmet
over maskinen med alvorlig tilskadekomst til falge.

2. Hold altid kun el-veerktojet i de isolerede greb,
fordi den skeerende maskine kan komme i kon-
takt med dens egen ledning. Skering i en strom-
forende ledning kan gere de uisolerede metaldele
pa el-veerktojet stramferende med risiko for, at ope-
ratgren far sted.
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som passer til det materiale og den arbejdsme-
tode, De anvender.

GEM DISSE FORSKRIFTER.



ADVARSEL:

Lad IKKE bekvemmelighed eller kendskab til produk-
tet (opnaet gennem gentagen anvendelse) erstatte
ngje overholdelse af sikkerhedsreglerne for det
pageeldende produkt.

MISBRUG eller forsommelse af at folge de i denne
brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter kan fore
til, at De kommer alvorligt til skade.

FUNKTIONSBESKRIVELSER

FORSIGTIG:

 Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og netstikket
er taget ud af stikkontakten, for De justerer eller kon-
trollerer denne maskines funktioner.

Dybdeindstilling (Fig. 1)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje pa dybdeindstil-
lingsgrebet forrest pa maskinen.

Betjening af afbryder

FORSIGTIG:

* For maskinen tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
afbryderen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

Maskine uden startspzerre og laseknap (Fig. 2)
Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Maskine med laseknap (Fig. 3)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Ved vedvarende arbejde trykkes forst pa afbryderen, der-
naest pa laseknappen.

For at stoppe fra denne laste position trykkes kort pa
afbryderen, hvorefter den slippes.

Maskine med startspeerre (Fig. 3)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret med
en startspaerre.

For at starte trykkes der forst pa startspaerreknappen og
derefter pa afbryderen mens startspaerreknappen holdes
inde. For at stoppe slippes afbryderen.

SAMLING

FORSIGTIG:

* Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra og netstikket er
taget ud af stikkontakten, for De udferer noget arbejde
pa maskinen.

Montering og afmontering af hovljern

FORSIGTIG:

e Stram klemskruerne omhyggeligt til, nar der seettes
havljern i maskinen. En lgs klemskrue kan veere farlig.
Kontrollér altid, at skruerne er forsvarligt strammet til.

* Omga hevljern med stor forsigtighed. Benyt handsker
eller klude til at beskytte Deres fingre og haender, nar
De monterer eller afmonterer havljern.

¢ Anvend kun den unbrakonggle, der leveres af Makita, til
montering eller afmontering af hgvljern. Overholdes
dette ikke, kan det resultere i for kraftig tilspaending
eller utilstraekkelig tilspeending af klemskruerne. Det
kan medfere tilskadekomst.

For maskine med standardjern (Fig. 4, 5 og 6)

For at afmontere hevljernene skrues de tre klemskruer af
med det medfolgende veerktgj. Klempladen tages af
sammen med hovljernene.

Kutteren, hovljern og klemplader rengeres grundigt. Brug
altid hovljern med samme storrelse og veegt. Ubalance
medferer vibrationer og pavirker hgvlekvaliteten og
maskinens levetid.

Anbring hevljernet pa indstillingsleeren, saledes at kni-
vaeggen ligger ngjagtigt mod den indvendige kant pa
anslaget. Anbring justervinklen pa hovljernet og tryk der-
efter ganske enkelt salen pa justervinklen preecist ind
mod bagsiden af indstillingslaeren og stram de to skruer
pa justervinklen. Lad derefter salen pa justervinklen glide
ind i noten pa kutteren og anbring derefter klempladen
oven pa den. Stram alle monteringsboltene lige meget og
skiftevis med topnaglen.

For maskine med HM-vendejern og klemplade

(Fig. 7,8 0g 9)

1. Fjern det eksisterende hevljern, hvis maskinen har
veeret i brug, og renger omhyggeligt kutterens over-
flader og klempladen. Hevljernene pa kutteren fjer-
nes ved at man lgsner de tre monteringsbolte med
topnaglen. Klempladen gar af sammen med hovljer-
nene.

2. Hovljernene monteres ved at man lgseligt monterer
justérvinklen pa trykpladen med panhovedskruerne,
idet mini-hevljernet seettes pa indstillingsleeren, sale-
des at kanten pa hovljernet er preecis pa linje med
indersiden pa anslaget.

3. Anbring justérvinklen/trykpladen pa indstillingslee-
ren, saledes at hevljernets lokaliseringslapper pa
trykpladen gér ind i mini-hevljernets rille, og tryk der-
efter pa sélen pa justérvinklen, sa den er pa linje
med bagsiden af indstillingslaeren, og stram derefter
panhovedskruerne.

4. Det er absolut ngdvendigt, at HM-vendejernet ligger
mod det indvendige anslag, at forhgjningerne pa
trykpladen passer ngjagtigt i fordybningen pa HM-
vendejernet, og at justérvinklen flugter med indstil-
lingsleerens bagerste anslagkant. Kun nér alle tre
betingelser er opfyldt, sikres korrekt montering og et
godt hovleresultat.

5. Seet trykpladen med justérvinklens bagkant i noten
pa kutteren.

6. Anbring klempladen over justervinklen/trykpladen og
skru de tre sekskantede flangehovedbolte i, sa der
er et mellemrum mellem kutteren og trykpladen,
hvor mini-hevljernet kan saettes i stilling. Hovljernet
vil blive placeret i stilling ved hjeelp af hevljernets
lokaliseringslapper pa trykpladen.

7. Sideveerts justering af HM-vendejernet foretages
med handen, sa enderne stikker lige meget ud.

8. Stram de tre sekskantede flangehovedbolte (ved
hjeelp af den medfelgende topnegle) og drej kutteren
for at kontrollere mellemrummene mellem enderne
af hevljernene og maskinkroppen.

9. Kontrollér, at klemskruerne er ordentligt fastspaendt.

10. Gentag pkt. 1 — 9 for det andet HM-vendejern.
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Korrekt indstilling af havljern

Fejimonterede havljern medferer oprifter og kutterslag. Ved korrekt monterede hovljern skal kniveeggen veere absolut

parallel med den bageste hovisal.

Folgende eksempler viser nogle resultater af korrekt og forkert monterede hevljern.

(A) Forreste hgvlsal (mobil sko)
(B) Bageste hovisal (stationzer sko)

)

Selvom dette billede (set fra siden)
ikke viser det, er hovljernene monte-
ret absolut parallelt med bageste

Korrekt indstilling ? >| P

Kutterslag

hovlsal.

Arsag: Et eller begge hevljern er
ikke parallel med den bage-
ste hovlsal.

3
)

Hulning ved forkant

Ee———1F

Arsag: Et eller begge hovljern er
ikke langt nok fremme i for-
hold til bageste hevisal.

Hulning ved bagkant

=1

Tilslutning af udsugning

Maskiner med europzeisk (rund) spanudtag

(Fig. 10 og 11)

Tilslut en Makita udsugning til maskinen, hvis De gnsker
en ren afhevling som vist pa Fig. 10 og 11.

Maskiner med standard (ikke rund) spanudtag
(Fig. 12)

Makita udsugnunsanordninger kan ikke tilsluttes maski-
ner med standard (ikke rund) spanudtag.

ANVENDELSE

Hovling (Fig. 13)

Seet forst den forreste hovisal pa emnet, s& hovljernene
ikke berarer emnet eller noget andet. Start maskinen og
vent til den er ndet op pa fulde omdrejninger. Skub hev-
len langsomt fremad, mens der i starten ved emnets for-
kant trykkes ned pa den forreste hovlsal, senere ved
emnets bagkant flyttes trykket til bageste hevisal. Hovlin-
gen kan gores lettere ved at fastgere emnet skrat, sa der
hovles nedad. Overfladekvaliteten afhaenger af fremfo-
ringshastigheden og spandybden.
Fremfgringshastigheden og spandybden bestemmer
resultatet. Disse to sterrelser skal afpasses sa spanudka-
stet ikke tilstoppes af spaner. Ved grov hevling kan span-
dybden oges. Ved fin havling skal
fremferingshastigheden og spandybden mindskes.
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NG

Arsag: Et eller begge hevljern er for
langt fremme i forhold til
bageste hovlsal.

Profilhevling (falsning) (Fig. 14, 15, 16, 17 og 18)
Ved falshevling (se Fig. 14) bruges parallelanslaget
(guideanslaget).

Tegn en snitlinie p& emnet. Montér parallelanslaget i hul-
let foran pa maskinen. Ret hovljernets kant ind efter snit-
linien, tryk parallelanslaget ind mod emnets side og
fastger det med laseskruen. (Fig. 15)

Parallelanslaget kan forl&enges med et stykke trae. Ansla-
get har huller til dette formal. (Fig. 16)

Ved falshevling skal maskinen fores med parallelanslaget
mod emnets side, ellers bliver resultatet en ujeevn fals.
Maks. dybde for profilhgvling (falsning) er 20 mm.

Det kan muligvis veere onskeligt at oge leengden af
anslaget ved at tilfoje et ekstra stykke trae. Anslaget er
udstyret med bekvemme huller til dette formal, som ogsa
tiener til montering af et forleengerstyr (ekstraudstyr).
(Fig. 17)

FORSIGTIG:

* Hovlens kniveeg skal stikke en smule frem (0,3 mm —
0,6 mm). Hvis den ikke gor det, kan resultatet blive
furer og generelt darlige falsningsresultater. (Fig. 18)

Affasning (Fig. 19 og 20)

For at lave en fas, som vist pa Fig. 19 og 20, rettes V-
noten pa den forreste hovlsél ind med emnets kant og
der fases.



VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

* For der udferes noget arbejde pa selve maskinen skal
De sikre Dem, at maskinen er slukket og netstikket er
trukket ud.

* Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Slibning af HSS-hovljern (Fig. 21, 22 og 23)

Geaelder kun maskine med standardjern

Hold altid hevljernene skarpe for at opna det bedst
mulige resultat. Brug knivholderen, nar der fiernes hak i
2eggen, eller nar seggen skal slibes skarp.

Losn de to vingemetrikker pa knivholderen og seet hevl-
jernene (A) og (B) ind, s& de ligger imod anslagskanterne
(C) og (D). Speend vingematrikkerne.

Nedszaenk slibestenen i vand to til tre minutter for hovljer-
nene skal slibes. Hold klingeholderen, sa begge hevljern
er i samtidig kontakt med slibestenen, saledes at de sli-
bes samtidigt og i samme vinkel.

Udskiftning af kul (Fig. 24, 25 og 26)

Udtag og efterse kullene med regelmaessige mellemrum.
Udskift kullene, nar de er slidt ned til slidmarkeringen.
Hold kullene rene og i stand til frit at glide ind i holderne.
Begge kul skal udskiftes parvist samtidigt. Anvend kun
identiske kulbgrster.

Anvend en skruetraekker til at fierne spandaekslet.

Benyt en skruetreekker til at afmontere kulholderdaeks-
lerne.

Tag de slidte kulberster ud, saet de nye i, og fastger kul-
holderdeekslerne.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ber reparation, vedligeholdelse og justering kun
udferes af et Makita Servicecenter med anvendelse af
original Makita udskiftningsdele.

EKSTRAUDSTYR

FORSIGTIG:

Det felgende tilbeheor og ekstraudstyr er anbefalet til
brug med Deres Makita maskine, der er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbehor
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for person-
skade. Anvend kun tilbehor og ekstraudstyr til det
beskrevne formal.

Hvis De har behov for yderligere detaljer om dette tilbe-
her, bedes De kontakte Deres lokale Makita Servicecen-
ter.

* Hgjhastigheds stal-hevljern

* Hovljern med hardmetalskeer (leengere levetid)

* Mini hovljern

* Knivholderenhed

¢ Hovljernmaler

* Indstillingspladeindstilling

* Parallelanslag (guideanslag)

* Smoresten

* Topnegle

BEMZAERK:

¢ Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerk-
tojspakken som standardtilbehgr. Det kan veere forskel-
lige fra land til land.

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L,p): 92 dB (A)

Lydeffektniveau: (Lya): 103 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer horeveern
ENG900-1

Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:
Arbejdsindstilling: hevling af bledt trae
Vibrationsafgivelse (ap): 3,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

e Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

ADVARSEL:

* Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan veere forskellig fra den erkleerede emissi-
onsveerdi, afheengigt af den made, hvorpa maskinen
anvendes.

e Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kerer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).

ENH101-15
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklzering

Vi, Makita Corporation, erklaerer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) folgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Maskinhgvl
Model nr./Type: 1100
er af serieproduktion og
opfylder betingelserne i de folgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de folgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af vores autoris-
erede repraesentant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

A

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (Apxikég odnyieq)

Nepiypadn yevikng anoyng

1 MopoAo 16 ©olokédaln Bida 28 Tpappn Kormng

2 ZKavdAAn dlakomtng 17 Ynodoxeg eviomouou 29 Bida

3  Koupumi acpdaAiong/Koupri Adpag mAavng 30 Odnyog akung
anaocdpaiiong 18 TakoUvi MAdkag puduong 31 AuAdkwon “V”

4 Mrmoulovia 19 MMAAKaA MPooapuoyng 32 Onkn akoviopou

5 Tuumavo 20 EOWTEPIKN MAEUPA 33 Bida netaholda

6  Adpa mAavng TMAGKAG HETPNTA 34 Adua (A)

7  NAAaka Tupmnavou 21 Mivi Adpa mAavng 35 Adua (B)

8 TAdaka puBuiong 22 AuAdkwon 36 MAeupa (C)

9 EowTeptkn akun MAAKAg 23 EEaywviko pAaviokepaho 37 MAeupa (D)
METPNTN MTTOUAOVL 38 3nuadt opiou

10 Koyn Aduag 24 3kourma aroppddpnong 39 KdaAuppa pokavidiwv

11 Bideg Makita 40 KatoaBidt

12 TakoUvi 25 Kavoviko (0Xt OTPOYYUAO) 41  Kamdkl 6nkng KapBouvakl

13 Miow mAeupd BAaong HeTpnTn KAAUMMA pOKAVISIDV

14 TMAdka peTpnTn 26 Apxn

15 Baon petpn 27 Télog

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTého
MAATog mAaviong

GEB010-4

MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ NAANHZ

. . 1. TMepipévere va OTAPATACEI TO KOMIdI TPIV
BaBog nAaviong .. . . .
Badoc svrour']q Tonoesmoen T0 SPVG?\SIO KaTw. Eva
i €KTEDEIPNEVO KOTISL Umopel va maotel otnv
Taxumm Xwpig popTio (mm ) - . " oA AL K
OMKé PAKOG B ETUPAVEIQ UE ATIOTEAECHA AMMAEID EAEYXOU Kal
KaBapo Bapog .. OOBQPO Tpavuatopo. . . .
Katnyopia QOQAAELAG.....cueueereeiiiereeeie e [ml 2. Kparate To nAekTpiko epydeio pove amo Tig
povwpéveg emdaveieq Aapng emeidn o KOMTNG
* AOYW TOU OUVEXILOMEVOU TIPOYPAUHATOG £pEUVAG F“OPSi va £pBei oe snagn pe 1o i5|9 Tou TO
kat avamTtuEng, ot mapoloeg TPodlaypadEg KaAwdio. 'Za MEPIMTWON TOU  KOMel  KArolo
UTIOKELVTAL OE aAAayT) XWPig TposIdomoinan. NAEKTPOGOPO KAADSL0, WMopei Ta eKTeBEEVA
* Ot rpodlaypadEg unopei va dladpEpouv amd xmpa HeTaMika  eEapmpata  Tou  NAEKTPLKOU
o€ XOpa. epyaieiou va KataaToUV Kat autd NAEKTPOPOPa
* Bapog oUudpwva pe dtadikacia EPTA 01/2003 Kal va pokANBel NAeKTPOTANEIA OTO XEIPLOTH.
3. Xpnoiporolgite OPIYKTAPEG R KaAmolo dAAAo
ENE001-1 TMPAKTIKO MEGO  yla  va acdalideTe  Kal
MpoopiZopsvn xprnon unooTnpileTe TO Tspdxlo epyaciag oe ulél
AuTO TO epyaleio mpoopideTtal yia mAaviopa EUAou. crmeepn Baon. To Kpamua TOU Tepayiou
ENF002-2 epyaociag pe To XSpl N HEe TO OWMA TO adnvel
PeupatodoTnon aoTaBEG Kal propel va odnynoet oe amwAela
To unxdvnua TIPETIEL VA OUVSEETAL HOVO OE TIAPOXN eAEyXOU.
peluatog g idlag Taong pe qum Tou ava¢epe‘ra[ 4. KoupéAia, mavid, KOA®Sia, VAHATA Kal Tapopoia
OTNV TUVOKI®a KATAOKEUAOTOU Kal Mropel va UNIKG &ev TIpEMEl va adrvovTal oTnV mePIOXA
AEITOUPYNOEL POVO HE EVOANACOOUEVO HOVOPACIKO epyaociag.
pelua. Ta uNXavAuaTa autd £xouv SIMAR uovwon kat 5. AmopUyete Tn komn kapdiwv. EAéyEeTe Kal
KaTA Oouvemela, MropoUV va ouvdeBolv oe aTTOMAKPUVETE OAd Ta kKapdid amoe Tnv mepioxn
AKPOJEKTEG XWPIg oUpua yeiwong. epyaoiag.
6. XpnolumolgiTe pOvo KoPTEPEG AApeGg. XeIpileoTe
i i i GEAO1O-1 TIG AQUEG MOAU MPOOEXTIKA.
fevikeg  mpoeidoroinoeis  acdaleiag  yia  To 7, BegBaiveote OTI Ta WmouAdvia TomoBETnong
NAEKTPIKO epyaAeio NG Adpag eivar oteped ooplyuéva mpiv T
/N NPOEIAOMOIHZH AlaBaote oAeg TIg AeiToupyia. . . .
npocidonoinoeig acpaleiag kai OAeg Tig odnyieg. H 8. Kparare To epyaleio oTabepd kai pe Ta dUo
un  THPNON TWV TPOELSOTOIRCEWY Kal 0dNylwv Xepia. . . .
gVBEXETAL VA KATAATIEEL O NAekTpOTANElQ, nupkayid 9. Kpartare Ta xépia oag pakpua amo Ta
A/Kal 6oBapo6 TPAUUATIONO. MEPIOTPEPOpEVA HEPN. . .
10. Mpiv XPNOIYOMOINCETE TO HNXAvhMa O©E €va

DUAAETE OAEG TIG TIPOEISOTOINOEIG KAl TIG 0dnyieg
yia HEAAOVTIKR TTAPATIONTTR.
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avTIKEiyevo  epyaociag, apnote TO  va
AeiToupynoel yia Aiyo. MapakoAouBeiote TIG
SOVAOEIG 1 OKAVOVIOTEG TAAAVTEUOEIG TOU
HTOpEi Va MPO3WOOUV KAaKN TOmoBETNON N KAKNA
e&looppomion Adpag.



11. BeBaiwBeite 0TI Adpa dev BpiokeTal os emadn
HE TO OVTIKEIYEVO €pyaciag TIPIV AVOIEETE To
SI0KOTITH.

12. Mepipuévete HEXPI N AAPa va AMOKTAOEl TMARPN
TaxUuTNTa MPIV A0 TH KOTTN.

13. NMavTtoTe OBRVETE TO PNXAVNUA KAl TIEPINEVETE
HEXP! o1 Aemideq oOTApATROOUV TARPWG Yyia
omoladnmoTe pubuion.

14. Noté un BadeTe To SAKTUAG 0AG OTOV AYWYO Yid
Ta pokavidia. O aywyog pmopei va BouAwoel
oTav koBeTe uypo EUAo. KaBapioTe Ta pokavidia
HE €va MMacToUVI.

15. Mnv a¢nvete TOo pnxavnua og AsiToupyia.
Balete oc AeiToupyia To punxavnupa povo oTav
TO KPATATE OTA XEpIA.

16. Mavrote alAalete Tautoxpova kKai Ti§ BUo
Adpeg RN Ta KOAUppata oOTO  TUMMAVO,
310POPETIKA N TIPOKAAOUMEVN avicoppotia 6a
yivel aitia doviioewv kai 8a peiwoel Tn (W Tou
pnxavipaTog.

17. XpnoipgonoinoTe povo Aapeg Makita, 6Mwg auto
KaBopileTe OTIG MapoUoeg odnyieg XpRong.

18. MAvToTe XPNOIPOMOIEITE TN OWOTH Tpocwmida/
dVATIVEUOTAPA OF OXEON HE TO UAIKO Kal ThV
edpappoyn oTnv ornoia epyaleoTe.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

MPOEIAOMNOIHZH:

MHN emTpePeTe TO BaBHO Aveong N £E0IKEIWONG pe
To mpoiov (AOyw emavelAnuuévng XpRong) va
aVTIKATAGTAGEI TNV QUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWV
aodaleiag Tou MapovTog epyaleiou.

KAKH XPHZH n apéAeia va akoAouBnoeTe Toug
KaVOVEG aodAAeiag Mou SIATUNVOVTAlI G’AdUTO TO
€YXEIPISIO 0dNYIWV UTOPEi va TPoKAaAEosl cofapo
TTPOOWITIKO TPAUMATIONO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

NMPOZOXH:

e Navtote BeBawwveote OTL To epyaleio eival
OBNOTO KAl armoouvdedenevo amo To pelua TpLv
ard pUBuIon N €AeyXo KArmolag Aeltoupyiag oTo
epyaAeio.

PUOpion BaBoug korig (Eik. 1)
BaBog Komng unopei va pubuiotei anAwg yupilovtag
TO MOMOAO OTO EUNMPOCOL0 HEPOG TOU UNXAVALATOG.

AeiToupyia diakornTn

MPOZOXH:

® Mplv oUVOECETE TO UNXAVNUA OTO pelpa, TIAVTOTE
eAEYXETE va BeiTe OTL N OKAvOAAN SlaKOMTNG
E€VEPYOTIOLEL KAVOVIKA Kal emoTpEdel OTn O€on
“OFF” oTav eAeubepwveTal.

Ma pnxavnua Xwpig Kouumi acpdaAiong Kai Kouumi

amaodahiong (Eik. 2)

Ma va EEKIVAOEL TO UNXAvnua, anA®mg TPaBRxTe Tn

oKavdAAn. Ma va otapatnosl adnoTe Tn oKavaaAn.

Ma pnxavnua pe koupni acpaliong (Eik. 3)

Ma va evepyorolnoeTe To epyaAeio, anmAd Tpapnéte
™ okavdain evepyoroinong. la dwakomn NG
Aettoupyiag, e\eubepwoTe m OKAVSAAN
gvepyoroinong.

Ma ouvexn Aettoupyia, TPaBnETe TN OKAvdAAN
€VEPYOTIOINONG KAl OTn OUVEXEWD TIECTE TIPOG TA
HEOA TO KOUMT aoPAALONG.

Ma va anevepyomoloeTe To epyaAleio ano tn 6€on
aopdaiong, TPABNETE  TANPWG TN OKAVSAAN
€VEPYOTIOINONG, OTN OUVEXELA EAEUBEPWOTE TNV.

Ma pnxavnua pe koupni anacpdiiong (Eik. 3)

Ma va mpoAndBei Tuxaio TpABnypa NG okavdAAng,
€va Koupri anacdAiiong €xet mpoBAedOEeL.

Ma va EeKIVAoEL TO UNYXAvnua, MatroTe TO KOUWTI
anacdailong kat Tpapnxte Tn okavddAn. Ma va
OTANATNOEL AP OTE TN OKAVOAAN.

2YNAPMOAOIHZH

NMPOZOXH:

e Mavrote Pefaiwvecte OTL TO epyaAeio eival
OBNOTO Kal arocuUVOEBEUEVO TIPLV EKTEAEOETE
OTIOLOdNMOTE £pYaAcia aTo epyaleio.

Adaipeon n TomoB£TNON AQu®WV MAAViopATog

NMPOZOXH:

® SpiXTE TA WMOUAOVIA €yKATAOTAONG AQuUOV
TIPOOEKTIKA OTAV TPOCAPUOLETE TIG AAUEG OTO
epyakeio. Eva XaAapd MMOUAOVL €YKATAOTAONG
uropel va eival emukivduvo. Navtote eAEyxeTe va
deite OTL eival oplyuéva pe acdpdahela.

® Xelpileote TG  AApeg  TOAU  TIPOOCEKTIKA.
Xpnowloroleite  yavtia n  KOUPEAl ya va
npooTtateUeTe Ta SAXTUAA 0aG 1) TA XEPLA 0ag OTaAv
adalpeite 1 TonoBeTeiTe TIG AAUAG.

® Xpnolomoleite HOVO TO TAPEXOUEVO KAEWSI NG
Mdakita yia va adalp€osTe N TOMOOETNOETE TIQ
AApeg. AHEAELA VO TO KAVETE MMOPEL va €XEL WG
arnoTEAEoUa UTEPPBOALKO 1) AVETIAPKEG OPIEINO TWV
WrouAoviwv eykataotaong. Autd 8a prnopoloe va
TIPOKAAETEL TPAUNATIONO.

Ma pnxavnua pe TuomoINMEVEG AAPEG TAAVNG

(Eik. 4, 5 ka1 6)

Ma va adpalpeoeTe TIg AAUES OTO TUMMAVO, EERIBWOTE
TA TPLA PUMOUAOVIA TOTIOBETNONG HE TO KOIAO KAEIdI. H
MAGKa Tupmavou Byaivel €§w padi e Tig AAUEG.

Ma va TomoBeTnoeTe TIG AAUEG, TPWTA KabBapioTe
ONa Ta TepaXidla EEVWV UAIK®OV TIOU €XOUV
erkadnoel  OTO  TUMMAVO KAl OTIG  AQUEG.
XpnotuoroleioTe AAPeG TwV dlwV dlAOTACEWV Kal
Bapoug, dlapopeTikd Ba TPokAnOel TaAAvtwon/
S0VNoN TUMMAVOU, HE ATIOTEAECHA KOKN amodoon
MAQVIioPATog KAl TEALKA {NHIA OTO MNXAvnua.

ToroBetRoTE TN Adua otn BAon TOU METPNTR £TOL
WOTE N AKWN TNG AAuag va euBuypappifetal andAuta
HUE TNV €0WTEPLKN OGKUN TNG MAAKAG TOU UETPNTN.
ToroBetoTE TNV TMAAKA PUBUIONG OTn Adua, HETA
anA\d mMECTE OTO TAKoUVL TNG TAAKAG pUBuong oe
euBuypapMION HE TN THOw TAeupd Tng Paong
METPNTA Kal odiEte TIg dUo Bideqg oTn MAAKa
pUBuoNG. Twpa oUpete TO TAKOUVI TNG TAAKAG
pUBUIONG MECA OTNV AUAGKWON TOU TUMMAVOU Kal
£PpapUOOTE TNV MAAKA TUUMAVOU amo mavw. SPi&te
OAd Ta WMOUAOVIO TOTIOBETNONG (00dUvVaua Kat
€VAAAOKTIKA PE TO KOIAO KAELDI.
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Ma unxavnpa pe pivi Aapeg mAavng

(Eik. 7, 8 ka1 9)
1. Adalpéote TV umapyxouoa Adua, €Aav To
unxavnua nTav oe  xpnon, kabapiote

TIPOOEKTIKA TIG €MIPAVEIEG TUMMAVOU KAl TNV
MAdKa Tupmavou. Ma va apalpeoete TIG AAPEG
oto TUumavo, EePRWBWOTE Ta Tpia WMouAovia
TomoBETNONG e TO Koo KAewdl. H mAdka
Tupnavou Byaivel EEw padi pe Tig AApeg.

Ma va TorobeTnoeTe TIg AApeG, BAATE XaAapd Tn
TAGKA pUBUIONG OTN MAGKA TIPOCAPHOYNG ME TIG
BolokEdaleg Bideg kat BAATE TN Mivt Adpa
TAAVNG 0TN BACN TOU PETPNTN £TOL WOTE N KOYN
™G AApag va eival anoAuTta euBUYPAUMIOUEVT
HE TNV ECWTEPLKN TAEUPA TNG TMAAKAG HETPNTH.

BaAte Tn MAAGKa pUBULIONG/MAAKA TIPOCAPHOYNG
oTn BAON TOU WETPNTN £TOL WOTE Ol UTIOSOXESQ
evtomopol  Aapu@v  mAAvng  otn  TAdKa
TPOCAPUOYNG va Bpiokovtal OTnV AUAAKWON
MG Mivt Adpag mAAvng, HETA TUEOTE MECA TO
TakoUVL  TnG TAAKAG  TPOCAPHOYRG  va
euBbuypappLotel e TN Tow TMAgUpd oTn Bdon
TOU HETPNTN Kal oixTe TIG BoAokEPaleq BideG.
Eival ONUAVTIKO va eivat n Adua
€UBUYPANMIOUEVT HE TNV EOWTEPLKA TIAEUPA TNG
MAAKAg METPNTR, OL UTOBOXEG €VTOTIONOU
Aapov TAAvVNG va BpilokovTtal OTnV AUAAKWOoN
Aduag, Kal To TakoUvl TG MAAkag pUBuong va
eival eUBUYPAUKIOUEVO WE TN THOW TAEUPA TNG
Baong HETPNTN. EAEYETe autn mv
€UBUYPANLON TIPOCEKTIKA Yia va eEaopalioete
opoLOpoPN Ko,

Ma Tn owoTn pUBMIoN Adpag mAdvng
H eruddvela mAdvnong 6a KataAngel Tpaxeld kat avwualn, eKTOG av n Adpa puBbutoTel KaTAAANAQ Kat oTepea.
H Adua mpérmel va TornobeTnOel €101 ®OTE N KOYN va gival anoAuta eminedn, dnAadn, MapdAAnAn mpog v
emoavela g miow Baong.
MapakdTtw eival PePIKA MAPASEIyHATA CWOT®V KAl N OWOTWV pUBUIcEWV.

(A) EunipooBia Baon (Kivnto meApa)
(B) Miow Baon (ZTaTikd MEAUQ)

Swotn puduon

Xapayég oty erupavela

KoiAwua otnv apxn

KoiAwpa oto téNog
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SUpeTe TO TAKOUVL TNG TAAKAG pUBULIONG pEoa
OTNV AQUAGKWOT) TOU TUUMAVOU.

BAATe TNV MAAKA TUMMAVOU TIAVW Ao TNV MAAKa
pUBUIONG/MAAKA TIPOCAPUOYNG Kal BBWOTE Ta
Tpia eEaywVvika GAAVT{oKEPAAA UTMOUAOVIA ETOL
®OTe va Uumdpxel €va dlaotnua pHeTta&l Tou
TUWMAVOU KAl TNG MAAKAG MPOCAPUOYNG Yia va
oupetal n pivt Adpa mAavng otn 6€on tng. H

Adpa  Ba  TomoBeTnOel amod TG UTOBOXEQ
eviormopoU  Adpag TAAvng otV TIAGKa
TPOCAPHOYNG.

H kata pnkog puBuion Tng Adpag a xpelaoTel
va yivel xelpokivnta €T0L WOTE TA AKPA TNG
Aduag va eival kabapd Kal loanexovra ard To
mepiBAnua, amd Tn Mo TAEUpd, KAl amod To
HETAAALKO UTIOOTNPLYUA, Aro TNV AAAn mAeupd.
Soixte Ta TpPia  eEaywvo PAavt{okEdala
HMOUAOVIA (ME TO MAPEXOUEVO KOIAO KAELS) Kal
TIEPIOTPEYETE ME TO XEPL TO TUMMAVO Vvd
eAEyEeTe Ta dlAOTAUATA HETAEU TWV AKPWV NG
AQHAG KAl TOU OOPATOG TOU UNXAVIHATOS.
EAEyEete Ta Tpia e€aywvo PAavtlokEdaia
UIMOUAOVLA WG TIPOG TO TEAIKO OIELUO.
EnavaAaBete Tn dwadikacia 1 - 9 yia tnv aAAn
Adpa.

AV Kat auTn n TMAEUPLKRA aroyn
dev pnopei va To dei&el, ol KOYeLQ
TwV Aapav eival anoAuta
TaPAAANAEG TipOg TNV erdaveia
g miocw Baong.

Artia: Mwa iy kat ot U0 Adpeg dev
£XOUV KOYN TIapAAANAN
TIPOG TN YPOHWN TNG Miow
Baong.

Artia: Mwa 1y kat ot U0 KOYeLg
Aap@V dev MPOEEEXOUV
apKETA O€ OXEON ME TN

YpPappn g micw Baong.

Attia: Mwa 1y kat ot U0 KOYELg
Aapwv poe&exouv apa
TIOAU Og OX€0N e TN

ypappn g micw Baong.



Z0vdeon okoUmag anoppopnong

Ma unxavnupata pe Eupwmiaikol TUMou (OTPOyYUuAd)
KaAuppa pokavidiov (Eik. 10 kai 11)

Otav emBbupeite va ekteAéoete Kabapn Asltoupyia
mAaviong, ouvdeote pia okoUma amoppodnong oto
pnxavnua oag onwg ¢aivetat otnv Eik. 10 kai 11.

Mo pnxavnuata He KAvovike (Oxi
KaAuppa pokavidiwv (Eik. 12)

Aev uropel va ouvdebel ormoladnmote okoUma
armoppodnong Makita HE TO  KAVOVIKO  (OXL
OTPOYYUAO) KAAUMMA POKAVISLOV.

OTPOYYUAO)

AEITOYPTIA

AeiToupyia mhaviong (Eik. 13)

Mp®Ta, akKoUuumioTE TNV eumpocBa Baon Tng
MNXavNG opLOVTIA EMAVW OTO AVTIKEIMEVO £pyaoiag
XwpLg va Bpiokovtal ot Adueg oe enadn. Avayte To
KAl TEPIUEVETE VA AMOKTNOeL TANPN taxUutnta. Metd
KIVIIOTE TO MNYXAvNUa armaAd Tpog Ta EMMPOG.
E¢apupoote mieon oto eunmpocblo  HEPOG  TOU
MNXAVAUATOG OTNV apxn TNG TMAAVIONG Kal OTO THow
MEPOG, 0TO TEAOG TNG MAAviong. H mAdvion Ba eival
€UKOAOTEPN av BwoeTe KAION OTO QVTIKEIpEVO
epyaoiag oe akivntn 6€on, £T0L WOTE N MAAvIoN va
yiveTal mpog Ta KATw.

H taxUTnta Kat to BaBog Kormg mpoadlopifouv To
€150G GLVIPIoNaTog. H NAeKTPIKN TIAAVN KOBEL O pia
TaxUtnTa rou dev Ba €xel oav anotéAeoua BoUAwua
arnd Ta pokavidia. Ma xovipd Koypo, To PBadog
KOTMG Mropel va au&nBei, ev yia €va Kaho
odviplopa Ba mpenel va pelwoete To BAabog kat va
MpowHeiTe TO PNXAvNUA o apyd.

EvTopn (oavideg eVWHEVEG HETAEU TOUG HEOW

ykivioiag) (Eik. 14, 15,16, 17 kai 18)

Ma va KAveTte KALAKWTN Komm OMwg ¢aivetal otnv

Eik. 14, XPNOLUOTIO0TE TOV 08NYO akung (Odnyog).

SUPETE Hia YPAUUN KOTING OTO AVTIKEILEVO epyaoiag.

BaAeTe TOV 05NYO AKUNG OTNV TPUTA OTO EUTPOTOio

MEPOG TOU pnxavﬁpaToq EuBuypappicTe m™m KOyn

™G AGpag We ™ ypauun kormg. (Eik. 15)

PubpioTe TOoV 031Y0 AKUNG psxpl va €pBel oe z—:naqm

He TV TMAEUPA TOU QVTIKELUEVOU €pyaociag, HETA

otepewoTe To odiyyovtag t Bida. (Eik. 16)

Katd v mAdQvion, YETAKIVEITE TO HNXAVNUA PE TOV

0dNYyO OKUNG EUBUYPAUUIOMEVO UE TNV TIAEUPA TOU

QAVTIKELPMEVOU epyaoiag. AladOPETIKA TO ATIOTEAECUA

Ba eivat avopain mAdvion.

To peéyloto BABog evroung (cavideg evwpEveg

peTAEU TOUG HEOW YKLVIOLAG) eivatl 20 XIA.

Mropei va emubupeite va eMUNKUVETE TO UNKOG TOU

0dnyoU aKUNG TPOoapuolovTag &va eni TAEov

KOMMATL EUAOU. BOAIKEG TpUTEG €XOUV TIPOPRAedOEeL

oTOV 0dnyd ylo TO OKOMO auTd, Kal €rmong yla

TPOCAPHOYY] EVOG 08NYoU EMEKTAONG (TIPOALPETIKO

e&aptnua). (Eik. 17)

MPOZOXH:

e H akpn Tng AAdpag TpEmel va npoe&exel ehadpd.
npog ta €&w (0,3 XIA — 0,6 XIA). AladOpPETIKA, TO
anotéAeopa Ba eival €YKOMEG KAl YEVIKA KAKEG
ouvdéoelg. (Eik. 18)

Ao&otpnon (Eik. 19 kai 20)

Ma va kavete pla Korm onwg ¢aivetat otv Eik. 19
Kal 20, suBuypaupiote TNV aulakwon “V” otnv
eunpocbla BAcn HE TNV OKWI TOU QVTIKELLEVOU
epyaoiag kal TAaviote To OnNwg daiveral otnv
Eik. 20.

2YNTHPHZH

NMPOZOXH:

eMpwv TNV €eKTEAEON €PYAOLOV ME TN Unxavn
OBNVouE mavta tn unxavn Kai Byagoue tn npida.

* Mnv Xpnotdoroleite TmoTE Bevlivn, MeTPeEAAIKO
aBépa, SLAAUTIKO, AAKOOAN 1) TIAPOMOLEG OUOCIEG.
Evdéxetat va  TPOKANOel  ATIOXPWHATIONOG
MapapoPPwon 1 PWYHES.

Akoviopog Aapwv mAavng (Eik. 21, 22 kai 23)

Movo yia KavoviKEG AApueg

MNAvtote KPATATE TIG AAUEG 0AG AKOVIOUEVEG Y TNV
KaAUTepn duvatn anodoon. XpnollomnoleioTe Tnv
QKOVIOTIKR ONKN Yl va adpalpe€oeTe Xapayeg Kat yia
va METUXETE Hia TEAELA KOY.

Mpwta, Aaokdpete TIg dUo Bideg TeTaAoUdeg OTNn
onkn kat Baite Tig Aaueg (A) kat (B), €Tol woTe va
epantovral otig MAeupeg (C) kat (D). Meta odixte
TIG Bideg MeTaAOUDEG.

BuBioTe TNV aKovormeTpa oTo vepod yia 2 1) 3 Aemtd
TPV To akoviopa. Kpatate tn Bnkn €101 wOTe Kal ot
dU0 AdUEG va eival og eMaon e TNV aKOVOTETPA yla
TAUTOXPOVO aKOVIoPa UTd TNV idla ywvia.

AvTikaraotaon YnkTpwv avlpaka (Eik. 24,

25 kai 26)

Adalpeite Kal eANEyXete TIG WYNKTpeg AvOpaka
TOKTIKA. AvTIKaBLOTATE TIG OTtav $BapoUV PEXPL TO
onuadl opiou. Kpatate TIG YNKTpeg avOpaka
kaBapeq kat eAeUBepeg va YAUOTpoUV OTIG BRKeg.
Kat ot 8Uo Ynktpeg AavBpaka TPEMEL  va
avTikadiotavtal TauToxpova. XPnoLUOTIOLEITE HOVO
TAUTOONUEG YNKTPEG AvBpaka.

Xpnoiporoteiote €va katoaBidt yia va adpalpeceTe
TO KAAUMHQ TOU TOLTL.

Xpnolporoteite €va katoaBidl yla va agaipeite ta
KAmakia tng Onkng YnKtpag.

ByaAte TIG dOapuEVEG YNKTPEG AvBpaka, BAATE TIQ
VEEG KAl AOMOAIOTE Ta KATIAKIA TWV ONKOV TWV
UNKTPWV.

Ma v datnpnon g AZGAAEIAS kat AZIOMNIZTIAS
TOU TIPOLOVTOG, ETIOKEUEG, OTIOAdNTIOTE GAAN
ouvtRpnon 1 pUBJLON TIPETEL va EKTEAOUVTAL ATIO TA
E&ouolodotnuéva Kévtpa E&urmpémnong 1ng
Makita, e xpnon navtoTte avtaAAaKTIKoV Makita.
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MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA

NMPOZOXH:

e AUTA Ta TapeAkOMeEva 1 TPOCAPTHHATA
OUVIOT®VTAL Yla XPROoN UE To epyaieio Tng Makita
Tou TEpLlypadeTal 0TO TAPOV eyXeLpidlo. H xpnon
oroloudnnote AaAlou MapeAKOUEVOU n
TPOCAPTAMATOG EVEXEL KIivOUVO TpaAUMATIOHOU
atopwyv. To TAPEAKOUEVO N TPOCAPTHUA vad
XpNnolpomnoleital Hovo yla TNV mpoopllOUevn Xpnon
ToU.

Eav  xpeldleote Bonbewa 1 TEPLOOOTEPEQ
AETITOUEPELEG OE OXEON HE AUTA TA AVTAAAAKTIKA,
PWTNOTE TO TOTIKO 0AG KEVTIPO €&UTMPETNONG TNG
Makita.

* Adpa mAavng ano atodAl UYnAng TaxutnTag

* Adua mAavng anod kapRidio BoAdppapiou.
(Ma pakpUTEPN Cwn Aapag)

* Mivi AQpa mAavng

* >0voAo BNKNG akoviopatog

* MeTpnTng Aauag

* >0volo MAAakag pUBuLIoNGg

* O3nY0o akung (Odnyog)

* METpa akoviopaTtog

® Koiho KAeLdi

NAPATHPHZH:

e Meplkd  oTolxeia otn  Alota  pmopel  va
ouuneptAapBavovtal oTn CcuoKeuaoia epyaleiou
wg otavtap egaptnuata. Mmopei va dagpepouv
avaloya e Tn xwpea.

ENGQ05-1

Oodpupog

To Turikd A eminedo HETPNUEVOU

kabopiletal cupdwva pe To EN60745:

Z1a8un mieong Nxou (Lyp): 92 dB (A)
21a6un duvaung nxou (Lya): 103 dB (A)
ABeBatotnta (K): 3 dB (A)

®opATE WTOUOTISEG

BopUBRou

ENG900-1
Kpadaouog
H oAwkn T dovnong (dBpolopa TpL-a&ovikou
dlavuopatog) kabopiletal oUudpwva pe 1o EN60745:
Eidog epyaociag: mAaviopa palakou EUAoU
Ekropr) 86vnong (ay,): 3,0 m/s?
ABepaidtnTa (K): 1,5 m/s?

ENG9O1-1
*H OJNAWMEVN TIUN EKTOUTMG KPASAOUWV E€XEL
HetpnBel olpdwva pe TNV TPOTUTN MEBODO
SoKIUNG Kal propel va xpnoworomnBei yia n
oUYKpLON €VOG epyaAeiou pe AANo.

® H SNAWUEVN TIUR EKTIOUMNG KPASAOU®Y WIopel va
XpnotyoroinOei Kat otnv TIPOKATAPKTIKY)
a§loAoynon €kBeong.

NMPOEIAOMOIHZH:

e H ekmoum| Kpadaouwv Katda Tn XPnon Tou
NAEKTPLIKOU €pyaAelou Ot TPAYUATIKEG OUVONKEG
uropei va dladepel amd TN SNAWMEVN TN
EKTIOUMNG avAAoya Me TOV TPOTIO XPNong Tou
epyaAeiou.

e dpovtiote va AABeTe TA KATAAANAQ pETPA
MpooTaoiag Tou XelploTtn BAacel uttoAoylopol Tng
€KOEONG Ot TIPAYMATIKEG OUVONKEG XPNONG
(AapBavovTtag umoyn OAeg TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AglToupyiag OTMwg Toug XPOvVoug Tou TO
epyaleio eival eKTOG AelToupyiag Kal  otav
BpiokeTtal oe adpavn Aettoupyia mMEPAv ToU XpOVoU
gvepyoroinong).

ENH101-15
Movo yia xwpeg Tng Eupwring

AnAwon Zuppopdwong EK

H Makita Corporation, ®wg o unelBuvog

KOTAOKEUAOTNAG, dnAwvel OTI To/Ta akoAouBo(a)
pnxavnua(ra) Tng Makita:
XapakTnPLOpOG HNXAVHHATOG:
HAeKTPIKN TIAGVN
Ap. povtélou/ Tutog: 1100
eival ev oelpd mapaywyn Kat
cuppopowvVovTal pE TIG akOAouBeg Eupwmaikeg
0dnyieg:
2006/42/EK
Kal Katacokeudlovtatr oUpdwva He Ta akoAoubBa
MPOTUMA 1) £yypada TUTIOTIoINONG:
EN60745
H Ttexvikn Ttekunpiwon ¢ulacostal amod Tov
£EOUOLOBOTNUEVO EKMPOCWNO pag otnv Eupwrmn,
dnAadn
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(AyyAia)

30.1.2009
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Tomoyasu Kato
Aleubuvtng
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
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