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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3601

Collet chuck capacity 6 mm, 1/4" and/or 8 mm
Plunge capacity 0-35mm

No load speed 27,000 min™
Overall height 218 mm

Net weight 2.7 kg

Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L,4) : 92 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 7.9 m/s’

Uncertainty (K) : 1.6 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS
| General power tool safety warnings |

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4.  Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5. Wear hearing protection during extended
period of operation.

6.  Handle the router bits very carefully.

7.  Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the screw
securing the stopper pole.
» Fig.1: 1. Stopper pole 2. Screw

2. Loosen the lock lever and lower the tool body until
the router bit just touches the flat surface. Tighten the
lock lever to lock the tool body.

» Fig.2: 1.Lock lever 2. Screw

3.  Lower the stopper pole until it makes contact with

the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with the

"0" graduation.

» Fig.3: 1. Depth pointer 2. Screw 3. Stopper pole
4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block

4. Raise the stopper pole until the desired depth

of cut is obtained. The depth of cut is indicated on the
scale (1 mm per graduation) by the depth pointer. Then
tighten the screw to secure the stopper pole.

5. Your predetermined depth of cut can be obtained
by loosening the lock lever and then lowering the tool
body until the stopper pole makes contact with the
adjusting hex bolt.

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm (9/16") at a pass when cutting grooves
with an 8 mm (5/16") diameter bit.

A CAUTION: When cutting grooves with a 20
mm (13/16") diameter bit, the depth of cut should
not be more than 5 mm (3/16") at a pass.

A CAUTION: When you wish to cut grooves
more than 15 mm (9/16") deep with an 8 mm
(5/16") diameter bit or more than 5§ mm (3/16")
deep with a 20 mm (13/16") diameter bit, make
several passes with progressively deeper bit
settings.

Stopper block

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm (approx. 1/32") per turn. You can
easily obtain three different depths of cut using these
adjusting hex bolts without readjusting the stopper pole.
» Fig.4: 1. Depth pointer 2. Screw 3. Stopper pole

4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block

1. Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest
depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

2.  Adjust the two remaining hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these
hex bolts are equal to the differences in depths of cut.
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3. Turn the hex bolts to adjust the depth. The stopper
block is also convenient for making three passes with
progressively deeper bit settings when cutting deep
grooves.

NOTE: When using a bit having total length of 60 mm
(2-3/8") or more, or edge length of 35 mm (1-3/8") or
more, the depth of cut cannot be adjusted as previ-
ously mentioned. To adjust, proceed as follows:

1. Loosen the lock lever and carefully adjust bit
protrusion below the tool base to the desired
depth of cut by moving the tool body up or
down.

2. Retighten the lock lever to lock the tool body at
that depth of cut. Keep the tool body locked at
this position during use.

Since the bit always protrudes from the tool base, be
careful when handling the tool.

Adjusting the lock lever

The locked position of the lock lever is adjustable. To
adjust it, remove the screw securing the lock lever. The
lock lever will come off. Set the lock lever at the desired
angle. After adjustment, tighten the lock lever clockwise.
» Fig.5: 1.Lock lever 2. Screw

A\ CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
» Fig.6: 1. Switch trigger

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten
the collet nut securely with the two wrenches. Use the
correct size collet cone for the bit which you intend to
use.

» Fig.7

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

A CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

A\.CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a bit. It can lead to breakage of the
collet cone.

Changing the collet cone

Country specific

NOTICE: Use the correct size collet cone for the bit
that you are going to use.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without install-
ing a bit, or the collet cone may break.

» Fig.8: 1. Collet cone 2. Collet nut 3. Bit

To change the collet cone, loosen the collet nut and
remove. Replace the installed collet cone with desired
collet cone. Reinstall collet nut.

OPERATION

Set the tool base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact. Then turn the tool on
and wait until the router bit attains full speed. Lower the
tool body and move the tool forward over the workpiece
surface, keeping the tool base flush and advancing
smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.9: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.10: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.11

To install the straight guide, insert the guide bars into
the holes in the tool base. Adjust the distance between
the bit and the straight guide. At the desired distance,
tighten the wing bolts to secure the straight guide in
place. When cutting, move the tool with the straight
guide flush with the side of the workpiece.
» Fig.12: 1. Guide bar 2. Clamp screw 3. Straight
guide
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If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the straight
guide, or if the side of the workpiece is not straight, the

Router bits

straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp Straig ht bit
a straight board to the workpiece and use it as a guide > Fia.16
against the trimmer base. Feed the tool in the direction 9-
of the arrow. Unitmm
» Fig.13 '
s D A L1 L2
Dust nozzle set (country specific)
6 20 50 15
Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust 174"
nozzle on the tool base using the thumb screw so that 8 8 60 25
protrusion on the dust nozzle fit to the notch in the s 8 50 18
tool base. Then connect a vacuum cleaner to the dust
nozzle. 1/4"
» Fig.14: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 6 6 50 18
» Fig.15 1/4"
“U”Grooving bit
MAINTENANCE > Flo17
Unit:mm
A\ CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to D A L1 L2 R
perform inspection or maintenance. 6 6 50 18 3
NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner, w\ . :
alcohol or the like. Discoloration, deformation or V_ Groovmg bit
cracks may result. » Fig.18
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, Unit:mm
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service D A L1 L2 2]
Centers, always using Makita replacement parts. 174 20 50 15 90°
Drill point flush trimming bit
OPTIONAL > Fig.19
ACCESSORIES Unit:mm
D A L1 L2 L3
A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool 8 8 60 20 35
specified in this manual. The use of any other 6 6 60 18 28

accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits
. Laminate trimming bits

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Drill point double flush trimming bit
> Fig.20

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Corner rounding bit

Ball bearing beading bit

> Fig.21 > Fig.27
Unit:mm Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 5.5 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4.5 7
Chamfering bit Ball bearing cove beading bit
» Fig.22 » Fig.28
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Cove beading bit > Fig.29
» Fig.23
Unit:mm
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4.5 3 6
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
> Fig.24
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit

> Fig.25
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3.5 3
6 21 8 40 10 35 6
114" 21 8 40 10 35 6
Ball bearing chamfering bit
> Fig.26
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele :

M3601

Capacité du mandrin & bague

6 mm, 1/4" et/ou 8 mm

Capacité de plongée 0a35mm
Vitesse a vide 27 000 min”
Hauteur hors tout 218 mm
Poids net 2,7 kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2014

L’outil est congu pour I'affleurage au ras et le profilage
du bois, du plastique et de matériaux semblables.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant secteur
monophasé. Réalisé avec une double isolation, il peut de
ce fait étre alimenté par une prise sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-17 :

Niveau de pression sonore (L,x) : 92 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 100 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

A AVERTISSEMENT : L’émission de bruit

lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particuliéerement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-17 :

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations gah) . 7,9 m/s?

Incertitude (K) : 1,6 m/s

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger 'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Déclarations de conformité

Pour les pays européens uniquement

Les déclarations de conformité sont fournies en Annexe
A a ce mode d’emploi.
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CONSIGNES DE
SECURITE

Consignes de sécurité générales
pour outils électriques

A AVERTISSEMENT : Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions
indiquées ci-dessous peut entrainer une électrocu-
tion, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-
rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour

défonceuse

1. Tenez I’outil électrique par une surface de
prise isolée uniquement, étant donné que
I'outil de coupe peut entrer en contact avec
son cordon. Couper un cable sous tension risque
de mettre sous tension les pieces métalliques a
découvert de I'outil électrique et d’électrocuter
I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une plateforme stable. La piéce sera ins-
table et vous risquez d’en perdre la maitrise si
vous la tenez dans vos mains ou I'appuyez contre
le corps.

3. Latige de la fraise de coupe doit correspondre
au mandrin a bague indiqué.

4.  Utilisez uniquement une fraise dont la vitesse
nominale est au moins égale a la vitesse maxi-
male indiquée sur 'outil.

5. Portez des protége-tympans si vous utilisez
I'outil pendant une période prolongée.

6. Manipulez les fraises de défonceuse avec
beaucoup de précaution.

7. Vérifiez soigneusement I'absence de fissures
ou de dommages sur les fraises de défon-
ceuse avant l'utilisation. Remplacez immédia-
tement les fraises fissurées ou abimées.

8. Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de travailler votre piéce, inspectez-la et
retirez-en tous les clous.

. Tenez I'outil fermement a deux mains.

10. Gardez vos mains a I’écart des piéces en
rotation.

11. Assurez-vous que la fraise de défonceuse
n’est pas en contact avec la piéce avant de
mettre I’outil en marche.

-
N

12. Avant d’utiliser I'outil sur une piéece, faites-le
tourner un instant a vide. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la fraise n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

13. Faites attention au sens de rotation de la fraise
de défonceuse et au sens d’avance.

14. N’abandonnez pas I'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

15. Avant de retirer I’outil de la piéce, mettez
toujours I'outil hors tension et attendez que
la fraise de défonceuse soit complétement
immobilisée.

16. Ne touchez pas la fraise de défonceuse immé-
diatement aprés avoir terminé le travail ; elle
peut étre trés chaude et vous bruler la peau.

17. Prenez garde de ne pas tacher le socle de
I’outil avec du diluant, de I’essence, de I’huile
ou toute substance similaire. Elles peuvent
entrainer des fissures sur le socle de I’outil.

18. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
les précautions nécessaires pour ne pas
inhaler les poussiéres et pour éviter tout
contact avec la peau. Suivez les données de
sécurité du fournisseur du matériau.

19. Portez toujours un masque anti-poussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a I'application utilisée.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

MAAVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.
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DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de la

coupe

1. Placez I'outil sur une surface plane. Desserrez la
vis qui retient la tige d’arrét.
» Fig.1: 1. Tige d’arrét 2. Vis

2. Desserrez le levier de verrouillage et abaissez le
corps de l'outil jusqu’a ce que la fraise de défonceuse
entre légerement en contact avec la surface plane.
Serrez le levier de verrouillage pour verrouiller le corps
de l'outil.

» Fig.2: 1. Levier de verrouillage 2. Vis

3. Abaissez la tige d’arrét jusqu’a ce qu’elle entre en

contact avec le boulon hexagonal de réglage. Alignez

I'index de profondeur sur la graduation « 0 ».

» Fig.3: 1.Index de profondeur 2. Vis 3. Tige d’arrét
4. Boulon hexagonal de réglage 5. Bloc
butoir

4. Soulevez la tige d’arrét jusqu’a ce que vous obte-
niez la profondeur de coupe souhaitée. La profondeur
de coupe est indiquée sur I'échelle (1 mm par gradua-
tion) par I'index de profondeur. Puis serrez la vis pour
fixer la tige d’arrét.

5. La profondeur de coupe que vous avez prédé-
terminée peut étre obtenue en desserrant le levier de
verrouillage, puis en abaissant le corps de I'outil jusqu’a
ce que la tige d’arrét entre en contact avec le boulon
hexagonal de réglage.

AATTENTION : Comme une coupe trop pro-
fonde risquerait de surcharger le moteur et de
rendre difficile la maitrise de I’outil, la profondeur
de coupe ne doit pas étre supérieure a 15 mm
(9/16") par passe lors du rainurage avec une
fraise de 8 mm (5/16") de diameétre.

AATTENTION : Lors du rainurage avec une
fraise de 20 mm (13/16") de diamétre, la profon-
deur de coupe ne doit pas étre supérieure a 5 mm
(3/16") par passe.

AATTENTION : Si vous souhaitez effectuer un
rainurage de plus de 15 mm (9/16") de profondeur
avec une fraise de 8 mm (5/16") de diamétre ou

de plus de 5 mm (3/16") de profondeur avec une
fraise de 20 mm (13/16") de diameétre, effectuez
plusieurs passes en augmentant progressivement

la profondeur de la fraise.

Bloc butoir

Le bloc butoir est pourvu de trois boulons hexagonaux
de réglage se soulevant ou s’abaissant de 0,8 mm
(environ 1/32") par tour. Vous pouvez facilement obtenir
trois profondeurs de coupe différentes a I'aide de ces
boulons hexagonaux de réglage sans avoir a régler a
nouveau la tige d’arrét.
» Fig.4: 1.Index de profondeur 2. Vis 3. Tige d’arrét
4. Boulon hexagonal de réglage 5. Bloc
butoir

1. Réglez le boulon hexagonal le plus bas pour obte-
nir la profondeur de coupe la plus profonde en suivant
la méthode indiquée dans « Réglage de la profondeur
de la coupe ».

2. Réglez les deux boulons hexagonaux restants
pour obtenir des profondeurs de coupe moins pro-
fondes. Les différences de hauteur entre ces boulons
hexagonaux sont égales aux différences entre les
profondeurs de coupe.

3.  Tournez les boulons hexagonaux pour régler la
profondeur. Le bloc butoir est également pratique pour
effectuer trois passes en augmentant progressivement la
profondeur de la fraise pour obtenir des rainures profondes.

NOTE : Lorsque vous utilisez une fraise d’'une
longueur totale de 60 mm (2-3/8") ou plus, ou une
longueur d’aréte de 35 mm (1-3/8") ou plus, la pro-
fondeur de coupe ne peut pas étre réglée comme
indiqué précédemment. Procédez comme suit pour
la régler :

1. Desserrez le levier de verrouillage et réglez
soigneusement la partie saillante de la fraise
sous le socle de I'outil a la profondeur de coupe
souhaitée en déplagant le corps de 'outil en
haut ou en bas.

2. Resserrez le levier de verrouillage pour verrouil-
ler le corps de l'outil a la profondeur de coupe.
Maintenez le corps de I'outil verrouillé sur cette
position pendant I'utilisation.

Etant donné que la fraise dépasse toujours du socle
de l'outil, soyez prudent lorsque vous manipulez
I'outil.

Réglage du levier de verrouillage

La position verrouillée du levier de verrouillage est
réglable. Pour la régler, retirez la vis qui retient le levier
de verrouillage. Le levier de verrouillage se libérera.
Réglez le levier de verrouillage a I'angle souhaité.
Apres le réglage, serrez le levier de verrouillage dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

» Fig.5: 1. Levier de verrouillage 2. Vis

Fonctionnement de I'interrupteur

AATTENTION : Avant de brancher outil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée.

I suffit d’enclencher la gachette pour démarrer I'outil.
Pour arréter I'outil, relachez la gachette.
» Fig.6: 1. Gachette
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ASSEMBLAGE

A ATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la fraise de

défonceuse

Insérez la fraise a fond dans le céne de serrage et ser-
rez solidement I'écrou de serrage avec les deux clés.
Utilisez un cone de serrage dont la taille correspond a
celle de la fraise que vous prévoyez d'utiliser.

» Fig.7

Pour retirer la fraise, effectuez la procédure de pose
dans l'ordre inverse.

AATTENTION : Installez solidement la fraise de
défonceuse. Veillez toujours a utiliser uniquement
la clé fournie avec I'outil. Une fraise de défonceuse
pas assez ou trop serrée représente un danger.

AATTENTION : Ne serrez pas I’écrou de ser-
rage sans insérer de fraise. Vous risqueriez de
casser le cone de serrage.

Changement du céne de mandrin

Propre au pays

REMARQUE : Utilisez un cone de mandrin dont
la taille correspond a celle de la fraise que vous
utiliserez.

REMARQUE : Ne serrez pas I'écrou de mandrin
sans poser de fraise sous peine de fissurer le cone

de mandrin.

» Fig.8: 1. Cone de mandrin 2. Ecrou de mandrin
3. Fraise

Pour changer le cone de mandrin, desserrez I'écrou de
mandrin et retirez-le. Remplacez le cone de mandrin
en place par le cone de mandrin souhaité. Remettez en
place I'écrou de mandrin.

UTILISATION

Placez le socle de I'outil sur la piéce a couper sans que
la fraise de défonceuse touche quoi que ce soit. Mettez
ensuite I'outil sous tension et attendez que la fraise de
défonceuse ait atteint sa pleine vitesse. Abaissez le
corps de I'outil et faites avancer I'outil sur la surface de
la piéce, en maintenant le socle de I'outil au ras de la
piéce et en progressant réguli€rement jusqu’a ce que la
coupe soit terminée.
Lorsque vous faites des coupes sur des bords, la sur-
face de la piéce doit étre du coté gauche de la fraise de
défonceuse dans le sens d’avance.
» Fig.9: 1. Piece 2. Sens de rotation de la fraise

3. Vue du haut de I'outil 4. Sens d’avance

NOTE : Si vous déplacez votre outil trop vite vers
I'avant, vous risquez d’obtenir une coupe de qualité
médiocre et d’endommager la fraise de défonceuse
ou le moteur. Si vous déplacez 'outil trop lentement
vers I'avant, vous risquez de brdler la piéce et de
gacher la coupe. La vitesse d’avance adéquate
dépend du calibre de la fraise de défonceuse, de la
nature de la piéce et de la profondeur de coupe.

Avant de commencer votre coupe sur la piéce, nous
vous conseillons de faire un essai sur un morceau de
chute de bois. Cela vous montrera exactement I'allure
qu’aura votre coupe et vous permettra de vérifier les
dimensions.

NOTE : Lorsque vous utilisez le guide de coupe recti-
ligne ou le guide d’affleurage, veillez a l'installer sur le
coté droit dans le sens d’avance. Cela vous aidera a
le garder bien en contact avec le cété de la piece.

» Fig.10: 1. Sens d’avance 2. Sens de rotation de la
fraise 3. Piéce 4. Guide de coupe rectiligne

Guide de coupe rectiligne

Le guide de coupe rectiligne est efficace pour obte-
nir des coupes droites lors du chanfreinage ou du
rainurage.

» Fig.11

Pour fixer le guide de coupe rectiligne, insérez les
barres de guidage dans les orifices sur le socle de
I'outil. Réglez la distance entre la fraise et le guide de
coupe rectiligne. A la distance souhaitée, serrez les
boulons a oreille pour fixer le guide de coupe rectiligne
en position. Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le
guide de coupe rectiligne bien en contact avec le coté
de la piece.
» Fig.12: 1. Barre de guidage 2. Vis de serrage

3. Guide de coupe rectiligne

Si la distance (A) entre le coté de la piéce et la position
de coupe est trop importante pour le guide de coupe
rectiligne ou si le coté de la piece n’est pas droit, le
guide de coupe rectiligne ne peut pas étre utilisé. Le
cas échéant, fixez fermement une planche droite sur
la piéce et utilisez-la comme guide contre le socle de
I'affleureuse. Faites avancer I'outil dans le sens de la
fleche.

» Fig.13
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Ensemble du raccord a poussiére Fraises de défonceuse

(propre au pays)

. . . . Fraise droite
Utilisez le raccord a poussiére pour aspirer la pous-

siére. Installez le raccord a poussiére sur le socle de > Fig.16
I'outil au moyen de la vis a oreilles de sorte que la partie .
. N N N h Unité : mm
saillante sur le raccord a poussiére s’insére dans I'en-
taille du socle de I'outil. Puis, raccordez un aspirateur b A 0 2
au raccord a poussiére.
» Fig.14: 1. Raccord a poussiére 2. Vis a oreilles 6 20 50 15
» Fig.15 1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
ENTRETIEN Las
6 6 50 18
- 1/4"
AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y . . .
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien. Fraise a rainureren « U »
» Fig.17
REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire. Unité : mm
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil. D A L1 L2 R
Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit, 6 6 50 18 3
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita Fraise a rainureren « V »
agréé, avec des piéces de rechange Makita. > Fig.18
Unité : mm

ACCESSOIRES EN b A 0 L2 0
OPT'ON 1/4" 20 50 15 90°

Fraise a affleurer a pointe de foret
AATTENTION : Ces accessoires ou piéces > Fig.19 P
complémentaires sont recommandés pour Iutili- 9.
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode L
d’emploi. Lutilisation de tout autre accessoire ou Unité : mm
piéce complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé- D A L L2 L3
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus. 8 8 60 20 35
Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, 6 6 60 18 28
contactez votre centre d’entretien local Makita. . . . .
«  Fraises droites et fraises pour rainure Fraise a affleurer a pointe de foret
«  Fraises pour usiner les bords combinaison double
. Fraises pour découpe de stratifié » Fig.20
NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste o
soient compris dans I'emballage de I'outil en tant Unité : mm
gu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays
a l'autre. D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Fraise quart de rond

Fraise a moulurer a roulement

> Fig.21 > Fig.27
Unité : mm Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Fraise a chanfreiner Fraise pour panneau mouluré en
> Fig.22 cavet a roulement
Unité : mm > Fig.28
D A L1 L2 L3 0 Unité - mm
6 23 46 11 6 30° D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 50 13 5 45° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 49 14 2 60° 6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fraise pour panneau mouluré en
cavet

Fraise a doucine a roulement
» Fig.29

> Fig.23
Unité : mm
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Fraise a affleurer a roulement
» Fig.24
Unité : mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Fraise quart de rond a roulement
» Fig.25

Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Fraise a chanfreiner a roulement
> Fig.26

Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M3601
Spannzangenfutterkapazitat 6 mm, 1/4" und/oder 8 mm
Hubhéhe 0-35mm
Leerlaufdrehzahl 27.000 min™'
Gesamthoéhe 218 mm
Nettogewicht 2,7 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Biindigfrasen und Profildrehen von
Holz, Kunststoff und dhnlichen Materialien vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-17:

Schalldruckpegel (Lya): 92 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schétzung des Geféahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-17:

Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schwingungsemission (ay): 7,9 m/s®

Messunsicherheit (K): 1,6 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.
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SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fir Oberfrase

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kdnnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur mit der
Hand oder gegen lhren Korper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

3. Der Einsatzschaft des Messers muss
mit der dafiir ausgelegten Spannzange
libereinstimmen.

4.  Verwenden Sie nur Einsétze, deren Drehzahl
mindestens der auf dem Werkzeug angegebe-
nen Maximaldrehzahl entspricht.

5. Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehorschutz.

6. Behandeln Sie die Oberfraseneinsétze mit
groBter Sorgfalt.

7. Uberpriifen Sie den Oberfriseneinsatz
vor dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschadigten Einsatz unverziiglich aus.

8. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgféltig
auf Négel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

9. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

10. Halten Sie Ihre Héande von rotierenden Teilen
fern.

11. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Oberfraseneinsatz
nicht das Werkstiick beriihrt.

12. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

13. Achten Sie sorgfiltig auf die Drehrichtung
und die Vorschubrichtung des
Oberfraseneinsatzes.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

15. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Oberfraseneinsatz zum
vollstandigen Stillstand kommt, bevor Sie ihn
aus dem Werkstiick herausnehmen.

16. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Oberfraseneinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

17. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

18. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

19. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschiden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Frastiefe

1.  Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.
Losen Sie die Schraube, mit der die Anschlagstange
befestigt ist.

» Abb.1: 1.Anschlagstange 2. Schraube

2. Losen Sie den Verriegelungshebel, und sen-

ken Sie den Fraskorb ab, bis der Oberfraseneinsatz
die ebene Flache leicht beriihrt. Ziehen Sie den
Verriegelungshebel an, um den Fraskorb zu verriegeln.
» Abb.2: 1. Verriegelungshebel 2. Schraube

3.  Senken Sie die Anschlagstange ab, bis sie die
Sechskant-Einstellschraube berihrt. Richten Sie den
Tiefenzeiger auf den Teilstrich ,0" aus.
» Abb.3: 1. Tiefenzeiger 2. Schraube
3. Anschlagstange 4. Sechskant-
Einstellschraube 5. Anschlagblock

4. Heben Sie die Anschlagstange an, bis die
gewiinschte Frastiefe erreicht ist. Die Frastiefe wird
durch den Tiefenzeiger auf der Skala (1 mm pro
Teilstrich) angezeigt. Ziehen Sie dann die Schraube
fest, um die Anschlagstange zu sichern.

5.  Sie kdnnen die vorbestimmte Frastiefe erhalten,
indem Sie den Verriegelungshebel I6sen und dann
den Fraskorb absenken, bis die Anschlagstange die
Sechskant-Einstellschraube berihrt.

A\VORSICHT: Da iibermaRiges Frasen eine
Uberlastung des Motors oder schwierige
Kontrolle des Werkzeugs verursachen kann,
sollte die Frastiefe nicht mehr als 15 mm (9/16")
pro Durchgang betragen, wenn Nuten mit einem
Einsatz von 8 mm (5/16") Durchmesser gefrést
werden.

MA\VORSICHT: Beim Frasen von Nuten mit
einem Einsatz von 20 mm (13/16") Durchmesser
sollte die Frastiefe nicht mehr als 5 mm (3/16")
pro Durchgang betragen.

A\VORSICHT: Wenn Sie Nuten von mehr als
15 mm (9/16") Tiefe mit einem Einsatz von 8

mm (5/16") Durchmesser oder mehr als 5 mm
(3/16") Tiefe mit einem Einsatz von 20 mm
(13/16") Durchmesser frasen wollen, fiihren Sie
mehrere Durchgédnge mit fortschreitend tieferen
Frasereinstellungen durch.

Anschlagblock

Der Anschlagblock weist drei Sechskant-
Einstellschrauben auf, die sich um 0,8 mm (ca. 1/32")
pro Umdrehung heben oder senken. Mithilfe dieser
Sechskant-Einstellschrauben kénnen Sie bequem
drei unterschiedliche Schnitttiefen erhalten, ohne die
Anschlagstange neu einstellen zu mussen.
» Abb.4: 1. Tiefenzeiger 2. Schraube
3. Anschlagstange 4. Sechskant-
Einstellschraube 5. Anschlagblock

1.  Stellen Sie die unterste Sechskantschraube nach
der Methode ,Einstellen der Frastiefe* ein, um die
groRte Frastiefe zu erhalten.

2.  Stellen Sie die beiden ubrigen
Sechskantschrauben ein, um flachere Frastiefen
zu erhalten. Die H6henunterschiede die-

ser Sechskantschrauben entsprechen den
Frastiefenunterschieden.

3.  Drehen Sie die Sechskantschrauben zum Einstellen
der Tiefe. Der Anschlagblock ist auch praktisch, um drei
Durchgéange mit fortschreitend tieferen Frasereinstellungen
durchzufiihren, wenn tiefe Nuten gefrast werden.

HINWEIS: Wenn Sie einen Einsatz verwenden, der
eine Gesamtlange von 60 mm (2-3/8") oder mehr,
oder eine Kantenlange von 35 mm (1-3/8") oder mehr
besitzt, kann die Frastiefe nicht so eingestellt werden,
wie vorher beschrieben. Gehen Sie zum Einstellen
folgendermafen vor:

1. Losen Sie den Verriegelungshebel, und stellen
Sie den Fraserlberstand unter der Grundplatte
auf die gewlinschte Frastiefe ein, indem Sie den
Fraskorb anheben oder absenken.

2. Ziehen Sie den Verriegelungshebel wieder an,
um den Fraskorb auf dieser Frastiefe zu ver-
riegeln. Halten Sie den Fraskorb wahrend der
Benutzung auf dieser Position verriegelt.

Da der Einsatz immer von der Grundplatte Ubersteht,
lassen Sie bei der Handhabung des Werkzeugs
Vorsicht walten.

Einstellen des Verriegelungshebels

Die verriegelte Position des Verriegelungshebels ist einstellbar.
Um sie einzustellen, entfernen Sie die Befestigungsschraube
des Verriegelungshebels. Der Verriegelungshebel I6st sich.
Stellen Sie den Verriegelungshebel auf den gewlinschten
Winkel ein. Ziehen Sie den Verriegelungshebel nach der
Einstellung im Uhrzeigersinn fest.

» Abb.5: 1. Verriegelungshebel 2. Schraube

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten des Werkzeugs betatigen Sie einfach
den Ein-Aus-Schalter. Zum Ausschalten lassen Sie den
Ein-Aus-Schalter los.

» Abb.6: 1. Ein-Aus-Schalter
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MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montage und Demontage des

Oberfraseneinsatzes

Fuhren Sie den Einsatz bis zum Anschlag in

den Spannzangenkonus ein, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit den zwei Schraubenschliisseln
fest. Verwenden Sie einen Spannzangenkonus der
korrekten Grofe fur den zu benutzenden Einsatz.

» Abb.7

Zum Abnehmen des Einsatzes wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

A\VORSICHT: Installieren Sie den
Oberfraseneinsatz sicher. Verwenden Sie

stets nur den mit dem Werkzeug gelieferten
Schraubenschliissel. Ein loser oder zu fest angezo-
gener Oberfraseneinsatz kann geféhrlich sein.

A\VORSICHT: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht ohne eingefiigten
Einsatz an. Dies kann dazu fiihren, dass der
Spannzangenkonus bricht.

Austauschen des

Spannzangenkonus

Lénderspezifisch

ANMERKUNG: Verwenden Sie einen
Spannzangenkonus der korrekten GréRe fir den zu
benutzenden Einsatz.

ANMERKUNG: Ziehen Sie die Spannzangenmutter
nicht ohne eingesetzten Einsatz an, da sonst der
Spannkegel brechen kann.

» Abb.8: 1. Spannkegel 2. Spannzangenmutter
3. Einsatz

Zum Austauschen des Spannzangenkonus I6sen
und entfernen Sie die Spannzangenmutter. Ersetzen
Sie den montierten Spannzangenkonus durch den
gewlnschten Spannzangenkonus. Bringen Sie die
Spannzangenmutter wieder an.

BETRIEB

Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbeitende
Werkstiick auf, ohne dass der Oberfraseneinsatz mit dem
Werkstiick in Berlihrung kommt. Schalten Sie dann das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis der Oberfréseneinsatz
die volle Drehzahl erreicht hat. Senken Sie den Fraskorb
ab, und schieben Sie das Werkzeug bei flach aufliegender
Grundplatte gleichmaRig tber die Werkstiickoberflache
vor, bis der Schnitt ausgefiihrt ist.
Beim Kantenfrasen sollte die Werkstiickoberflache
auf der linken Seite des Oberfraseneinsatzes in
Vorschubrichtung liegen.
» Abb.9: 1. Werkstlick 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des Werkzeugs
4. Vorschubrichtung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des

Werkzeugs kann schlechte Schnittqualitat oder
Beschadigung des Oberfraseneinsatzes oder Motors
zur Folge haben. Zu langsames Vorschieben des
Werkzeugs kann Verbrennung oder Beschadigung
des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte
Vorschubgeschwindigkeit hangt von der GréRRe des
Oberfraseneinsatzes, der Art des Werkstlicks und der
Frastiefe ab.

Bevor Sie den Schnitt am tatsachlichen Werkstiick
ausflhren, ist es ratsam, einen Probeschnitt in
einem Stiick Abfallholz zu machen. Dies gibt Ihnen
die Mdglichkeit, das genaue Aussehen des Schnitts
festzustellen und die Abmessungen zu Uberprifen.

HINWEIS: Wenn Sie die Geradflihrung oder die
Frasenfihrung verwenden, halten Sie die Vorrichtung
auf der rechten Seite in Vorschubrichtung. Dies tragt
dazu bei, sie blindig mit der Seite des Werkstlicks zu
halten.

» Abb.10: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstiick
4. Geradfiihrung

Geradfiihrung

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufiihren.
» Abb.11

Zum Montieren der Geradflihrung fiihren Sie die

Flhrungsstangen in die Locher der Grundplatte

ein. Stellen Sie den Abstand zwischen Einsatz und

Geradfiihrung ein. Ziehen Sie die Flligelschrauben

am gewuinschten Abstand fest, um die Geradfiihrung

zu sichern. Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen

so vor, dass die Geradfiihrung an der Seite des

Werkstulcks anliegt.

» Abb.12: 1. Fuhrungsstange 2. Klemmschraube
3. Geradfiihrung

Falls der Abstand (A) zwischen der Seite des
Werkstlcks und der Frasposition zu breit fir die
Geradfiihrung ist, oder die Seite des Werkstlicks nicht
gerade ist, kann die Geradfiihrung nicht benutzt wer-
den. Klemmen Sie in diesem Fall ein gerades Brett am
Werkstuck fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung
gegen den Frastisch. Schieben Sie das Werkzeug in
Pfeilrichtung vor.

» Abb.13
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Absaugstutzensatz
(landerspezifisch)

Benutzen Sie den Absaugstutzen fiir Staubabsaugung.
Befestigen Sie den Absaugstutzen mit der
Randelschraube so an der Grundplatte, dass der
Vorsprung des Absaugstutzens in der Aussparung der
Grundplatte sitzt. SchlieRen Sie dann ein Sauggerat an
den Absaugstutzen an.

» Abb.14: 1. Absaugstutzen 2. Fligelschraube

» Abb.15

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief8licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehérteile oder
Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziiglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
Makita-Kundendienststelle.

. Gerad- und Nutenfraser

. Kantenfraser

. Laminatfraser

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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Oberfraseneinsatze

Geradfraser
» Abb.16
Einheit: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,U“-Nutenfraser
» Abb.17
Einheit: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
»V“-Nutenfraser
> Abb.18
Einheit: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Bohrspitzen-Biindigfraser
> Abb.19
Einheit: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser
» Abb.20

Einheit: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Eckenrundungsfraser Kugellager-Abrundfraser
> Abb.21 > Abb.27
Einheit: mm Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Fasenfraser Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
> Abb.22 > Abb.28
Einheit: mm Einheit: mm
D A L1 L2 L3 0 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 1 6 30° 20 18 12 8 40 10 55
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Kugellager-Kamies-Profilfraser
Hohlkehlen-Abrundfraser > Abb.29
» Abb.23
Einheit: mm
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 25 48 13 8
Kugellager-Biindigfraser
» Abb.24
Einheit: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kugellager-Eckenrundungsfraser
» Abb.25

Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
114" 21 8 40 10 3,5 6
Kugellager-Fasenfraser
> Abb.26
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: M3601
Capacita mandrino a pinza 6 mm, 1/4" e/lo 8 mm
Capacita di tuffo 0-35mm
Velocita a vuoto 27.000 min™
Altezza complessiva 218 mm
Peso netto 2,7 kg
Classe di sicurezza =
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.

. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.

. Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

Questo utensile & destinato alla rifilatura a raso e alla
creazione di profili di legno, plastica e materiali analoghi.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimenta-
zione con la stessa tensione indicata sulla targhetta del

nome, e puo funzionare solo a corrente alternata monofase.

L'utensile & dotato di doppio isolamento, per cui pud essere
utilizzato con prese elettriche sprovviste di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-2-17:

Livello di pressione sonora (L) : 92 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 100 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono venire utilizzati anche per una valuta-
zione preliminare dell’'esposizione.

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

A AVVERTIMENTO: L’emissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori dichiarati,
a seconda dei modi in cui viene utilizzato I'uten-
sile e specialmente a seconda di che tipo di pezzo
venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’'utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).
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Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN62841-2-17:
Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (a,) : 7,9 m/s®

Incertezza (K): 1,6 m/s’

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni
dichiarati possono venire utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

A AVVERTIMENTO: L’emissione delle vibra-
zioni durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile
elettrico puo variare rispetto al valore o ai valori
dichiarati, a seconda dei modi in cui viene utiliz-
zato 'utensile, specialmente a seconda di che
tipo di pezzo venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Dichiarazioni di conformi

Solo per i paesi europei

Le Dichiarazioni di conformita sono incluse nell’Allegato
A al presente manuale d’uso.
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AVVERTENZE DI
SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla
sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati
tecnici forniti con il presente utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze e le

istruzioni come riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative alla

fresatrice verticale

1. Mantenere l'utensile elettrico solo per le sue
superfici di impugnatura isolate, poiché la
lama potrebbe entrare in contatto con il pro-
prio cavo di alimentazione. Il taglio di un filo
elettrico sotto tensione potrebbe mettere sotto
tensione le parti metalliche esposte dell’'utensile
elettrico e dare una scossa elettrica all’'operatore.

2.  Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici
per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Un pezzo in lavorazione
mantenuto in mano o contro il proprio corpo resta
instabile, e pud portare a una perdita di controllo.

3. Il gambo della fresa da taglio deve corrispon-
dere al mandrino a pinza designato.

4.  Utilizzare esclusivamente una fresa che abbia
una velocita nominale almeno equivalente alla
velocita massima indicata sull’utensile.

5. Indossare protezioni per I'udito durante
periodi prolungati di utilizzo.

6. Maneggiare le frese con estrema cautela.

7. Prima dell’'uso, controllare con attenzione
I’eventuale presenza nella fresa di spaccature
o danni. Sostituire immediatamente una fresa
spaccata o danneggiata.

8. Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispezionare
il pezzo in lavorazione e rimuovere tutti i chiodi.

9. Mantenere saldamente I'utensile con entrambe
le mani.

10. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

11. Prima di attivare I'interruttore, accertarsi che la
fresa non sia in contatto con il pezzo in lavorazione.

12. Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo in
lavorazione effettivo, lasciarlo funzionare a
vuoto per un po’ di tempo. Verificare I’even-
tuale presenza di vibrazioni od oscillazioni
che potrebbero indicare una fresa installata in
modo errato.
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13. Fare attenzione alla direzione di rotazione e di
avanzamento della fresa.

14. Non lasciare I'utensile mentre é in funzione.
Far funzionare I'utensile solo tenendo in mano.

15. Prima di rimuovere I'utensile dal pezzo in
lavorazione, & necessario sempre spegnerio
e attendere che la fresa si sia arrestata
completamente.

16. Non toccare la fresa subito dopo I'uso; la sua
temperatura potrebbe essere estremamente
elevata e potrebbe causare ustioni.

17. Non macchiare per disattenzione la base
dell’utensile con solvente, benzina, olio o
prodotti simili. Tali prodotti possono causare
spaccature nella base dell’utensile.

18. Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che potenzialmente tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il contatto
con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore del materiale.

19. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o
il respiratore corretti per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

AAVVERTIMENTO: NON lasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione

prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Regolazione della profondita di

taglio

1.  Posizionare I'utensile su una superficie piana.
Allentare la vite che fissa I'asta del fermo.
» Fig.1: 1.Asta del fermo 2. Vite

2. Allentare la leva di blocco e abbassare il corpo del
utensile fino a quando la fresa sfiora appena la superfi-
cie piana. Serrare la leva di blocco per bloccare il corpo
dell’'utensile.

» Fig.2: 1. Leva diblocco 2. Vite

3. Abbassare 'asta del fermo fino a quando entra

in contatto con il bullone esagonale di regolazione.

Allineare I'indicatore di profondita con la graduazione

“0”.

» Fig.3: 1. Indicatore di profondita 2. Vite 3. Asta del
fermo 4. Bullone esagonale di regolazione
5. Gruppo del fermo

4.  Alzare I'asta del fermo fino a ottenere la profondita
di taglio desiderata. La profondita di taglio viene indi-
cata sulla scala (1 mm per graduazione) dall'indicatore
di profondita. Quindi, serrare la vite per fissare I'asta del
fermo.

5. E possibile ottenere la profondita di taglio presta-
bilita allentando la leva di blocco e quindi abbassando il
corpo dell'utensile fino a quando I'asta del fermo entra
in contatto con il bullone esagonale di regolazione.

A ATTENZIONE: Poiché un taglio eccessivo
potrebbe causare il sovraccarico del motore o
difficolta nel controllare I'utensile, la profondita di
taglio non deve essere superiore a 15 mm (9/16")
per passaggio, quando si intende tagliare scana-
lature con una fresa di 8 mm (5/16") di diametro.

A ATTENZIONE: Quando si intende tagliare
scanalature con una fresa di 20 mm (13/16") di
diametro, la profondita di taglio non deve essere
superiore a 5 mm (3/16") per passaggio.

A ATTENZIONE: Quando si desidera tagliare
scanalature di profondita superiore a 15 mm
(9/16") con una fresa di 8 mm (5/16") di diametro
o di profondita superiore a 5 mm (3/16") con una
fresa di 20 mm (13/16") di diametro, effettuare
svariati passaggi impostando profondita progres-

sivamente maggiori della fresa.
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Gruppo del fermo

Il gruppo del fermo dispone di tre bulloni esagonali di
regolazione che si sollevano o si abbassano di 0,8 mm
(circa 1/32") per giro. E possibile ottenere faciimente
tre diverse profondita di taglio utilizzando questi bulloni
esagonali di regolazione senza dover regolare di nuovo
I'asta del fermo.
» Fig.4: 1. Indicatore di profondita 2. Vite 3. Asta del
fermo 4. Bullone esagonale di regolazione
5. Gruppo del fermo

1. Regolare il bullone esagonale piu basso per
ottenere la maggiore profondita di taglio, attenendosi al
metodo della “Regolazione della profondita di taglio”.

2. Regolare i due bulloni esagonali restanti per otte-
nere profondita di taglio piu superficiali. Le differenze di
altezza di questi bulloni esagonali sono pari alle diffe-
renze nelle profondita di taglio.

3.  Ruotare i bulloni esagonali per regolare la profon-
dita. Il gruppo del fermo & comodo anche per effettuare
tre passaggi impostando profondita progressivamente
maggiori della fresa quando si intende tagliare scanala-
ture profonde.

NOTA: Quando si intende utilizzare una fresa che
abbia una lunghezza totale di 60 mm (2-3/8") o supe-
riore, o una lunghezza del bordo di 35 mm (1-3/8")

o superiore, non & possibile regolare la profondita di

taglio come menzionato in precedenza. Per effettuare

la regolazione, procedere nel modo seguente:

1. Allentare la leva di blocco e regolare con cura
la sporgenza della fresa al di sotto della base
dell’utensile sulla profondita di taglio desiderata,
spostando il corpo dell’'utensile verso l'alto o
verso il basso.

2. Serrare nuovamente la leva di blocco per bloc-
care il corpo dell’'utensile a tale profondita di
taglio. Mantenere il corpo dell’'utensile bloccato
in questa posizione durante l'uso.

Poiché la fresa sporge sempre dalla base dell’'uten-
sile, fare attenzione quando si maneggia quest’ultimo.

Regolazione della leva di blocco

La posizione bloccata della leva di blocco & regolabile.
Per regolarla, rimuovere la vite che fissa la leva di
blocco. La leva di blocco si stacca. Impostare la leva
di blocco sull’angolazione desiderata. Dopo la regola-
zione, serrare la leva di blocco in senso orario.

» Fig.5: 1. Leva diblocco 2. Vite

Funzionamento dell’interruttore

AATTENZIONE: Prima di collegare 'utensile
all’alimentazione elettrica, verificare sempre che
Iinterruttore a grilletto funzioni correttamente

e torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciato.

Per avviare I'utensile, € sufficiente premere l'interrut-
tore a grilletto. Per arrestarlo, rilasciare I'interruttore a
grilletto.

» Fig.6: 1. Interruttore a grilletto
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MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione o rimozione della fresa

Inserire fino in fondo la fresa nella pinza e serrare sal-
damente il dado portapinza con due chiavi. Utilizzare
la pinza delle dimensioni corrette per la fresa che si
intende utilizzare.

» Fig.7

Per rimuovere la fresa, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

A ATTENZIONE: Installare saldamente la fresa.
Utilizzare esclusivamente la chiave in dotazione
con l'utensile. Una fresa allentata o serrata eccessi-
vamente puo essere pericolosa.

A ATTENZIONE: Non serrare il dado portapinza
senza aver inserito una fresa. Questa operazione
puo portare alla rottura della pinza.

Sostituzione della pinza

Specifica in base alla nazione

AVVISO: Utilizzare la pinza delle dimensioni corrette
per la fresa che si intende utilizzare.

AVVISO: Non serrare il dado portapinza senza aver
installato una fresa; in caso contrario, si potrebbe
causare la rottura della pinza.

» Fig.8: 1. Pinza 2. Dado portapinza 3. Fresa

Per sostituire la pinza, allentare il dado portapinza e
rimuoverlo. Sostituire la pinza installata con la pinza
desiderata. Reinstallare il dado portapinza.

FUNZIONAMENTO

Sistemare la base dell’'utensile sul pezzo in lavorazione

da tagliare, evitando che la fresa entri in contatto con

il pezzo. Quindi, accendere I'utensile e attendere che

la fresa raggiunga la piena velocita. Abbassare il corpo

dell'utensile e spostare quest’ultimo in avanti sulla

superficie del pezzo in lavorazione, mantenendo la

base dell'utensile a filo e avanzando in modo uniforme

fino al completamento del taglio.

Quando si intende tagliare bordi, la superficie del pezzo

in lavorazione deve trovarsi sul lato sinistro della fresa

nella direzione di avanzamento.

» Fig.9: 1. Pezzo in lavorazione 2. Direzione di rota-
zione della fresa 3. Vista dall’alto dell’'utensile
4. Direzione di avanzamento
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NOTA: Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
velocemente, si potrebbe causare una qualita sca-
dente del taglio, oppure danneggiare la fresa o il
motore. Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
lentamente, si potrebbe bruciare e rovinare il taglio.
La velocita di avanzamento corretto dipende dalle
dimensioni della fresa, dal tipo di pezzo in lavora-
zione e dalla profondita di taglio.

Prima di iniziare il taglio sul pezzo in lavorazione
effettivo, & consigliabile effettuare un taglio di prova
su un pezzo di legno di scarto. Questa operazione
consente di mostrare esattamente I'aspetto che avra
il taglio, nonché di controllare le dimensioni.

NOTA: Quando si intende utilizzare la guida di alli-
neamento o la guida di rifilatura, accertarsi di instal-
larla sul lato destro nella direzione di avanzamento.
Questo aiuta a mantenerla a filo con il lato del pezzo
in lavorazione.

» Fig.10: 1. Direzione di avanzamento 2. Direzione
di rotazione della fresa 3. Pezzo in lavora-
zione 4. Guida di allineamento

Guida di allineamento

La guida di allineamento pu6 essere utilizzata in modo
efficace per ottenere tagli diritti durante la smussatura o
la scanalatura.

» Fig.11

Per installare la guida di allineamento, inserire le barre
della guida nei fori presenti nella base dell’utensile.
Regolare la distanza tra la fresa e la guida di allinea-
mento. Alla distanza desiderata, serrare i bulloni ad
alette per fissare la guida di allineamento in sede.
Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida di
allineamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione.
» Fig.12: 1.Barra della guida 2. Vite di fissaggio

3. Guida di allineamento

Qualora la distanza (A) tra il lato del pezzo in lavora-
zione e la posizione di taglio sia troppo ampia per la
guida di allineamento, o qualora il lato del pezzo in lavo-
razione non sia diritto, non & possibile utilizzare la guida
di allineamento. In tal caso, fissare saldamente con un
morsetto una tavola diritta sul pezzo in lavorazione e
utilizzarla come guida contro la base di rifilatura. Far
avanzare I'utensile nella direzione indicata dalla freccia.
» Fig.13

Kit bocchetta per le polveri

(specifico in base alla nazione)

Per I'estrazione delle polveri, utilizzare la bocchetta

per le polveri. Installare la bocchetta per le polveri sulla

base dell’'utensile utilizzando la vite a testa zigrinata,

in modo che la parte sporgente sulla bocchetta per

le polveri si inserisca nella tacca presente sulla base

dell'utensile. Quindi, collegare un aspirapolvere alla

bocchetta per le polveri.

» Fig.14: 1. Bocchetta per le polveri 2. Vite a testa
zigrinata

> Fig.15
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MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Frese per tagli diritti e per creare scanalature
. Frese per creare bordi
. Frese per rifilatura di laminati

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell’'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.

Fresa per scanalatura a “U”

> Fig.17
Unita: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Fresa per scanalatura a “V”
> Fig.18
Unita: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

Fresa rifilatrice a raso con punta da

trapano
> Fig.19
Unita: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Fresa rifilatrice a raso doppia con
punta da trapano

» Fig.20
Unita: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

Fresa per arrotondare gli angoli
» Fig.21

.. Unita: mm
Fresa diritta
» Fig.16 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
Unita: mm
6 20 8 45 10 4 4
D A L1 L2
6 20 50 15 Fresa per smussatura
1/4" » Fig.22
8 8 & 25 Unita: mm
6 8 50 18
1/4" D A L1 L2 L3 6
6 6 50 18 6 23 46 1 6 30°
1/4" 6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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Fresa per modanatura concava
» Fig.23

Unita: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Fresa per modanatura concava con

cuscinetto a sfere
» Fig.28

Unita: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto

a sfere
> Fig.24
Unita: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Fresa per arrotondare gli angoli con
cuscinetto a sfere

» Fig.25
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Fresa per smussatura con cuscinetto
a sfere

» Fig.26
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°

Fresa per modanatura con cuscinetto

a sfere
» Fig.27

Unita: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

28

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fresa per modanaturaa S con

cuscinetto a sfere
> Fig.29

Unita: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: M3601
Capaciteit van spankop 6 mm, 1/4" en/of 8 mm
Capaciteit invalfrezen 0-35mm
Nullasttoerental 27.000 min™
Totale hoogte 218 mm
Nettogewicht 2,7 kg
Veiligheidsklasse =
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

. Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2014

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op een voe-
ding van dezelfde spanning als aangegeven op het typepla-
tie, en kan alleen worden gebruikt op enkelfase-wisselstroom.
Het gereedschap is dubbel-geisoleerd en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-2-17:

Geluidsdrukniveau (Lya): 92 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 100 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: Draag gehoorbescherming.

AWAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op een
schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen
van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende
welke het gereedschap is uitgeschakeld en statio-
nair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN62841-2-17:
Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 7,9 m/s®

Onzekerheid (K): 1,6 m/s’

OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Verklaringen van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De verklaringen van conformiteit zijn bijgevoegd in
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.
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VEILIGHEIDSWAAR-
SCHUWINGEN

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen
specifiek voor een bovenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
bij het geisoleerde opperviak omdat het snij-
garnituur met zijn eigen snoer in aanraking
kan komen. Wanneer onder spanning staande
draden worden geraakt, zullen de niet-geisoleerde
metalen delen van het gereedschap onder span-
ning komen te staan zodat de gebruiker een elek-
trische schok kan krijgen.

2.  Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

3. De schacht van het snijgarnituur moet over-
eenkomen met de aanwezige spankop.

4.  Gebruik uitsluitend een bit met een nominaal
toerental dat minstens gelijk is aan het maxi-
mumtoerental vermeld op het gereedschap.

5. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig
gebruik.

6. Behandel de bovenfreesbits zeer voorzichtig.

7.  Controleer het bovenfreesbit voér gebruik
nauwkeurig op barsten of beschadigingen.
Vervang een gebarsten of beschadigd bit
onmiddellijk.

8. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

9. Houd het gereedschap met beide handen ste-
vig vast.

10. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

11.  Zorg ervoor dat het bovenfreesbit het werkstuk
niet raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

12. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

13. Let goed op de draairichting van het boven-
freesbit en de voortgangsrichting.

14. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

15. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het bovenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

16. Raak het bovenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

17. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

18. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

19. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.
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BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

De freesdiepte instellen

1.  Leg het gereedschap op een vliakke ondergrond.
Draai de duimschroef los waarmee de aanslagstang is
vastgezet.

» Fig.1: 1. Aanslagstang 2. Schroef

2. Zetde vergrendelhendel los en beweeg het
gereedschapshuis omlaag totdat het bovenfreesbit net
de vlakke ondergrond raakt. Zet de vergrendelhendel
vast om het gereedschap te vergrendelen.

» Fig.2: 1. Vergrendelhendel 2. Schroef

3. Breng de aanslagstang omlaag tot deze de zes-
kantstelbout raakt. Lijn de diepteaanwijzer uit met de “0”
op de schaalverdeling.
» Fig.3: 1. Diepteaanwijzer 2. Schroef

3. Aanslagstang 4. Zeskantstelbout

5. Aanslagblok

4. Breng de aanslagstang omhoog totdat de
gewenste diepte is bereikt. De freesdiepte wordt door
de diepteaanwijzer aangegeven op de schaalverdeling
(1 mm per streepje). Draai vervolgens de duimschroef
weer vast om de aanslagstang vast te zetten.

5.  Uw vooraf bepaalde freesdiepte kan worden
verkregen door de vergrendelhendel los te zetten en
daarna het gereedschap omlaag te brengen totdat de
aanslagstang de zeskantstelbout raakt.

ALETOP: Aangezien door buitensporig frezen
de motor overbelast kan worden of het gereed-
schap moeilijk te besturen kan zijn, mag de frees-
diepte niet meer dan 15 mm (9/16") per werkgang
bedragen bij het frezen van groeven met een bit
van 8 mm (5/16") diameter.

ALET OP: Bij het frezen van groeven met een
bit van 20 mm (13/16") diameter mag de frees-
diepte niet meer bedragen dan 5 mm (3/16") per
werkgang.

ALETOP: Als u groeven wilt frezen van meer
dan 15 mm (9/16") diep met een bit van 8 mm
(5/16") diameter, of meer dan 5 mm (3/16") diep
met een bit van 20 mm (13/16") diameter, maakt
u meerdere werkgangen met een steeds toene-
mende freesdiepte-instelling.

Aanslagblok

Het aanslagblok heeft drie zeskantstelbouten die per
slag 0,8 mm (ong. 1/32") omhoog of omlaag gaan. Met
deze zeskantstelbouten kunt u gemakkelijk drie ver-
schillende freesdiepten realiseren zonder de aanslag-
stang opnieuw te hoeven instellen.
» Fig.4: 1. Diepteaanwijzer 2. Schroef

3. Aanslagstang 4. Zeskantstelbout

5. Aanslagblok

1.  Stel de laagste zeskantbout in op de grootste
freesdiepte volgens de procedure beschreven onder
“De freesdiepte instellen”.

2.  Stel de twee resterende zeskantbouten in op
minder grote freesdiepten. De verschillen in de hoogte
van deze zeskantbouten zijn gelijk aan de verschillen in
freesdiepte-instelling.

3. Draai de zeskantbouten om de diepte in te stellen.
Het aanslagblok is tevens handig voor het uitvoeren
van drie werkgangen met een steeds grotere freesdiep-
te-instelling voor het frezen van diepe groeven.

OPMERKING: Wanneer u een bit gebruikt met een

totale lengte van 60 mm (2-3/8") of meer, of een rand-

lengte van 35 mm (1-3/8") of meer, kan de freesdiepte
niet worden ingesteld zoals hiervoor is beschreven.

Ga in dat geval voor het instellen als volgt te werk:

1. Zetde vergrendelhendel los en stel voorzichtig
de freesdiepte in waarbij het bit onder de zool
van het gereedschap uitsteekt door het gereed-
schap omhoog of omlaag te bewegen.

2. Zetde vergrendelhendel weer stevig vast
om het gereedschap te vergrendelen op de
ingestelde freesdiepte. Houd het gereedschap
tijdens gebruik in deze stand vergrendeld.

Aangezien het bit altijd onder de zool van het gereed-
schap uitsteekt, moet u voorzichtig zijn tijdens het
omgaan met het gereedschap.

De vergrendelhendel afstellen

De vergrendelde stand van de vergrendelhendel is
verstelbaar. Om deze te verstellen, verwijdert u de
schroef waarmee de vergrendelhendel is vastgezet. De
vergrendelhendel kan eraf worden gehaald. Breng de
vergrendelhendel aan onder de gewenste hoek. Na het
verstellen, draait u de schroef van de vergrendelhendel
rechtsom vast.

» Fig.5: 1. Vergrendelhendel 2. Schroef

In- en uitschakelen

A\LET OP: Controleer altijd, voordat u de stek-
ker in het stopcontact steekt, of de trekkerscha-
kelaar op de juiste manier schakelt en weer terug-
keert naar de uit-stand nadat deze is losgelaten.

Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon
de trekkerschakelaar in. Laat de trekkerschakelaar los
om het gereedschap te stoppen.
» Fig.6: 1. Trekkerschakelaar
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MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Het bovenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

Steek het bit helemaal in de spankegel en draai de
spankopmoer stevig vast met behulp van de twee
steeksleutels. Gebruik de juiste maat spankegel voor
het bit dat u wilt gebruiken.

» Fig.7

Om het bit te verwijderen, volgt u de procedure voor het
aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

ALET OP: Breng het bovenfreesbit stevig aan.
Gebruik altijd de steeksleutel die bij het gereed-
schap werd geleverd. Een loszittend of te strak
vastgezet bovenfreesbit kan gevaarlijk zijn.

A\LET OP: Draai de spankopmoer niet vast zon-
der dat een bit in de spankop is aangebracht. Dit
kan leiden tot het afbreken van de spankegel.

De spankegel vervangen

Afhankelijk van het land

KENNISGEVING: Gebruik de juiste maat spanke-
gel voor het bit dat u gaat gebruiken.

KENNISGEVING: Draai de spankopmoer niet vast
zonder dat een bit is aangebracht omdat anders de
spankegel kan breken.

» Fig.8: 1. Spankegel 2. Spankopmoer 3. Bit

Om de spankegel te vervangen, draait u de spankop-
moer los en verwijdert u hem. Vervang de aanwezige
spankegel door de gewenste spankegel. Breng de
spankopmoer weer aan.

Plaats eerst de voet van het gereedschap op het werk-
stuk dat u wilt frezen, zonder dat het bovenfreesbit het
werkstuk raakt. Schakel vervolgens het gereedschap
in en wacht totdat het bovenfreesbit op volle snelheid
draait. Breng het gereedschap omlaag en beweeg het
gereedschap voorwaarts over het oppervlak van het
werkstuk. Houd daarbij de voet van het gereedschap
vlak op het oppervlak van het werkstuk en beweegt het
gereedschap gelijkmatig totdat het frezen klaar is.
Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet
het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-
kant van het bovenfreesbit bevinden, gezien in de
voortgangsrichting.
» Fig.9: 1. Werkstuk 2. Draairichting van het bit
3. Aanzicht vanaf de bovenkant van het
gereedschap 4. Voortgangsrichting

OPMERKING: Als u het gereedschap te snel voor-
waarts beweegt, kan de snede van slechte kwaliteit
zijn, of het bovenfreesbit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan hierdoor de snede verbranden en lelijk
worden. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het bovenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte.

Alvorens in het eigenlijke werkstuk te werken, is het
raadzaam eerst een proefsnede te maken in een
stuk afvalhout. Zodoende kunt u precies zien hoe de
snede eruit komt te zien en kunt u tevens de afmetin-
gen controleren.

OPMERKING: Als u de langsgeleider of de trimgelei-
der gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rech-
terkant aanbrengt, gezien in de voortgangsrichting.
Hierdoor blijft deze gelijklopen met de zijkant van het
werkstuk.

» Fig.10: 1. Voortgangsrichting 2. Draairichting van
het bit 3. Werkstuk 4. Langsgeleider

Langsgeleider

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.
» Fig.11

Om de langsgeleider aan te brengen, steekt u de gelei-
derstangen ervan in de gaten in de zool van het gereed-
schap. Stel de afstand in tussen het bit en de langsge-
leider. Op de gewenste afstand, draai de vleugelbout
vast om de langsgeleider op zijn plaats vast te zetten.
Beweeg tijdens het frezen het gereedschap met de
langsgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk.
» Fig.12: 1. Geleiderstang 2. Klemschroef

3. Langsgeleider

Als de afstand (A) tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of als
de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de langs-
geleider niet worden gebruikt. In dat geval klemt u een
rechte lat op het werkstuk en gebruikt u deze als een
geleider om de voet van de kantenfrees langs te bewe-
gen. Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.
» Fig.13

Stofafzuigaansluitmondset

(afhankelijk van het land)

Gebruik de stofafzuigaansluitmond om stof af te zuigen.
Breng de stofafzuigaansluitmond met behulp van de
vingerschroef aan op de voet van het gereedschap
zodanig dat de stofafzuigaansluitmond past in de
inkeping in de voet van het gereedschap. Sluit vervol-
gens een stofzuiger aan op de stofafzuigaansluitmond.
» Fig.14: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef

> Fig.15
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ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijld met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Diverse groefbits

. Diverse afkantbits

. Diverse laminaattrimbits

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als

standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.

Bovenfreesbits

Vlakgroefbit
» Fig.16
Eenheid: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
114"
6 6 50 18
1/4"
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U-groefbit
» Fig.17
Eenheid: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
V-groefbit
» Fig.18
Eenheid: mm
D A L1 L2 -]
1/4" 20 50 15 90°

Afkanttrimbit met boorpunt

» Fig.19
Eenheid: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Dubbele afkanttrimbit met boorpunt
» Fig.20

Eenheid: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
Papegaaienbekbit
» Fig.21
Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Afschuinbit
» Fig.22
Eenheid: mm
D A L1 L2 L3 :]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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Kwartholprofielbit Ojiefbit met kogellager

» Fig.23 » Fig.29
Eenheid: mm Eenheid: mm
D A L1 L2 R D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 4,5 3 6

Afkanttrimbit met kogellager

» Fig.24
Eenheid: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Papegaaienbekbit met kogellager

» Fig.25
Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Afschuinbit met kogellager

» Fig.26
Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Kwartrondbit met kogellager
» Fig.27

Eenheid: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kwartholprofielbit met kogellager
> Fig.28

Eenheid: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: M3601
Capacidad del mandril cénico 6 mm, 1/4" y/o 8 mm
Capacidad de fresado 0-35mm
Velocidad sin carga 27.000 min™
Altura total 218 mm

Peso neto 2,7 kg

Clase de seguridad =

sujetas a cambios sin previo aviso.

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para recortar aras 'y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a una
fuente de alimentacién de la misma tension que la indicada
en la placa de caracteristicas, y solamente puede ser utili-
zada con alimentacion de CA monofasica. La herramienta
tiene doble aislamiento y puede, por lo tanto, utilizarse
también en tomas de corriente sin conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-17:

Nivel de presion sonora (L,a) : 92 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lwa) : 100 dB (A)

Error (K): 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emisién de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracién
preliminar de exposicion.

AADVERTENCIA: Péngase protectores para oidos.

A ADVERTENCIA: La emisién de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o los valores) de emision
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada, especialmente qué
tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Asegiirese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las con-
diciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo operativo como las veces cuando la
herramienta esta apagada y cuando esta funcionando

en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

El valor total de la vibraciéon (suma de vectores
triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-2-17:

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF
Emision de vibracion (a,) : 7,9 m/s®

Error (K) : 1,6 m/s’

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracién declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracién preliminar de exposicion.

A ADVERTENCIA: La emision de vibracion
durante la utilizacion real de la herramienta eléc-
trica puede variar del valor (o los valores) de emi-
sion declarado dependiendo de las formas en las
que la herramienta sea utilizada, especialmente
qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

MA\ADVERTENCIA: Aseglirese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizaciéon
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

Declaraciones de conformidad

Para paises europeos solamente

Las declaraciones de conformidad estan incluidas
como Anexo A de este manual de instrucciones.
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ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

rebajadora

1. Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de asimiento aisladas solamente,
porque la fresa puede entrar en contacto con
su propio cable. Cortar un cable con corriente
puede hacer que la corriente circule por las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica y
puede soltar una descarga eléctrica al operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Laespigade la fresa debe corresponder con el
mandril cénico disefado.

4.  Solamente utilice una fresa con capacidad al
menos igual que la velocidad maxima marcada
en la herramienta.

5. Poéngase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacién.

6. Maneje las fresas con mucho cuidado.

7. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafos antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.

8.  Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

9.  Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

10. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

11. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.
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12. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracion o bamboleo
que pueda indicar una instalacién incorrecta
de la fresa.

13. Tenga cuidado de la direcciéon de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

14. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

15. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente
antes de retirar la herramienta de la pieza de
trabajo.

16. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacion; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

17. No embadurne la base de la herramienta sin
cuidado con disolvente, gasolina, aceite o
similar. Ellos pueden ocasionar grietas en la
base de la herramienta.

18. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacién de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

19. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. El MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.
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DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte

1.  Coloque la herramienta sobre una superficie
plana. Afloje el tornillo que sujeta la barra del retenedor.
» Fig.1: 1. Barra del retenedor 2. Tornillo

2. Afloje la palanca de bloqueo y baje el cuerpo de
la herramienta hasta que la fresa toque justamente la
superficie plana. Apriete la palanca de bloqueo para
bloquear el cuerpo de la herramienta.

» Fig.2: 1. Palanca de bloqueo 2. Tornillo

3. Baje la barra del retenedor hasta que haga con-

tacto con el perno hexagonal de ajuste. Alinee el tope

de profundidad con la graduacién “0”.

» Fig.3: 1. Tope de profundidad 2. Tornillo 3. Barra
del retenedor 4. Perno hexagonal de ajuste
5. Bloqueo del retenedor

4. Suba la barra del retenedor hasta obtener la
profundidad de corte deseada. La profundidad de corte
la indica el tope de profundidad en la escala (1 mm por
graduacion). Después apriete el tornillo para sujetar la
barra del retenedor.

5. La profundidad de corte predeterminada por usted
se puede obtener aflojando la palanca de bloqueo y
bajando después el cuerpo de la herramienta hasta que
la barra del retenedor haga contacto con el perno hexa-
gonal de ajuste.

A PRECAUCION: Dado que un corte excesivo
puede ocasionar sobrecarga al motor o dificultad
para controlar la herramienta, la profundidad de
corte no debera ser de mas de 15 mm (9/16") por
pasada cuando se hacen ranuras con una fresa
de 8 mm (5/16") de diametro.

A PRECAUCION: Cuando se hagan ranuras
con una fresa de 20 mm (13/16") de diametro, la
profundidad de corte no debera ser de mas de 5
mm (3/16") por pasada.

A PRECAUCION: Cuando quiera hacer ranuras
de mas de 15 mm (9/16") de profundidad con una
fresa de 8 mm (5/16") de diametro o mas de 5 mm
(3/16") de profundidad con una fresa de 20 mm
(13/16") de diametro, haga varias pasadas con
ajustes de fresa progresivamente mas profundos.

Bloqueo del retenedor

El bloqueo del retenedor tiene tres pernos hexagonales

de ajuste que suben o bajan 0,8 mm (aprox. 1/32") por

vuelta. Usted puede obtener facilmente tres profundida-

des de corte diferentes utilizando estos pernos hexago-

nales de ajuste sin reajustar la barra del retenedor.

» Fig.4: 1. Tope de profundidad 2. Tornillo 3. Barra
del retenedor 4. Perno hexagonal de ajuste
5. Bloqueo del retenedor

1. Ajuste el perno hexagonal mas bajo para obtener
la profundidad de corte mas profunda, siguiendo el
método de “Ajuste de la profundidad de corte”.

2.  Ajuste los dos pernos hexagonales restantes para
obtener profundidades de corte menos profundas. Las
diferencias de altura de estos pernos hexagonales son
iguales a las diferencias de las profundidades de corte.

3.  Girelos pernos hexagonales para ajustar la profun-
didad. El bloqueo del retenedor también resulta Util para
hacer tres pasadas con ajustes de fresa progresivamente
mas profundos cuando se hacen ranuras profundas.

NOTA: Cuando se utilice una fresa que tenga una
longitud total de 60 mm (2-3/8") o mas, o longitud de
borde de 35 mm (1-3/8") o mas, la profundidad de
corte no se podra ajustar como se ha mencionado
previamente. Para ajustar, proceda como se indica a
continuacion:

1. Afloje la palanca de bloqueo y ajuste con cui-
dado la protuberancia de la fresa por debajo de
la base de la herramienta a la profundidad de
corte deseada moviendo el cuerpo de la herra-
mienta hacia arriba y hacia abajo.

2. Vuelva a apretar la palanca de bloqueo para
bloquear el cuerpo de la herramienta a esa
profundidad de corte. Mantenga el cuerpo de
la herramienta bloqueado en esta posicién
durante la utilizacion.

Dado que la fresa siempre sobresale por la base
de la herramienta, tenga cuidado cuando maneje la
herramienta.

Ajuste de la palanca de bloqueo

La posicién bloqueada de la palanca de bloqueo es
ajustable. Para ajustarla, retire el tornillo que sujeta
la palanca de bloqueo. La palanca de bloqueo se sol-
tara. Ajuste la palanca de bloqueo al angulo deseado.
Después de ajustar, apriete la palanca de bloqueo
hacia la derecha.

» Fig.5: 1. Palanca de bloqueo 2. Tornillo

Accionamiento del interruptor

A PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicion “apagada” cuando lo
suelta.

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
apriete el gatillo interruptor. Suelte el gatillo interruptor
para parar.

» Fig.6: 1. Gatillo interruptor
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MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalacion o desmontaje de la fresa

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico y apriete
la tuerca de casquillo cénico firmemente con las dos
llaves. Utilice el casquillo conico de tamarfio correcto
para la fresa que piensa utilizar.

» Fig.7

Para retirar la fresa, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

A PRECAUCION: Instale la fresa firmemente.
Utilice siempre la llave provista con la herra-
mienta. Una fresa floja o excesivamente apretada
puede ser peligrosa.

A\PRECAUCION: No apriete la tuerca de cas-
quillo conico sin insertar una fresa. Podria llevar
a la rotura del casquillo cénico.

Cambio del casquillo cénico

Especifico para cada pais

AVISO: Utilice el casquillo conico de tamario
correcto para la fresa que va a usar.

AVISO: No apriete la tuerca de casquillo sin instalar
una fresa, o el casquillo cénico se podra romper.

» Fig.8:

1. Cono de la boquilla 2. Tuerca de pinza
3. Punta

Para cambiar el casquillo coénico, afloje la tuerca de
casquillo y retirela. Reemplace el casquillo cénico insta-
lado con el casquillo conico deseado. Vuelva a instalar
la tuerca de casquillo.

OPERACION

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza
de trabajo que se va a cortar sin que la fresa haga
contacto alguno. Después encienda la herramienta y
espere hasta que la fresa adquiera plena velocidad.
Baje el cuerpo de la herramienta y mueva la herra-
mienta hacia adelante sobre la superficie de la pieza de
trabajo, manteniendo la base de la herramienta aras y
avanzando suavemente hasta completar el corte.
Cuando se haga corte de bordes, la superficie de la
pieza de trabajo debera estar en el costado izquierdo
de la fresa en la direccién de avance.
» Fig.9: 1. Pieza de trabajo 2. Direccion rotativa de
la fresa 3. Vista desde la parte superior de la
herramienta 4. Direccion de avance
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NOTA: Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafo a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemar y
estropear el corte. La velocidad de avance adecuada
dependera del tamafio de la fresa, el tipo de pieza de
trabajo y la profundidad de corte.

Antes de comenzar el corte en la pieza de trabajo
definitiva, es aconsejable hacer un corte de prueba
en una pieza de madera de desecho. Esto mostrara
exactamente como sera el corte y también le permi-
tira comprobar las dimensiones.

NOTA: Cuando utilice la guia recta o la guia de
recorte, asegurese de instalarla en el lado derecho
en la direccion de avance. Esto ayudara a mantenerla
a ras con el costado de la pieza de trabajo.

» Fig.10: 1. Direccion de avance 2. Direccion rotativa
de la fresa 3. Pieza de trabajo 4. Guia recta

La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura.
» Fig.11

Para instalar la guia recta, inserte las barras de la guia
en los agujeros de la base de la herramienta. Ajuste la
distancia entre la fresa y la guia recta. En la distancia
deseada, apriete los tornillos de mariposa para suje-
tar la guia recta en su sitio. Cuando corte, mueva la
herramienta con la guia recta a ras con el costado de la
pieza de trabajo.
» Fig.12: 1. Barra de la guia 2. Tornillo de fijacién

3. Guiarecta

Si la distancia (A) entre el costado de la pieza de tra-
bajo y la posicion de corte es muy ancha para la guia
recta, o si el costado de la pieza de trabajo no es recto,
la guia recta no se puede utilizar. En este caso, amor-
dace firmemente un listén recto en la pieza de trabajo
y utilicelo como guia contra la base de la recortadora.
Avance la herramienta en la direccién de la flecha.

» Fig.13

Juego de boquilla de polvo

(especifico para cada pais)

Utilice la boquilla de polvo para la extraccién de polvo.
Instale la boquilla de polvo en la base de la herramienta
utilizando el tornillo de mano de forma que la protube-
rancia de la boquilla de polvo encaje en la ranura de la
base de la herramienta. Después conecte un aspirador
a la boquilla de polvo.

» Fig.14: 1. Boquilla de polvo 2. Tornillo de mano

> Fig.15
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MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A\PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacién con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Fresas rectas y de formacion de ranuras
. Fresas de formacion de bordes
. Fresas de recorte de laminados

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.

Fresaen “U”

» Fig.17
Unidad: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Fresaen “V”
» Fig.18
Unidad: mm
D A L1 L2 -]
1/4" 20 50 15 90°

Fresa de recorte a ras con punta de
broca

» Fig.19
Unidad: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Fresa de recorte a ras doble con
punta de broca

» Fig.20
Unidad: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

Fresa de redondeado de esquinas
» Fig.21

Unidad: mm
Fresarecta D Al A2 L1 L2 L3 R
> Fig.16 6 25 9 48 13 5 8
Unidad: mm 6 20 8 45 10 4 4
D A L1 L2 Fresa de chaflanado
6 20 50 15 > Fig.22
1/4"
Unidad: mm
8 8 60 25
6 8 50 18 D A L1 L2 L3 ]
1/4" 6 23 46 11 6 30°
6 6 50 18 6 20 50 13 5 45°
1/4" 6 20 49 14 2 60°

39 ESPANOL




Fresa de moldura redonda de media

Fresa de moldura redonda de media

cana cana con rodamiento
» Fig.23 > Fig.28
Unidad: mm Unidad: mm
D A L1 L2 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 43 8 4 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 25 48 13 8 6 26 22 12 8 42 12 5 5
Fresa de recorte a ras con Fresa de gola romana con
rodamiento rodamiento
» Fig.24 > Fig.29
Unidad: mm Unidad: mm
D A L1 L2 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 10 50 20 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

1/4"

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Fresa de redondeado de esquinas
con rodamiento

» Fig.25
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Fresa de chaflanado con rodamiento
» Fig.26

Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Fresa de moldura redonda con

rodamiento
» Fig.27

Unidad: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: M3601
Capacidade da pinga de aperto 6 mm, 1/4" e/ou 8 mm
Capacidade de corte 0-35mm
Velocidade sem carga 27.000 min™
Altura geral 218 mm

Peso liquido 2,7 kg

Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagbes podem variar de pais para pais.

. Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014

Utilizagao a que se destina

Aferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

Alimentacao

Aferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacao a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-17:

Nivel de presséo acustica (L,s) : 92 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 100 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigéo.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de pega de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo

de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-17:

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Emissao de vibraggo (a,) : 7,9 m/s’

Variabilidade (K): 1,6 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposicéo.

AAVISO: A emissio de vibragéo durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condicdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operagéao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragoes de conformidade

Apenas para os paises europeus

As Declaragdes de conformidade estdo incluidas no
Anexo A deste manual de instrugdes.
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AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O néo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da tupia

1. Segure a ferramenta elétrica apenas pelas
superficies de agarramento isoladas, porque
o cortador pode entrar em contacto com o seu
préprio cabo. Cortar um fio sob tens&o podera
colocar pegas metalicas expostas da ferramenta
elétrica sob tenséo e pode causar um choque
elétrico no operador.

2.  Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a pega de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar a peca de trabalho com
a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e pode
levar a perda de controlo.

3. Ahaste da cabeca do cortador tem de corres-
ponder a pinga de aperto concebida.

4.  Utilize apenas uma cabega com uma classi-
ficagao de, pelo menos, igual a velocidade
maxima marcada na ferramenta.

5. Use protegdes auriculares durante periodos
alargados de operacgao.

6. Manuseie as cabecas da tupia com muito
cuidado.

7. Verifique a cabeca da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabegas
rachadas ou danificadas.

8.  Evite cortar pregos. Inspecione e remova
todos os pregos da peca de trabalho antes da

operagao.

9. Segure a ferramenta com firmeza com ambas
as maos.

10. Mantenha as méaos afastadas das pegas
rotativas.

11. Certifique-se de que a cabega da tupia ndo
esta em contacto com a peca de trabalho antes
de ligar o interruptor.

12. Antes de utilizar a ferramenta numa pecga de
trabalho real, deixe-a funcionar durante algum
tempo. Verifique se sente vibragées ou flu-
tuagdes que possam indicar uma cabega mal
instalada.

Tenha cuidado com a diregao de rotagao

da cabeca da tupia e com a diregdo de
alimentacgao.

Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na mao.
Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da pega de trabalho.

Nao toque na cabega da tupia imediatamente

a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.
Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base
da ferramenta. Estes produtos podem provo-
car rachas na base da ferramenta.

Alguns materiais contém produtos quimicos
que podem ser toxicos. Tome cuidado para
evitar a inalagdo de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranca do fornece-
dor do material.

Utilize sempre a mascaralrespirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagdo com
que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugoes pode provocar ferimentos pessoais
graves.
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DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Ajustar a profundidade do corte

1.  Coloque a ferramenta numa superficie plana.
Solte o parafuso que fixa o polo batente.
» Fig.1: 1. Polo batente 2. Parafuso

2. Solte a alavanca de bloqueio e baixe o corpo da
ferramenta até a cabega da tupia tocar na superficie
plana. Aperte a alavanca de bloqueio para bloquear o
corpo da ferramenta.

» Fig.2: 1.Alavanca de bloqueio 2. Parafuso

3. Baixe o polo batente até ele estar em contacto
com o perno hexagonal de ajuste. Alinhe o ponteiro de
profundidade com a graduacéo “0”.
» Fig.3: 1. Ponteiro de profundidade 2. Parafuso
3. Polo batente 4. Perno hexagonal de ajuste
5. Bloco batente

4. Levante o polo batente até obter a profundidade
de corte pretendida. A profundidade de corte é indicada
na régua (1 mm por graduagao) pelo ponteiro de pro-
fundidade. Depois, aperte o parafuso para fixar o polo
batente.

5. Aprofundidade de corte predeterminada pode ser
obtida soltando a alavanca de bloqueio e, depois, bai-
xando o corpo da ferramenta até o polo batente entrar
em contacto com o perno hexagonal de ajuste.

APRECAUCAO: Uma vez que o corte exces-
sivo pode provocar sobrecarga do motor ou
dificuldade em controlar a ferramenta, a pro-
fundidade do corte ndao deve ser superior a 15
mm (9/16”) numa passagem durante o corte de
ranhuras com uma cabeca com 8 mm (5/16") de
diametro.

APRECAUCAO: Quando cortar ranhuras com
uma cabecga de 20 mm (13/16") de diametro, a
profundidade do corte ndo deve ser superior a 5
mm (3/16”) numa passagem.

APRECAUCAO: Quando pretende cortar
ranhuras com mais de 15 mm (9/16") de profundi-
dade com uma cabeca de 8 mm (5/16") de diame-
tro ou com mais de 5 mm (3/16") de profundidade
com uma cabeca de 20 mm (13/16") de diametro,
realize varias passagens com configuragoes
progressivamente mais fundas da cabeca.

Bloco batente

O bloco batente tem trés pernos hexagonais de ajuste
que sobem ou descem 0,8 mm (aprox. 1/32") por volta.
Pode obter facilmente trés profundidades de corte
diferentes utilizando estes pernos hexagonais de ajuste
sem reajustar o polo batente.
» Fig.4: 1. Ponteiro de profundidade 2. Parafuso
3. Polo batente 4. Perno hexagonal de ajuste
5. Bloco batente

1. Ajuste o perno hexagonal mais baixo para obter a
profundidade de corte mais funda, seguindo o método
em “Ajustar a profundidade do corte”.

2. Ajuste os dois restantes pernos hexagonais para
obter profundidades mais superficiais do corte. As dife-
rengas em altura destes pernos hexagonais sdo iguais
as diferengas das profundidades dos cortes.

3.  Gire os pernos hexagonais para ajustar a profun-
didade. O bloco batente também & conveniente para
realizar trés passagens com configuragdes da cabega
progressivamente mais fundas quando cortar ranhuras
fundas.

NOTA: Quando utilizar uma cabega com um compri-
mento total de 60 mm (2-3/8") ou mais, ou com um
comprimento da extremidade de 35 mm (1-3/8") ou
mais, a profundidade de corte n&o pode ser ajustada
como mencionado anteriormente. Para ajustar, pro-
ceda da seguinte forma:

1. Solte a alavanca de bloqueio e, cuidadosa-
mente, ajuste a saliéncia da cabega por baixo
da base da ferramenta até a profundidade de
corte pretendida movendo o corpo da ferra-
menta para cima ou para baixo.

2. Volte a apertar a alavanca de bloqueio para
bloguear o corpo da ferramenta nessa profundi-
dade de corte. Mantenha o corpo da ferramenta
bloqueado nesta posicao durante a utilizacéo.

Uma vez que a cabega fica sempre saliente da base
da ferramenta, tenha cuidado quando manusear a
ferramenta.

Ajustar a alavanca de bloqueio

A posicao bloqueada da alavanca de bloqueio é regula-
vel. Para a ajustar, retire o parafuso que fixa a alavanca
de bloqueio. A alavanca de blogueio solta-se. Coloque
a alavanca de bloqueio no angulo pretendido. Apés o
ajuste, aperte a alavanca de bloqueio para a direita.

» Fig.5: 1. Alavanca de bloqueio 2. Parafuso

Acgao do interruptor

APRECAUQ;\O: Antes de ligar a ficha da fer-
ramenta, verifique sempre que o gatilho funciona
adequadamente e volta a posicédo de desligado
quando se solta.

Para por a ferramenta a funcionar, puxe o gatilho. Solte
o gatilho para parar.
» Fig.6: 1. Gatilho
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MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

Insira a cabega até ao fim no cone de aperto e aperte
a porca de aperto em seguranga com as duas chaves.
Utilize o cone de aperto de tamanho correto para a
cabega que pretende utilizar.

» Fig.7

Para remover a cabega, siga o procedimento de insta-
lagéo pela ordem inversa.

APRECAUCAO: Instale a cabecga da tupia em
seguranca. Utilize sempre apenas a chave forne-
cida com a ferramenta. As cabecgas da tupia soltas
ou demasiado apertadas podem ser perigosas.

APRECAUCAO: N3o aperte a porca de aperto
sem inserir uma cabega. Isso pode fazer com que
o cone de aperto se parta.

Mudar o cone de aperto

Especifico para o pais

OBSERVACAO: Utilize o cone de aperto de tama-
nho correto para a broca que ira utilizar.

OBSERVACAO: Nio aperte a porca de aperto
sem instalar uma broca; caso contrario, o cone de
aperto pode partir-se.

» Fig.8:

1. Cone de aperto 2. Porca de aperto
3. Cabega

Para mudar o cone de aperto, solte a porca de aperto e
remova. Substitua o cone de aperto instalado pelo cone
de aperto pretendido. Volte a instalar a porca de aperto.

OPERACAO

Coloque a base da ferramenta na pega de trabalho a
cortar sem que a cabeca da tupia esteja em contacto
com a mesma. Depois, ligue a ferramenta e aguarde
até a cabeca da tupia atingir a velocidade maxima.
Baixe o corpo da ferramenta e mova a ferramenta para
a frente sobre a superficie da peca de trabalho, man-
tendo a base da ferramenta a face e avangando suave-
mente até o corte estar completo.
Quando se realizam cortes de extremidades, a superfi-
cie da pega de trabalho deve estar no lado esquerdo da
cabega da tupia na diregéo de alimentagéo.
» Fig.9: 1. Peca de trabalho 2. Diregéo de rotacéo
da cabeca 3. Vista a partir do topo da ferra-
menta 4. Diregao de alimentagao

NOTA: Mover a ferramenta para a frente demasiado
depressa pode provocar cortes de ma qualidade ou
danificar a cabega da tupia ou o motor. Mover a fer-
ramenta para a frente devagar demais pode queimar
e danificar o corte. A taxa de alimentagdo adequada
depende do tamanho da cabeca da tupia, do tipo de
peca de trabalho e da profundidade do corte.

Antes de comegar o corte na pega de trabalho, é
aconselhavel realizar um corte de amostragem num
pedaco de desperdicio de madeira. Assim ficara a
saber exatamente qual sera o aspeto do corte, bem
como lhe permitira verificar as dimensoes.

NOTA: Quando se utiliza a guia reta ou a guia apa-
radora, certifique-se que a instala no lado direito na
diregao de alimentagao. Isto ajudara a manté-la a
face da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.10: 1. Diregdo de alimentagéo 2. Diregdo de
rotagédo da cabeca 3. Peca de trabalho
4. Guia reta

A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem.
» Fig.11

Para instalar a guia reta, insira as barras da guia nos
orificios na base da ferramenta. Ajuste a distancia entre
a cabega e a guia reta. A distancia pretendida, aperte
os pernos de orelhas para fixar a guia reta no lugar.
Quando cortar, mova a ferramenta com a guia reta a
face da parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.12: 1. Barra da guia 2. Parafuso de fixagéo

3. Guia reta

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posigcéo de corte for demasiado larga para a
guia reta ou se a parte lateral da peca de trabalho né&o
for reta, a guia reta ndo pode ser utilizada. Neste caso,
fixe firmemente uma prancha reta a pega de trabalho e
utilize-a como guia contra a base aparadora. Alimente a
ferramenta na diregdo da seta.

» Fig.13

Conjunto de bocal de poeira

(especifico do pais)

Utilize o bocal de poeira para extragéo da poeira.
Instale o bocal de poeira na base da ferramenta utili-
zando o parafuso de orelhas de forma que a saliéncia
no bocal de poeira encaixe no entalhe na base da ferra-
menta. Depois, ligue um aspirador ao bocal de poeira.
» Fig.14: 1.Bocal de poeira 2. Parafuso de orelhas

> Fig.15
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MANUTENQ = fo) E?:zﬁga de ranhuragem em “U

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a Unidade: mm
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada

da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou D A L1 L2 R

a manutencéo. 6 6 50 18 3
OBSERVAGAO: Nunca utilize gasolina, ben-

zina, diluentg, alcool ou produtos semelhantes. Cabega de ranhuragem em “V”

Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou » Fig.18

rachaduras.

Unidade: mm
Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do

produto, as reparagdes e qualquer outra manutengdo D A L1 L2 9

ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de

assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de 4 20 50 15 90°
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de .
substituigio Makita. Cabeca de rebarbamento a face do
ponto de perfuragao
- > Fig.19
AC ESSORIOS Unidade: mm
OPCIONAIS ~ A - - =
- 8 8 60 20 35
APRECA UCAO: Estes acessérios ou pegas p p ] 28
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra- 6 0 8

menta Makita especificada neste manual. A utiliza- .
cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa Cabega de rebarbamento a face do

para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas duplo ponto de perfuragéo
para os fins indicados.

» Fig.20
Se necessitar de informacdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén- Unidade: mm
cia Makita.
. Cabecas retas e para formagao de ranhuras D A L1 L2 L3 L4
. Cabecas para formacéo de extremidades 8 8 80 55 20 25
. Cabecas aparadoras de laminados 6 6 70 40 12 14

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na

embalagem da ferramenta como acessorios padrao. Cabega para arredondamento de
Eles podem variar de pais para pais. cantos

Cabecas da tupia > Fig.21

Cabecgareta

Unidade: mm

> Fig.16 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
Unidade: mm 6 20 8 45 10 4 4
= A L L2 Cabeca de chanfragem
6 20 50 15 > Fig.22
1/4"

8 8 60 25 Unidade: mm
6 8 50 18 D A L1 L2 L3 6
14 6 23 46 1 6 30°
6 6 %0 18 6 20 50 13 5 45°
Lol 6 20 49 14 2 60°
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Cabeca de rebordos de ansa

Cabeca de rebordos de ansa com

> Fig.23 rolamento de esferas
. » Fig.28
Unidade: mm
Unidade: mm

D A L1 L2
6 20 43 8 4 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 25 48 13 8 6 20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Cabecga de rebarbamento a face com

rolamento de esferas

» Fig.24
Unidade: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Cabeca de asa em arco duplo
romano com rolamento de esferas

Cabeca de arredondamento de
cantos com rolamento de esferas

» Fig.29
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Fig.25
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Cabeca de chanfragem com
rolamento de esferas
» Fig.26
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 (]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Cabecga de rebordos com rolamento

de esferas
» Fig.27

Unidade: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: M3601
Kapacitet af indsatspatron 6 mm, 1/4" og/eller 8 mm
Kapacitet af indstik 0-35mm
Hastighed uden belastning 27.000 min™
Samlet hgjde 218 mm
Nettoveegt 2,7 kg
Sikkerhedsklasse =

. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L,) : 92 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 100 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stegjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vaerdi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive zendret uden varsel.

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (a,): 7,9 m/s’

Usikkerhed (K): 1,6 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration kan
ogsa anvendes i en praeliminger eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, iszr den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket, og
nar den kerer i tomgang i tilgift il afbrydertiden).

Overensstemmelseserkleaeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserklaeringerne er inkluderet i Bilag
Aidenne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

MAADVARSEL: Lzs alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forsgsmmelse af at
overholde alle nedenstaende instruktioner kan medfgre
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.
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Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-vaerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-veerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

1. Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skaeres i en stremfarende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stramferende, hvorved operatgren kan fa
elektrisk stgd.

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at du mister kontrollen.

3. Skerebittens aksel skal matche den designede
spandepatron.

4. Brug kun en bit som er normeret til mindst at
vaere det samme som den maksimale hastig-
hed, der er angivet pa maskinen.

5. Beer hgrevaern ved lengere tids brug.

6.  Handter overfraserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern alle ssm
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen med begge hander.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kon-
takt med arbejdsemnet, for der teendes ved
kontakten.

12. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

13. Vaer opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i handerne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

16. Undlad at berere overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vaere meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Udszet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vaere giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleveranderens
sikkerhedsdata.

19. Anvend altid den/det korrekte stevmaske/
andedraetsvaern til det materiale og den anven-
delse, du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for pro-
duktet ngje overholdes. MISBRUG eller forssmmelse
af at folge de i denne brugsvejledning givne sikker-
hedsforskrifter kan medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaeredybden

1. Placer maskinen pa en flad overflade. Lasn den
skrue, der holder stopskruen fast.
» Fig.1: 1. Stopskrue 2. Skrue

2. Losn lasehandtaget, og saenk veerktgjets kabinet,
indtil overfreeserbitten lige ngjagtigt bergrer den flade
overflade. Stram lasehandtaget for at lase vaerktojets
kabinet.

» Fig.2: 1. Lasehandtag 2. Skrue

3.  Seenk stopskruen, indtil den bererer sekskant-
bolten til justering. Juster dybdevaelgeren i forhold til
“0"-inddelingen.
» Fig.3: 1. Dybdeveelger 2. Skrue 3. Stopskrue

4. Sekskantbolt til justering 5. Stopblok

4.  Loft stopskruen, indtil den gnskede skaeredybde
er indstillet. Skaeredybden fremgar af skalaen (1 mm pr.
inddeling) for dybdevaelgeren. Stram derefter skruen for
at fastgere stopskruen.

5.  Den forudindstillede skeeredybde kan opnas ved
at lgsne lasehandtaget og derefter seenke veerktgjets
kabinet, indtil stopskruen bergrer sekskantbolten til
justering.

AFORSIGTIG: Eftersom overdreven skaering
kan medfere overbelastning af motoren eller
problemer med at kontrollere maskinen, ma skae-
redybden ikke vaere storre end 15 mm (9/16") pr.
arbejdspas ved skaering af riller med en bit med
en diameter pa 8 mm (5/16").

AFORSIGTIG: Ved skeaering af riller med en
bit med en diameter pa 20 mm (13/16") ma skae-
redybden ikke vare sterre end 5 mm (3/16") pr.
arbejdspas.

A FORSIGTIG: Hvis du vil skare riller, som

er dybere end 15 mm (9/16"), med en bit med en
diameter pa 8 mm (5/16"), eller dybere end 5 mm
(3/16") med en bit med en diameter pa 20 mm
(13/16"), skal du foretage flere arbejdspas med
stadigt dybere bitindstillinger.
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Stopblok

Stopblokken har tre sekskantbolte til justering, som
hzeves eller seenkes 0,8 mm (ca. 1/32") pr. omgang.
Du kan nemt indstille tre forskellige skaeredybder vha.
disse sekskantbolte til justering uden at justere stop-
skruen igen.
» Fig.4: 1. Dybdeveelger 2. Skrue 3. Stopskrue

4. Sekskantbolt til justering 5. Stopblok

1. Juster den nederste sekskantbolt for at opna den
storste skeeredybde, idet du fglger fremgangsmaden
under “Justering af skaeredybden”.

2. Juster de to gvrige sekskantbolte for at opna
mindre skeeredybder. Hajdeforskellene mellem disse
sekskantbolte er lig med forskellene i skaeredybde.

3. Drej sekskantboltene for at justere dybden.
Stopblokken er ogsa praktisk til at foretage tre arbejds-
pas med stadigt dybere bitindstillinger, nar der skaeres
dybe riller.

BEMAERK: Hvis der benyttes en bit med en samlet
leengde pa 60 mm (2-3/8") eller mere eller en kant-
leengde pa 35 mm (1-3/8") eller mere, kan skaere-
dybden ikke justeres som tidligere beskrevet. Benyt
felgende fremgangsmade for at justere:

1. Lesn lasehandtaget, og juster forsigtigt bitfrem-
springet under maskinens fod til den gnskede
skeeredybde ved at flytte maskinens kabinet op
eller ned.

2.  Stram lasehandtaget igen for at Iase veerktojets
kabinet ved den pageeldende skeeredybde. Hold
maskinens kabinet last i denne stilling under
brug.

Da bitten altid stikker frem under maskinens fod, skal
du veere forsigtig, nar du handterer maskinen.

Justering af lasehandtaget

Lasehandtagets laste position kan justeres. Fjen den
skrue, der holder lasehandtaget fast, for at justere den.
Lasehandtaget kommer af. Indstil Idsehandtaget i den
enskede vinkel. Stram lasehandtaget i retningen med
uret efter justeringen.

» Fig.5: 1.Lasehandtag 2. Skrue

Afbryderfunktion

AFORSIGTIG: For maskinen tilkobles, skal du
altid kontrollere, at afbryderknappen aktiveres
korrekt og gar tilbage i FRA-stillingen, nar den
slippes.

For at starte maskinen skal du blot trykke pa afbryder-
knappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.
» Fig.6: 1.Afbryderknap

SAMLING

AFORSIGTIG: Sgrg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraserbitten

Saet bitten helt ind i patronkeglen, og stram patronmgt-
rikken godt til med de to skruenggler. Brug en patron-
kegle med den rigtige starrelse til den bit, du vil bruge.
» Fig.7

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere bitten.

A FORSIGTIG: Monter overfraeserbitten fast.
Brug altid kun den medfelgende skruenggle med
maskinen. En lgs eller overstrammet overfraeserbit
kan veere farlig.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patronmet-
rikken uden at indsatte en bit. Det kan medfere,
at patronkeglen gar i stykker.

Skift af patronkeglen

Landespecifikt

BEMAERKNING: Brug en patronkegle med den
rigtige starrelse til den bit, du skal bruge.

BEMAERKNING: Undlad at tilspeende patronmeot-
rikken uden at montere en bit, da patronkeglen ellers
muligvis vil ga i stykker.

» Fig.8: 1. Patronkegle 2. Patronmgtrik 3. Bit

For at skifte patronkeglen skal du lgsne patronmegtrik-
ken og fierne den. Udskift den monterede patronkegle
med den gnskede patronkegle. Monter patronmgtrikken
igen.

ANVENDELSE

Placer maskinens fod pa det arbejdsemne, der skal
skaeres i, uden at overfraeserbitten har kontakt. Teend
derefter for maskinen, og vent, til overfraeserbitten har
naet fuld hastighed. Saenk maskinens kabinet, og flyt
maskinen fremad over arbejdsemnets overflade, idet
maskinens fod holdes plant, og der flyttes fremad med
jeevn hastighed, indtil skeeret er feerdigt.
Ved skeering af kanter, skal arbejdsemnets over-
flade veere pa venstre side af overfreeserbitten i
fremfaringsretningen.
» Fig.9: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning
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BEMAERK: Hvis maskinen fgres fremad for hurtigt, kan
det medfere et darligt snit eller beskadigelse af overfrae-
serbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes for lang-
somt fremad, kan snittet blive braendt og gdelagt. Den
korrekte fremfaringshastighed afhaenger af overfraeserbit-
tens sterrelse, typen af arbejdsemne og skaeredybden.

For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et provesnit i et stykke affaldstree.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMAERK: Ved brug af det lige styr eller tilskeerings-
styret skal du sgrge for at montere det i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.10: 1. Fremfaringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skeering af riller.
» Fig.11

For at montere det lige styr skal du szette styreskinnerne i

hullerne pa maskinens fod. Juster afstanden mellem bitten og

det lige styr. Tilspaend vingeboltene ved den gnskede afstand

for at holde det lige styr pa plads. Ved skeering skal du flytte

maskinen, sa det lige styr flugter med siden af arbejdsemnet.

» Fig.12: 1. Styreskinne 2. Blokeringsskrue 3. Lige
styr

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skaerepositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan det lige styr
ikke bruges. Speend i sa fald et lige braet godt fast pa
arbejdsemnet, og brug det som styr mod foden af over-
fraeseren. Fremfer maskinen i pilens retning.

» Fig.13

Stevmundstykkesat (landespecifik)

Brug stevmundstykket til at fierne stev. Monter stevmundstyk-
ket pa maskinens fod vha. fingerskruen, sa fremspringet pa
stevmundstykket passer til indhakket i maskinens fod. Tilkobl
derefter en stavsuger til stavmundstykket.

» Fig.14: 1. Stevmundstykke 2. Fingerskrue

> Fig.15

VEDLIGEHOLDELSE

MA\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det felgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbeher eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige- og rilleformningsbits
. Kantformningsbits
. Laminattilskeeringsbits

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Overfraeserbits

Lige bit
» Fig.16
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”-rillebit
» Fig.17
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V-rillebit
» Fig.18
Enhed: mm
D A L1 L2 (-]
1/4" 20 50 15 90°

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan

medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

50 DANSK



Bit til udglatning af borepunkt

Bit til afrunding af hjerner med

> Fig.19 kugleleje
> Fig.25
Enhed: mm
Enhed: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 3,5 3
o . 6 21 8 40 10 3,5 6
Bit til dobbelt udglatning af v | 21 s 20 10 | 3s 5
borepunkt
» Fig.20 Bit til skrafasning med kugleleje
> Fig.26
Enhed: mm
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25 D A1 A2 L1 L2 ;]
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4"
Bit til afrunding af hjerner 6 20 8 41 11 60°
» Fig.21
Enned: mm B|t_t|I bertling med kugleleje
» Fig.27
D A1 A2 L1 L2 L3 R
Enhed: mm
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 12 8 40 10 55 4
Skrafasnlnnglt 6 26 12 8 42 12 45 7
» Fig.22
Enned: mm B|t_t|I bugtbertling med kugleleje
» Fig.28
D A L1 L2 L3 0
Enhed: mm
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45° D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 49 14 2 60° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Bugtbertlingsbit
> Fig.23 Antikkarnisbit med kugleleje
> Fig.29
Enhed: mm
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 25 48 13 8 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.24

Enhed: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: M3601
IkavaTnTa PnXaviogou cuoigng 6 mm, 1/4" fi/kal 8 mm
IkavéTnTa BuBiong 0-35mm
TaxutnTa Xwpig poptio 27.000 min™
2uvoAIké Uyog 218 mm
KaBapd Bapog 2,7 kg
Karnyopia ac@dAeiag =

. Néyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUATOG TTOU EQAPUAJOUNE YIa EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKG XaPOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIGQEPOUV aTTO XWPA G XWPA.

. Bdpog oUppwva pe diadikaoia EPTA 01/2014

Mpoopiopevn xprion

To gpyaeio TTpoopideTal yia eTTITTESN KOTIA Kal JOPPO-
10inGN §UAOU, TTAACTIKOU KQI TTAPOUOIWY UAIKWV.

HAekTpIKA TTApOXH

To epyaAeio TTPETTEl va oUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapOXN TNG idlag TAONG YE QUTH TTOU avaypd@eTal aTNV
TTNVaKIda OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEi va AEITOUpYATEl
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS PEUpA. YTTAPXE!
OITTAR gOvwaon Kal KaTé CUVETTEIN, UTTOPET va Yivel oUv-
Oe0n o€ AKPOBEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPQwva pe To EN62841-2-17:

Z1é0un NXNTIKAG TTieang (Lya): 92 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 100 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(EG) EKTTOUTTAG
BopuBou €xel pETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNOIPOTIOINBET yia TN
oUyKpion £vOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipA(£G) EKTTOPTIAG
BopUBou pTTopEi va XpnoIJoTToiNdEi Kal oTNV TTPOKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIBEG.

A\POEIAOMOIHZH: H eKTTOMTTH BopURoU KATA
TN XPNon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayUa-
TIKEG OUVOBNKEG PTTOPEi Va Slapépel atrd Tn SnAw-
Hévn TINA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPAONG
Tou gpyaAeiou, 1B1aiTEPA TO €iBOG TOU TEpaAXiou
£PYACiaG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYOTIa.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa PETPa TTPOOTAGING TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utrohoyiopoU TnG €kBeong o€ TTPAYHATIKEG TUVOKES
Xxpriong (AappdvovTag uTToWn OAEG TIG CUVIOTWOESG
TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XPOVoug TTou To
epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag Kal 6Tav BpiokeTal O€

adpavn AeiToupyia TEpav Tou XpOvou £vepyoTToinang).

Kpadaouog

H oAk Tiyr) dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopileTal cUPPwWva pe To EN62841-2-17:

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv oe MDF

ExTropTn ddvnong (ay): 7,9 m/s’

ABepaioTTa (K): 1,6 m/s’

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(£G) OUVOAIKWV
KPOdATUWY €xEl JETPNOEI CUPPWVA UE TNV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNaIKoTIoINBEi yia T
oUykplon evog epyaAeiou pE KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) OUVOAIKWV
KPadaOWV YTTOPEI va XPNOIUOTIOINBEI Kal oTNV TTPo-
KOTOPKTIKR agloAdynaon Tng €kBeang.

A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOMUTTH KPASATHWYV
KOTA TN XPRON Tou NAEKTPIKOU epyaleiou o€
TPAYHATIKEG OUVORKEG pTTOPE VO Sla@Epel ard
N SNAWPEVN TIPA(£G) EKTTOPTIAG avaAoya HE
TOUG TPOTTOUG XPNONG Tou gpyalcgiou, IS1aiTepa
TO €i80G TOU TEPAXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaoia.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povrTioTe va AdBeTe Ta
KaTtdAAnAa pETPa TTPOOTOCIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBECNG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg Toug
XPOvoug TTou To £pyaAeio gival EKTOG AeIToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

AARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwaoeIg Zuppopewong TrepidauBdavovTal oTo
MapdpTtnua A aTO TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV.

52 EAAHNIKA



NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag
YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOIMOIHEH: AloBdaoTe OAeg TIG TTPOEI-
doToINoEIg aoPAAEIag, 0Bnyieg, EIKOVOYPAPNTEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H un Tipnon 6Awv Twv odnyiwyv
TTOU avaypa@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o€
nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kal cofapd TpaupaTiopd.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG NAEKTPIKO EPYAAEiON
Ava@EPETAI € NAEKTPIKSG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atréd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO EpyaAEio TTOU TPOPODO-
TeiTal QTG pTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotoinoeig aocPAAeiag Tou
pouTEP

1. Kpartdte To nAeKTPIKS EpyaAEio povo atro Tig
HOVWUEVEG ETIPAVEIEG AABNG ETTEIBN O KOTITNG
HTTOpPEi va £pBEl O€ ETTAQR JE TO BIKO TOU KAAW-
B10. ¢ TIEPITITWON TTOU KOTTEN £va NAEKTPOPOPO
KOAWDIO, EVOEXETAI Ta EKTEDEIEVA PETAAAIKG ECap-
TAMATA TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou va KaTtaoTouv Ta
id1a NAEKTPOPOPA KAl VO TIPOKAAETOUV NAEKTPO-
TAN&ia oTOV XEIPIOTA.

2. Na XpnoIUOTIOIEITE OPIYKTAPEG I KATTOI0 GAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO dO@AAIJETE KAl VO OTN-
pieTe To TEPAYIO EPYaTiag o€ MIa OTAOEPN
TAAT@OpHA. AV KPATATE TO TEPAXIO EPYATiIag YE
TO X€PI 00G A ETTAVW GTO OWHA 0ag, auTé Ba eival
QaOTABEG KAl UTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

3. To oTéAexog pUTNG TOU KOTITN TIPETTEI VA TAIPIG-
{e1 ye 10 oXEdIAOPEVO UNXAVIOUO 0UOPIENG.

4.  No XpnOIYOTIOIEITE PIa JUTN HE OVOUOAOTIKA
TIUA TOUAGXIOTOV ion ME TN PEYIOTN TaXUTNTA
TTOU avaypda@eTal OTO EpyaAEio.

5. Na @opdTe WTOAOTTI®EG KATA TN AgITOUpPYid YIa
HeyAaAo Xpovikoé didoTnpa.

6. Na xelpifeoTe TIG Ppéfeg pouTEP TTOAU
TTPOCEKTIKA.

7. Mpiv amwd Tn Aeitoupyia, EAEYETE TTPOCEKTIKA
TIG PPECEG POUTEP YIA payioparta 1 {nuId.
AVTIKOTAOTAOTE QUHECTWG HIO PAYICHEVT 1 KOTE-
oTpappEVN @pEda.

8. Na amo@eUyeTe TNV KO KAp@iwv. Mpiv amréd
TN A€IToupyia, va eAEYXETE AV UTTAPXOUV Kap-
@IG OTO TEPAXIO EPYNTIAG KAl VO TO OPAIPEITE
OAa av UTTap)XouV.

9. KparioTte 10 epyaleio oTabepd pe Ta SUO
Xépia.

10. Mnv TTANCIAJeTE Ta XEPIO OOG OE TTEPIOTPEPO-
HEVa péPN.

11. Na BeBaiwveoTe 6TI N Ppéfa poUTEP SEV AKOU-
MTTA TO TEPAXIO EPYOTIOAG TIPIV EVEPYOTTOIEITE
TO 31aKOTITN A€ITOUPYiaG.

12. TMpiv amwd Tn XpRon Tou epyaAgiou TTavw o€
TPAYHATIKG TEPMAXIO EPYATING, APAOTE TO OE
AeiToupyia yia Aiyo. Mpooé€re yia ovAioeig i
KIVAOEIG TTou Ba yTropoucav va utrodei§ouv Tn
AavBaopévn ToroBETnoNn TNG PPETaG.

13. Na TpooéxeTe TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPAS
Kol Tpo@odoaiag TNG @pElag pouTep.

14. Mnv apnvere To epyaleio oe Aeitoupyia. To
epyoaAeio Tpétrel va BpiokeTal o€ AsiToupyia
HOVO O6TaV TO KPATATE.

15. Otav oBRAveTE TO EpYyaAEio, TTAVTOTE VO TTEPIME-
VETE VA OTAUATAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N @pEla
poUTEp TrPIV BYAdeTe TO EPYAAEio ATTO TO TEPA-
X10 Epyaciag.

16. Mnv ayyilete TN ppéla poUTEP APECWG PETA
Tn AgiToupyia Tou epyaAeiou. Miropei va givai
€SUIPETIKA BEPUN KAl va TTPOKANBEi Eykaupa
oTo &épua oag.

17. Mnv aAgipeTe ampoéoexTa TN Bdon Tou epya-
Agiou pe véeTi, Bevdivn, Add1 i kATI TTOPOMOIO.
Mr1ropei va payioel n Bdon Tou gpyaleiou.

18. MepIikd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU MTTOPE(
va gival To§ikd. MpooéxeTe WOTE Va ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAPN PE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta dedopéva aopdAeiag
UAIKOU TTOU Trap£€XOVTal OTT6 TOV TTPOMNBEUTA.

19. Na XpPnOIJOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG 1} AVATIVEUCTI PO TTOU €ival KATAA-
AnAog yia To UAIKO Kal TNV EQAPHOYK 00OG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon | 0TV £§0IKEIWON CAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE a6 eTTaVEIANUUEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTAOEI TRV QUOTNPR TAPNON TWV
KAVOVWYV do@aAgiag Tou TTapovrog epyaleiou. H
AANGAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBni-
OETE TOUG KAVOVEG AOQPAAEING TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPISIO 0BNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-

Aéogl coBapod TTPOOWTITIKO TPAUHATIONO.
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MNEPIFPA®H AEITOYPTIIAZ

A IPOXOXH: Na BeBaitveoTs TTavTa 611 To
epyaAeio gival oBnoTo Kal aTroouvdedEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV pUBUIJeTE N EAEyXETE
KATtrola AgIToupyia Tou.

PUBuion Tou BdBoug KOTTAG

1.  TomoBeTACTE TO £pyaAEio O€ pIa TTITTEDN ETTIPA-
vela. XaAapwoTe Tn Bida TTou OTEPEWVEI TNV AVOOTAA-
TIKA papdo.

» Eik.1: 1. AvaoToATikr pdRdog 2. Bida

2.  XahapwoTe To HOXAG KAEIDWHATOG KAl XAUNAWOTE
TO OWHA Tou EpyaAeiou Péxpl N @pEda poUTep POAIG va
ayyigel TNV €TTITTEdN ETMIPAVEIN. ZPIETE TO HOXAO KAEIDW)-
HOTOG VIO VO aOPAAICETE TO CWHA TOU EpyaAeiou.

» Eik.2: 1. MoxAdg kAeidwpaTog 2. Bida

3. XapnAwoTe TNV avaoTaATIKr pdpdo péxpl va
£pBel o€ €TTAQPN PE TO PUBUIOTIKG ECAYWVIKO UTTOUASVI.
EuBuypappioTe 10 8¢gikTn BdBoug pe Tnv Evdeign «0» Tng
S1aBabpIopévng KAIMaAKaG.
» Eik.3: 1. Aciktng BdOoug 2. Bida 3. AvacTaATIKA
pPaRS0G 4. PUBUIOTIKS £€aywVIKO UTTOUAGVI
5. AvaoTOATIKOG TAKOG

4.  XInKWOTE TNV avaoTaATIKA paBdo péxpl va TTeTu-
XETE TO €MOUPNTO BABOG KOTTAG. To BAB0OG KOTIAG UTTO-
SeikvueTal aTnV KAipaka (1 mm ava diaBaduion) aro 1o
Oeiktn BaBoug. Metd, o@itTe TN Bida TTOU GTEPEWVEI TNV
avaoTaATIKA pdpdo.

5.  Mmopeite va TTETUXETE TO TTPOKABOPITPEVO BABOG
KOTTAG AV XOAQPWOETE TO HOXAG KAEIBWHATOG Kal, OTN
OUVEXEIQ, XOUNAWOETE TO CWHA TOU EPYAAEIO PEXPI N
avaoTaATIKA paRdog va £pBel oe ETTAPA PE TO puUBuI-
OTIKO EEAYWVIKO UTTOUAGVI.

AI'IPOZOXH: Etmreidi n urepBoAikn Kot pTropei
Va TTPOKAAETEI TNV UTTEPPOPTWOT TOU MOTEP | TN
SuokoAia oTo XeIpIoPO Tou epyaleiou, To BdBog
KOTTAG Sev Ba TTPETrel va gival TTEPICOOTEPO ATTO
15 mm (9/16") avd TTépaopa KATA TNV KOTTA duAa-
KWOoewV pe ppéda Siapérpou 8 mm (5/16").

AI‘IPOZOXH: ‘Otav KOBETE AUAAKWOEIG HE PPETQl
Siapérpou 20 mm (13/16"), To BaBog KOG Sev
TPETTEl VA gival peyaAUTEPO a1ré 5 mm (3/16") avd
méEPACHA.

A 1Pos0OXH: Otav EMIBUNEITE TNV KOTT OUAAKW-
oewvV uE BaBog peyaAuTepo amd 15 mm (9/16") pe
@pida diapétpou 8 mm (5/16") A pe BaBog peyaAv-
TEPO 16 5 mm (3/16") pe ppéda Siapérpou 20 mm
(13/16"), TPAYHATOTTOINOTE APKETA TTEPACHATA HE
TP0oodeuUTIKG BaBUTEPEG pUBpicEIS PpEdag.

AvVaOTAATIKOG TAKOG

O avaoTaATikdg Takog S1aBéTel Tpia puBUICTIKA egayw-
VIK& HTTOUAGVIO TTOU avuywvovTal i XapunAwvouy Katd
0,8 mm (trepitTrou 1/32") avé aTpo@r|. MTTopeiTe eUKOAQ
va MITUXETE Tpia SIAPOPETIKA BAON KOTIAG EGV XPNOI-
HOTTOINOETE QUTA TA PUBUIOTIKA €EAYWVIKA UTTOUAGVIO
XWPIg TNV ETTAVAPPUBUION TNG avaoTAATIKAG paRdou.
» Eik.4: 1.Aciktng BdOoug 2. Bida 3. AvaoTaATIKA
PARd0G 4. PuBUIOTIKO £EayWVIKO UTTOUAGVI
5. AVOOTOATIKOG TAKOG

1. PuBpioTe 10 XapnAOTEPO £§AYWVIKS UTTOUASVI YIa
Va OTTOKTACETE TO PEYAAUTEPO BABOG KOTTAG, AKOAOUBW-
vTag mn péBodo «PUBuion Tou BABOUG KOTTAG.

2. PuBpioTe Ta 600 UuTTOAOITTA £EAYWVIKA UTTOUAGVIa
YIO VO OTTOKTAOETE TTI0 JIKPO BABoG KoTTAG. O Slapopég
070 UWOG AQUTWYV TWV £EAYWVIKWY JTTOUAOVIWY IgoUvTal
pe TIG dlapopég aTo BABOG KOTTAG.

3.  TupioTe Ta e§aywvika uTTOUAGVIa YIa va puBliceTe TO
BaBog. O avaoTaATIkdg TAKOG XPnolueUEl ETTIONG yia TNV
TIPAYUATOTIONCT TPIWVY TTEPACUATWY HE TTPOODEUTIKG BaBU-
TEPEG PUBUIOEIG PPELAG KATG TNV KOTTH BabIwv QUAAKWOEWV.

NAPATHPHZH: Otav xpnoipotoleite pia @péda pe
gUVOAIKO prikog 60 mm (2-3/8") ) peyaAUTepo, 1
pAKog dkpou 35 mm (1-3/8") | peyaAuTepO, TO BABOG
KOTTAG OEV PTTOPET va pUBUIOTE OTTWG TTEPIYPAPNKE
TTponyoupévwg. MNa puBuion, ouveyioTe OTTWG TTEPI-
YPAPETQI OTN CUVEXEIQ:

1. XahapwoTe To HOXAS KAEIDWHATOG KAl PUBUIoTE
TIPOOEKTIKG TNV TTPOELOXN PPELOG KATW aTTO TN
Bdaon Tou epyaleiou, puéxpl To emMOUPNTS BAOOG
KOTTAG, METOKIVWVTOG TO CWHA TOU EpyaAeiou
TTPOG TO TTAVW 1) TTPOG Ta KATW.

2. Z@igTte Eavd TO HOXAS KAEIDWUATOG Yia va 00@a-
NiOETE TO OWUA TOU EPYOAEIOU OTO CUYKEKPIUEVO
BaBog kotrg. Kata tn didpkeia Tng xpAong,
SIaTNPEITE TO CWHA TOU £PYAAEiOU KAEIBWHPEVO
OTn OUYKEKPIPEVN BEan.

Emreidn n ppéla mpoegéxel avta atmd T Bdon Tou

epyaleiou, TTPOCEXETE KATA TO XEIPIOUO TOU EPYAAEiOU.

PUOuIoN TOU HOXAOU KAEIBWHATOG

H kAeidwpévn B€on Tou poxAoU KAEIBWHATOG gival
pubuIZdpevn. MNa va n pubuioete, apaipéoTe TN Bida
TToU ao@aAidel TO HOXAO KAEIBWHATOG. O HOXAOG KAEI-
dwpaTog Ba Byel. PubpioTe To HOXAG KAEIBWPATOG OTNV
€mOUNTA Ywvia. MeTd TN pUBUION, OPI§TE TO HOXAS
KAEIdWHaTOG dEgI6ATPOPA.

» EIk.5: 1. MoxAdg kAeidwpaTog 2. Bida

Apdon S10KOTTTN

AI‘IPOZOXH: Mpiv amrd Tn ocUvdeon Tou gpya-
Agiou oTNV NAEKTPIKN TTOPOXH, VO EAEYXETE TTAVTA
OTI n oKAVEAAN BI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITOI CWOTA
Kal ETIOTPEQPEI OTN BE0N «AVEVEPYO» OTAV TNV
OPVETE.

Ma va gekivioeTe To epyaleio, aTTAWG TPaBRETE TN oKav-
BdAn diakdTrTn. MNa SiakoTTh TNG AeIToupyiag, eEAeuBepw-
OTE TN OKAVOAAN dIaKATTTN.

» Eik.6: 1. ZkavddAn 81akoTITNG
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2YNAPMOAOIHzZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival oBnoTo kal atroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
£pyaoia og auTo.

TommoBéTnon R agaipeon TNG Ppéfag
pouTep

TomoBeTAGTE TN PPEC MEXPI TO TEPUA TOU KWVOU oUa@I-
&NnG Kal oQigTe TO TTAgINASI CUOPIENG PE AOPAAEIQ PE TN
BonBeia Twv 800 KAEISILWYV. XPNOIPOTIOINCTE TO CWOTO
péyeBOG Tou KWVOU GUOPIENG yia TN PPECA TTOU OKOTTEU-
€£TE VO XPNOIYOTIOIROETE.

» Eik.7

MNa va agaipéacte TN epéda, akohouBnaTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

AI'IPO}.'OXH: TotoBeTOTE TN PPEla POUTEP UE
aoc@dAeia. Na xpnoiyoTtroigite wdvTta pévo 1o
KA€15i TTou TrapéxeTal e To epyaleio. Mia xaAapn
) uTrEPBOAIKG OQIYPEVN PPECa poUTEP PTTOPET va gival
eTmikivouvn.

A rPosOXH: Mn o@iyyeTe To TaIpadi cuo@Igng
Xwpig va éxeTe ToTroBeTROElI PpEda. MITOpPEI VO
0odnyNoEl 0TO CTTACIHO TOU KWVOoU cUo®PIgNG.

AAAayR Tou KWVou KoAdpou

Ei181k6 Tn¢ Ywpag

EIAOIMOIHZH: XpnoiyoTroiroTe To owoTo péyedog
TOU KWVOU KOAAPOU yia Tn PUTnN TTOU OKOTTEVUETE Va
XPNOIUOTIOINCETE.

EIAOINMOIHZH: Mnv o@iyyeTe T0 TTagiuad KoAdpou
XWPIG va €xeTe TOTTOBETATEI Pia UTH, SIAQOPETIKA O
KWVOG KOAAPOU PTTOpPEi va OTTATEL.

» Eik.8: 1. Kwvog koAdpou 2. Magipadi koAdpou
3. MUt

MNa va aAAGgeTe TOV KWVO KOAGPOU, XOAAPWATE TO
TagIuad1 KoAdpou Kal a@alpéaTe T0. AVTIKOTAOTAOTE TOV
TOTTOBETNUEVO KWVO KOAIPOU HE TOV ETTIBUNNTO KWVO
KoAdpou. TorroBeTAGTE {avd 1o TTAgINESI KOAGPOU.

AEITOYPI'IA

TommoBetAOTE TN BAon Tou epyaleiou TTAvVw GTO TEPAXIO
€pYaaiag TTou TIPOKEITAI VO KOTTEI XWPIG va £PXETAI OE
eTTaQn n epéda poutep. KatoTiv, TTEPIOTPEYTE TO £PYa-
Aeio kal TTepipéveTe Ewg 6Tou N PEfa POUTEP ATTOKTHOEI
TNV TAAPN TaXUTNTA TNG. XAPNAWGOTE TO CWHA TOU EPYO-
A€o Kal HETAKIVAOTE TO €PYAAEIO TTPOG TA EUTTPOG ETTAVW
atré TNV ETTPAVEIA TOU EPYOAEIOU Epyaciag, dIaTNPW-
vTag TN Bdon Tou epyaAeiou euBuypappIopévn Kal TTpo-
XWPWVTAG OMaAG HEXPI TNV OAOKARPWON TNG KOTTAG.
‘OT1av TTpayHaTOTIOIEITE KOTTEG AKPWYV, N ETTIQAVEIQ TOU
TEYayiou epyaaiag TTPETTEN va BPIOKETAI OTNV APIOTEP
TAEUpPd TNG PpELag POUTEP TTPOG TNV KATEUBUVON
TPOPOd0aiag.

» Eik.9: 1. Tepdyio epyaciag 2. KateuBuvon Tepi-
oTPOPNG MUTNG 3. Own atté 10 £TTAVW PEPOG
Tou epyaAeiou 4. KatelBuvon Tpogodoaiag

MAPATHPHZH: Edv petakiveite T0 epyaleio TTpog Ta
EUTTPOG PE TTOAU peydAn TaxUTNTA PTTOPEI VA TTPOKU-
el Kakn To1dTnTa KOTG i BAGRN oTn @péla polTep

1 o1o potép. Edv peTakiveite To epyaleio TTpog Ta
EUTTPOG PE TTOAU KPR TaXUTNTA UTTOPET VO KAEl 1 va
kataoTpagei N Kot. O owaoTo6G PUBPGS TPOPOdOTiag
eCaptdral atd 1o péyebog TG Ppédag pouTep, TO €i60G
TOU TePayiou epyaaiag Kai To BEB0G KOTTAG.

MpIv §EKIVATETE TNV KOTTA GTO TTPAYHATIKG TEPGXIO
£PYAOiOg, OUVIOTOUHE VO TTPAYHUOTOTIOINOETE pIa HOKI-
HaOTIKA KOTTH o€ £va TTaANIG KoppdaTi EuAou. 'ETol Ba
OeiTe TTWG aKkPIBWG Ba poIddel n KOTT Kal Ba UTTOPEITE
va eAéyEeTe Kal TIG D1IA0TATEIG.

NMAPATHPHZH: Otav xpnaoiyoTtroleite Tov iglio odnyd
1} Tov 00ny6 KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwy, BeBaiwdeiTe
va Tov ToTroBeTAoETE OTN SeCIG TTAEUPE TTPOG TNV
kaTeBuvaon Tpopodoaoiag. Auto Ba BonBroel WoTe va
peivel eUBUYPAPPIOPEVOG PE TNV TTAEUPAE TOU TEPayiou
£pyaociog.

» Eik.10: 1. KarteUBuvon Tpogodoaiag 2. KatelBuvon
TTEPIOTPOPNG PPECaG 3. Tepdxio epyaciag
4.’lo10g 0dnyo6g

‘lo1og 0dnyoég

O ig10G 0dNYO6G XPNOIUOTIOIEITAl ATTOTEAEGUATIKG yia
i01EG KOTTEG OTIG AEITOUPYIEG OTPOYYUAEPATOG A KATO-
OKEUNG QUAGKIWV.

» Eik.11

Ma va ToTroBeTAOETE TOV 010 08NY0, EI0AYAYETE TIG
KOTEUBUVTAPIEG Adpa péoa OTIG OTTEG OTn BAon Tou
epyaleiou. PuBpioTte TNV améoTacn petagu tng pédag
KalI Tou iolou 0dnyou. ZTnVv £mMOuUPNTH aTdaTACn, OQIETE
Ta TAgIadia Pe TTEPUYIA YIa Va ao@aNiCETE TOV i010
odnyé otn Béan Tou. Katd Tnv KOTTA, va JETOKIVEITE TO
epyaAeio pe Tov io10 0dnyo UBUYPAUUITHEVO PE TNV
TTAEUpd TOU TEPAYiOU EpyaOiag.
» Eik.12: 1. KarteuBuvtripia Adpa 2. Bida auo@igng

3. lo10g 0dnyodg

Av n amméoTaon (A) petagl Tng TTAEUPdg Tou TePayiou
epyaoiag Kal TNG B€0ng KOTTAG gival TTOAU TTAATIA yia
ToV ig10 08nyé ) av n TTAEUpd Tou Tepayiou epyaciag
Oev eival euBeia, dev PTTOPEI va XpnaiyoTroinBei o iglog
0dnyO6g. Z€ aQuTH TNV TIEPITITWON, OTEPEWOTE KAAA HIa
iola oavida oTo TEPdYIO Epyaadiag Kal XpNOIJOTIOINOTE
TNV wg 0dnyo ditrha aTn Baon Tou epyaAgiou TrEPIKO-
TIAG. TPOPOSOTAOTE TO EPYAAEIO TTPOG TNV KaTEUBUVON
Tou BéAoug.

» Eik.13
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ZET OKPOPUOiou okOVNG (£181KO TNG
XWpag)

XPNOIYOTIOINOTE TO AKPOPUTIO OKOVNG YIa TNV EEaywWYN
okoévng. ToTroBeTAOTE TO AKPOPUTIO GKAVNG GTN BAon
TOU epYaAgiou XpnaIgoTToIWVTAG Tn Bida XEIPOG £TOI
WaTe N TPoegoxn 010 aKPOPUTIo GKOVNG Va TaIPIALE!
HE TNV €£YKOTTA TNG BAONG TOU epyaAEiou. ZTn ouvéxela,
ouVvOEDTE TNV NAEKTPIKN OKOUTIA UE TO aKPOPUGTIO
oKovNng.

» Eik.14: 1. Akpo@uaoio okovng 2. Bida xeipdg

» Eik.15

2YNTHPHZH

Dpéleg poUTep

Evecia @péla
» Eik.16
Movada:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

AI‘IPOZOXH: No BeBaIWVETTE TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBnoTo KAl atroouvdedepévo aTrd TNV
NAEKTPIKNA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOI0STTOTE
epyaoia emMOEWPNONG | CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtroicite TToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKoOAN i
mapopoleg ouoieg. Mropei va TTpokAnei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON ) PWYHES.

MNa mn diatpnon Tng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTroladrTToTe GAAN epyacia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva ) EpyooTaCIOKE KEVTPO £EUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJoTToIWVTAG TTAVTOTE AVTAAAAKTIKA TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta e§apTAPATA () TTIPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPAOTN UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypd@Tnke oTIg 08nyieg auTtég. H
XpPnon otrolwvdnTToTE AAAWYV £aPTNUATWY 1) TTPO-
COPTNHATWY PTTOPET VO TTPOKAAEDEI KiVOUVO TPAUUO-
TIopoU o€ dtopa. Na xpnaolpoTroleiTe Ta e§apTAPaTA A
TTPOCAPTANATA HOVO IO TNV XPAGCT TTOU TTPOOoPIJovTal.

Edv xpeiageate otroladnmrote Borbeia yia TTEPICTOTEPES
TTANpoPopieg o€ OXEON PE QUTA Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG 0OG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.

. Ppédeg oxXnNUATIOUOU iOIWV YPAUPWY KAl AUACKILV
. Ppédeg oxnuaTiopol dkpwy

. PpECeg TTEPIKOTIAG PUAAWV

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrepIAauBAvovTal 0Tn CUCKEUAaTia epyaAgiou wg
aTavtap egaptipata. Mmopei va diagépouv avaloya
HE TN XWpea.

Dpéda auhdkwong o€ oxAua «U»
» Eik.17

Movdda:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

Dpéla auAdkwong o€ oxAUa «V»
» Eik.18

Movada:mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°

Dpéda emiTredNg KOG OTO ONuEio

d1dvoigng
» Eik.19
Movada:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Dpéfa SITTANG eTTiITTEdNG KOTTAG OTO

onueio didvoi§ng
» Eik.20
Movada:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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®péla oTPOYYUAEUGNG YWVIWV

Dpéda AogOTUNONG HE TPAIPIKO

» Eik.21 éapqvo
. » Eik.26
Movada:mm
Movada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8 D A1 A2 L1 L2 (]
6 20 8 45 10 4 4 6 26 8 42 12 45°
i i 1/4"
®pida AogoéTUNONG 6 20 8 41 1 60°
» Eik.22
MovéBamm C’Dpsza Y10 QUAGKWHA JE CPAIPIKO
£€6pavo
D A L1 L2 L3 0 > Eik.27
6 23 46 11 6 30° )
6 20 50 13 5 45° Movada:mm
6 20 49 14 2 60° D Al | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
; i 6 | 20 | 12 8 | 40 | 10 | 55 | 4
®péda yia koIAwpaTa 6 | 26 | 12| 8 | a2 | 12 | a5 ]| 7
» Eik.23
Movasemm  PPEGA VIO KOIAWHATA HE TQAIPIKO
£€0pavo
D A L1 L2 » Eik.28
6 20 43 8 4
5 25 48 13 s Movdada:mm

Dpéda TiTrEdNG KOTTAG JE OPAIPIKO

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

£dpavo
» Eik.24
Movada:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

D®péla oTPOYYUAEUCNG YWVIWYV HE
oQaIpIKO £5pavo

Dpéda yia pwpaikoé oukOpuPo T6¢0
ME OQIPIKO £5pavo
» Eik.29

Movada:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Eik.25
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: M3601

Halka mandren kapasitesi 6 mm, 1/4" ve/lveya 8 mm
Dalma kapasitesi 0-35mm
Yiiksiiz hiz 27.000 min™
Toplam yiikseklik 218 mm

Net agirhk 2,7 kg

Emniyet sinifi =

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet tahta, plastik ve benzeri malzemelerde havsa ve
profil agmak amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynag

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajl
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gl kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirlikl glrlta diizeyi (EN62841-2-17 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 92 dB (A)

Ses glict dlizeyi (Lya): 100 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlctimustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki gliriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildirilmeksizin

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-17 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay): 7,9 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,6 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
guivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri géz 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.
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GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagsvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akustu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Freze giivenlik uyarilari

1. Kesici, kendi kablosuna temas edebilecegin-
den elektrikli aleti yalnizca yalitimli saplarin-
dan tutun. “Akiml” bir telin kesilmesi elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale
getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

2. Ig pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is parcasini elle tutmak ya da
vicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

3. Kesici ug sapi tasarlanmig halka mandrene
uymalidir.

4. Ucun nominal hizi en azindan, aletin istiinde
belirtilen maksimum hiza esit olmaldir.

5. Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu
kullanin.

6.  Freze uclarini dikkatle tutun.

7. lIgleme baglamadan énce, gatlak veya hasara
karsi freze ucunu dikkatlice kontrol edin.
Catlamig veya hasar gérmiis ucu derhal
degistirin.

8.  Givileri kesmekten kaginin. islemden énce is
parcasinin izerinde givi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

9.  Aleti iki elle sikica tutun.

10. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

11. Anahtar agilmadan 6nce freze ucunun ig par-
casina temas etmediginden emin olun.

12. Aleti gercek bir is pargasi lizerinde kullanma-
dan once bir siire bosta calistirin. Ucun yanhs
takildigini gosterebilecek titresim ve sallantilar
olup olmadigina dikkat edin.

13. Freze ucunun doniis yoniine ve besleme
yoniine dikkat edin.

14. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

15. Aleti is pargasindan gekmeden 6nce daima
anahtari kapatin ve freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

16. Freze ucuna islemden hemen sonra ellemeyin;
cok sicak olup derinizi yakabilir.

17. Dikkatsizlik sonucu alet kaidesine tiner, ben-
zin, yag ve benzeri maddelerin bulagmasini
onleyin. Bunlar alet kaidesinde catlaklar olus-
masina neden olabilir.

18. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

19. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZiIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

ADIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

1. Aleti diiz bir yuzeye yerlestirin. Derinlik dayanagini
sabitleyerek vidayi gevsetin.
» Sek.1: 1. Derinlik dayanadi 2. Vida

2.  Kilittleme kolunu gevsetin ve freze ucu diz yiizeye
temas edene kadar alet gévdesini alcaltin. Alet gévde-
sini kilitlemek igin, kilitteme kolunu sikilayin.

» Sek.2: 1. Kilitteme kolu 2. Vida

3. Derinlik dayanagi altigen ayar civatasi ile temas

edene kadar derinlik dayanagini algaltin. Derinlik imle-

cini “0” derecesi ile hizalayin.

» Sek.3: 1. Derinlik imleci 2. Vida 3. Derinlik dayanag
4. Altigen ayar civatasi 5. Durdurucu blok

4.  Derinlik dayanagini istenen kesim derinligi elde
edilene kadar kaldirin. Kesim derinligi derinlik imleci ile
Olgek tzerinde (1 mm’lik derecelendirmelerle) belirtilir.
Ardindan derinlik dayanagini sabitlemek icin vidayi
sikilayin.

5.  Kilitleme kolu gevsetilerek ve ardindan derinlik
dayanag! altigen ayar civatasi ile temas edene kadar
alet govdesi algaltilarak, dnceden belirlenen kesim
derinligini elde edebilirsiniz.
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ADIKKAT: Asirt kesme motorun fazla yiiklenme-
sine veya aletin kontroliinde giicliige neden ola-
cagi icin, 8 mm (5/16") capl bir ugla oluk acarken
kesim derinligi bir gegiste 15 mm’den (9/16") fazla
olmamalidir.

ADIKKAT: 20 mm (13/16") capli bir ugla oluk
acarken kesim derinligi bir gegigte 5 mm’den
(3/16") fazla olmamahidir.

A DIKKAT: 8 mm (5/16") capli bir ugla 15
mm’den (9/16") daha derin ya da 20 mm (13/16")
capli bir ugla 5 mm’den (3/16") daha derin oluklar
acmak istediginizde, gittikge artan derinlikteki

ucu ayarlanyla birkag gecis yapin.

Durdurucu blok

Durdurucu blogun her dénuste 0,8 mm (yakl. 1/32")

yukselten ya da alcaltan tg¢ adet altigen ayar civatasi

bulunur. Bu altigen ayar civatasini kullanarak derinlik

dayanagini yeniden ayarlamaksizin g farkli kesme

derinligi elde edebilirsiniz.

» Sek.4: 1. Derinlik imleci 2. Vida 3. Derinlik dayanagi
4. Altigen ayar civatasi 5. Durdurucu blok

1. “Kesim derinliginin ayarlanmasi” yontemini izleye-
rek, en derin kesim derinligini elde etmek igin en algak
altigen civatayi ayarlayin.

2. Daha sig kesim derinlikleri elde etmek icin diger iki
altigen civatayi ayarlayin. Bu altigen civatalarin yiksek-
lik farki kesim derinliklerinin farkina esittir.

3.  Derinligi ayarlamak igin altigen civatalari dondii-
rin. Durdurucu blok, derin oluk agma sirasinda gittikge
derinlesen ug ayarlariyla t¢ gecis yapmak icin de
uygundur.

NOT: Toplam uzunlugu 60 mm (2-3/8") veya daha
fazla olan ya da kenar uzunlugu 35 mm (1-3/8") veya
daha fazla olan bir u¢ kullanilirken, kesim derinligi
daha 6nce belirtildigi gibi ayarlanamaz. Ayarlamak
icin asagida belirtilen sekilde isleme devam edin:

1. Kilitteme kolunu gevsetin ve alet gdvdesini
yukari ya da asagi hareket ettirerek alet kaidesi-
nin altindaki ug ¢ikintisini istenen kesim derinli-
gine ayarlayin.

2. Alet gévdesini istenen kesim derinliginde Kilit-
lemek icin kilitteme kolunu yeniden sikilayin.
Kullanim sirasinda alet gévdesini bu konumda
kilitli tutun.

Ug daima alet kaidesinden disari dogru ¢ikinti yaptigi
icin aleti tutarken dikkatli olun.

Kilitleme kolunun ayarlanmasi

Kilitleme kolunun kilitli konumu ayarlanabilirdir.
Ayarlamak igin, kilitteme kolunu sabitleyen vidayi sékin.
Kilitleme kolu ¢ikar. Kilitteme kolunu istenen agiya ayar-
layin. Ayarladiktan sonra kilittleme kolunu saat yéniinde
stkilayin.

» Sek.5: 1. Kilitteme kolu 2. Vida

Anahtarin igleyisi

A\DIKKAT: Aleti fise takmadan 6nce, anahtar
tetigin diizgiin galistigindan ve birakildiginda
“KAPALI” pozisyona dondiigiinden emin olun.

Aleti calistirmak icin anahtar tetigi gekmeniz yeterlidir.
Durdurmak igin anahtar tetigi serbest birakin.
» Sek.6: 1. Anahtar tetik

MONTAJ

MA\DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Freze ucunun takiimasi veya
cikariimasi

Ucu, tutucu pens kovani boyunca sokun ve tutucu pens
somununu iki anahtarla iyice sikilayin. Kullanmayi
disundiginiz uca uygun buyuklikteki tutucu pens
kovanini kullanin.

» Sek.7

Ucu gikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

A DIKKAT: Freze ucunu saglam bir sekilde takin.
Her zaman sadece aletle birlikte verilen anahtari
kullanin. Gevsek veya fazla siki bir freze ucu tehlikeli
olabilir.

A DIKKAT: Ucu takmadan tutucu pens somu-
nunu sikilamayin. Bu, tutucu pens kovaninin
kirilmasina yol acabilir.

Tutucu pens kovaninin

degistirilmesi

Ulkeye 6zgii
ONEMLI NOT: Kullanacaginiz uca uygun biiyiikliik-
teki tutucu pens kovanini kullanin.

ONEMLI NOT: Bir ug takmadan tutucu pens somu-
nunu sikmayin, aksi takdirde tutucu pens kovani
kirilabilir.

» Sek.8: 1. Tutucu pens kovani 2. Tutucu pens
somunu 3. Ug

Tutucu pens kovanini degistirmek icin tutucu pens
somununu gevsetin ve gikarin. Takil tutucu pens kova-
nini istediginiz tutucu pens kovani ile degistirin. Tutucu
pens somununu yeniden takin.
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KULLANIM

Alet kaidesini kesilecek is parcasinin lizerine yerles-
tirirken freze ucunun temas etmediginden emin olun.
Ardindan aleti calistirin ve freze ucu tam hiza ulasana
kadar bekleyin. Alet gévdesini asag! dogru indirin ve
aleti is pargasinin yuzeyi tGzerinde ileri dogru hareket
ettirin, kesim tamamlanana kadar alet kaidesini ayni
hizada tutun ve yavasca ilerletin.
Kenar kesme sirasinda, is pargasinin ylizeyi besleme
yoniinde freze ucunun sol tarafinda kalmahdir.
» Sek.9: 1.Is pargasi 2. Ug dénme y6nii 3. Aletin
kusbakisi goriiniisu 4. Besleme yoni

NOT: Aleti ileriye dogru gok hizli hareket ettirmek kot
bir kesim kalitesine neden olabilir, freze ucuna ya da
motora zarar verebilir. Aleti gok yavas ilerletmek ise
yanma ya da sekil bozukluguna neden olabilir. Uygun
besleme hizi; freze ucunun boyutuna, is pargasinin
trtine ve kesim derinligine bagh olarak degisir.

Is parcasi lizerinde kesme islemine baslamadan 6nce
bir parca hurda kereste tizerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir. Bdylece kesimin tam olarak nasil
gorlinecegini gorebilir ve boyutlari kontrol edebilirsiniz.

NOT: Diiz kilavuz veya sekil verme kilavuzu kullanirken,
bunlari besleme yéniiniin sag tarafina taktiginizdan emin olun.
Bu, is pargasinin yan kismi ile ayni hizada galismayi saglar.

» Sek.10: 1.Besleme yonii 2. Ug dénme yénii 3. Is
parcasi 4. Diiz kilavuz

Diiz kilavuz

Duz kilavuz, yiv agma veya oluk agma sirasinda diiz
kesim igin etkin bir sekilde kullanilir.
» Sek.11

Duz kilavuzu takmak icin, kilavuz gubuklarini alet kai-
desindeki deliklere yerlestirin. Ug ve diz kilavuz ara-
sindaki mesafeyi ayarlayin. Istenilen mesafede kelebek
civatalari sikarak diiz kilavuzu yerine sabitleyin. Kesim
sirasinda, aleti diiz kilavuzla birlikte is pargasinin kenari
ile ayni hizada olacak sekilde hareket ettirin.
» Sek.12: 1. Kilavuz gubugu 2. Sikistirma vidasi

3. Diz kilavuz

Eger is pargasinin kenari ile kesme pozisyonunun ara-
sindaki uzaklik (A), diiz kilavuz igin gok genisse veya is
parcasinin kenari diiz degilse, diz kilavuz kullanilamaz.
Bu durumda, is pargasina diz bir tahta pargasini sag-
lamca kelepgeleyin ve bunu sekil verme kaidesine karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.13

Toz toplama bashigi seti (lilkeye 6zgii)

Toz ¢cekme igin toz toplama bashgini kullanin. Toz top-
lama basligini, kelebek somunu kullanarak toz toplama
bashgr tzerindeki ¢ikinti alet kaidesindeki ¢entige otu-
racak sekilde alet kaidesi (izerine yerlestirin. Ardindan
toz toplama basligina bir elektrikli siipirge baglayin.

» Sek.14: 1. Toz toplama basligi 2. Kelebek somun

> Sek.15
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BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan énce ale-
tin kapali ve figinin ¢ekili oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Diiz uglar ve oluk agma uglari

. Kenar sekillendirme uglari

. Laminat budama uglari

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.

Freze uglar

Diiz ug
» Sek.16
Birim:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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“U” Oyma ucu Cukur kosebent ucu

> Sek.17 > Sek.23
Birim:mm Birim:mm
D A L1 L2 R D A L1 L2 R
6 6 50 18 3 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
“V” Oyma ucu
> Sek.18 Rulmanl havsa ucu
> Sek.24
Birim:mm
Birim:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90° D A L1 L2
6 10 50 20
Matkap bash havsa ucu 1147
> Sek.19
y Rulmanh kése yuvarlama ucu
Birim:mm
» Sek.25
D A L1 L2 L3 -
Birim:mm
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
Matkap basl ¢ifte havsa ucu 6 21 8 40 10 | 35 6
> Sek.20 1/4" 21 8 40 10 35 6
Birim:mm .
Rulmanli yiv agma ucu
L1 L2 L3 L4 > Sek.26
8 8 80 55 20 25 -
Birim:mm
6 6 70 40 12 14
D A1 A2 L1 L2 0
Koése yuvarlama ucu 6 26 8 42 12 45°
> Sek.21 1/4”
Birimemm 6 20 8 41 1 60°
D | A1 | A2 | L1 | L2 | L3 R Rulmanli kégebent ucu
6 25 9 48 13 5 8 > Sek.27
6 20 8 45 10 4 4
Birim:mm
Yivagma ucu D | A1 | A2 | A3 | L1 | 2|13
> Sek.22 6 20 | 12 8 4 | 10 | 55 | 4
Birimemm 6 26 | 12 8 42 12 | 45 7
D A L1 L2 L3 3 Rulmanli gukur késebent ucu
6 23 46 1 6 30° > Sek.28
6 20 50 13 5 45° .
Birim:mm
6 20 49 14 2 60°

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5
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Rulmanli romen deveboynu u¢

> Sek.29
Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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